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ÉDITO

« Notre première rencontre a été marquée par le souhait commun de pouvoir apporter 
une réponse concrète à l’urgence environnementale. Quelques années plus tard, 
nous sommes très heureux de vous présenter Hoffmann Green Cement Technologies, 
une entreprise concrète et innovante qui contribue à préparer un avenir meilleur pour 
les générations futures »

es enjeux environnementaux pour notre 

planète sont aujourd’hui d’une telle ampleur 

qu’il est fondamental de s’attacher à ce que 

toute création d’une valeur économique 

soit directement corrélée à la création d’une 

valeur environnementale. On ne peut plus, 

aujourd’hui, se contenter de dire que nous respectons 

les réglementations en vigueur. Tout nouveau projet 

doit désormais intégrer une contribution quantifiable 

environnementale et sociétale. C’est le seul moyen de 

changer de paradigme tout en continuant à générer du 

dynamisme économique pour les territoires.

Hoffmann Green Cement Technologies, c’est l’avènement 
d’une aventure humaine et collective. Une belle histoire 
rendue possible par la confiance que nous ont accordée 

des femmes et des hommes soucieux d’un avenir pérenne. 

Hoffmann Green Cement, c’est l’industrialisation de nouvelles 

technologies à même de construire des logements et 

infrastructures alliant performances techniques, esthétiques 

et environnementales.

Aujourd’hui, la sobriété carbone n’est plus une option 

mais une urgence absolue !

Nous croyons à la vertu de l’innovation disruptive en matière 

écologique et à l’effet de levier qu’elle peut provoquer pour 

réduire l’empreinte carbone. Le secteur de la construction 

compte parmi les plus gros émetteurs de CO
2
 dans le monde, 

il ne peut plus se cacher derrière sa nature indispensable 

pour ne pas évoluer. Des solutions existent et nous avons 

décidé de mettre toute notre énergie au service de leur mise 

en œuvre. 

Nos sites de production H1 et H2 sont l’illustration même de  

ce que l’intelligence collective fédérée autour d’un seul 

et même objectif peut produire. Nos équipes Hoffmann 

Green Cement Technologies, nos partenaires industriels et 

institutionnels sont tous animés par cette volonté commune 

de disposer de ciments décarbonés afin de poursuivre 

la merveilleuse aventure de ce matériau qu’est le béton. 

Se loger, se déplacer, apprendre, se soigner sont autant 

d’actions fondamentales dans lesquelles le béton est présent. 

Matériau indispensable et omniprésent, il a d’autant plus le 

devoir d’évoluer.

Comme dans beaucoup de domaines, la réussite est 

conditionnée par l’action, celle qui consiste à se donner les 

moyens de concrétiser une idée et il est clair que l’écologie 

n’échappe pas à cette règle.

Hoffmann Green Cement était un rêve et c’est aujourd’hui 
devenu une réalité à l’échelle industrielle grâce à toute l’équipe !

L
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L’ÉQUIPE DIRIGEANTE
HOFFMANN GREEN CEMENT

David Guglielmetti
Directeur du développement

« Le concept industriel  
Hoffmann Green Cement offre une 
agilité inédite dans la filière béton 
lui permettant de s’adapter à tout 
environnement »Tél. +33 6 84 54 03 09 •  

Mail : david.guglielmetti@ciments-hoffmann.fr

David Hoffmann
Directeur Général & Scientifique

Membre du Directoire

« Je crois à la vertu de l’innovation 
disruptive en matière écologique 

et à l’effet de levier qu’elle 
peut provoquer pour réduire 

l’empreinte carbone »

Julien Blanchard
Président du Directoire

« Aujourd’hui, la sobriété carbone 
n’est plus une option mais une 
urgence absolue »

Patrick Nieuport
Directeur d’exploitation

« Au centre d’un véritable écosystème, 
l’usine de Bournezeau a fait appel à des 
compétences et technologies locales, 
80 personnes interviennent sur le site 
tant pour la partie process que pour les 
bâtiments et espaces verts »

Jérôme Caron
Directeur administratif  

et financier

« Conjuguer mes convictions 
personnelles et mon engagement 

professionnel autour des mêmes 
objectifs : l’humain, l’industrie innovante, 

le développement durable »

HOFFMANN GREEN CEMENT ÉTAIT  
UN RÊVE ET C’EST AUJOURD’HUI DEVENU 
UNE RÉALITÉ À L’ÉCHELLE INDUSTRIELLE 
GRÂCE À TOUTE L’ÉQUIPE !
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LES ÉQUIPES À VOTRE SERVICE
Équipe techniques et projets 

Barbara Le Runigo | Directrice Technique et Applicatifs produits Béton

Barbara a un rôle transversal au sein de l’équipe « techniques et projets ».
Sa principale mission est la mise au point des formules béton pour tous les projets utilisant du 
ciment Hoffmann Green. Elle peut compter sur 2 collaborateurs dédiés aux « essais applicatifs 
internes » afin de tester toutes les variantes possibles d’une formule béton (choix des granulats, 
ratios E/C, adjuvants, etc…) pour tous les applicatifs visés par nos partenaires. 
Barbara participe également aux discussions avec les bureaux de contrôle pour répondre aux 
questions techniques liées aux bétons Hoffmann Green.

Tél. +33 7 57 43 54 37 • Mail : barbara.lerunigo@ciments-hoffmann.fr

Stéphanie Bondoux | Directrice Certification et Homologation

Stéphanie s’attache à suivre la certification « en continu » de toutes les technologies Hoffmann 
Green (ETPM, ATEx B, ATEx A, ATEc…) auprès du CSTB.

Son rôle est également de démontrer les performances, la durabilité et la sécurité des 
applications visées à base de ciments Hoffmann Green. Elle est en charge de la réalisation 
des essais techniques par des laboratoires indépendants (mécanique, durabilité, résistance 
au feu…) afin d’obtenir les homologations et les certifications attestant de la conformité aux 
référentiels normatifs et règlementaires en vigueur.

Tél. +33 7 57 08 32 84 • Mail : stephanie.bondoux@ciments-hoffmann.fr

Aurélien Haquin | Manager de la Coordination de Projet - Grand Ouest

Aurélien suit et accompagne au plus près les acteurs de la construction afin de les assister
techniquement sur le secteur Grand Ouest. Il est présent auprès des professionnels dans les 
centrales et sur les chantiers en mettant son expertise au service des équipes lors de la mise 
en oeuvre des bétons Hoffmann. Il met en place des ateliers de sensibilisation aux bonnes 
conditions de mise en oeuvre des bétons Hoffmann Green.

Tél. +33 7 57 10 15 12 • Mail : aurelien.haquin@ciments-hoffmann.fr

Salim Hajlaoui-ducloux | Manager applicatifs produits - secteur National

Tél. +33 7 48 13 10 50 • Mail : salim.hajlaoui-ducloux@ciments-hoffmann.fr 

Tatempor posanducia dite mod et harupta tenisto bea cus mos aut rercit, qui dit evelentia 
volupta tusdaecum sit aperio ommoles equodit omniminist aut exernatur as molor adi nem 
quam, quam sed quam, audanti atiam, cone volut omnit laut abo. Rorem autendigenem 
quodis prerchit ut inctore pratus volecesto culpa doluptio que vitae eosandit quia nat.

Aysel Noksan | Manager de la Coordination de Projet - Ile-de-France

Tél. +33 7 57 49 59 71 • Mail : aysel.noksan@ciments-hoffmann.fr

Aysel suit et accompagne sur le terrain les professionnels de la construction afin de leur prêter une 
assistance technique. Elle intervient sur les centrales lors de la préparation du béton Hoffmann 
Green et sur les chantiers lors de sa mise en œuvre afin de s’assurer des bonnes conditions 
de réalisation. Elle organise également des formations sur les chantiers afin de sensibiliser les 
équipes aux bonnes conditions de mise en œuvre des bétons Hoffmann Green.
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2 collaborateurs  

en région 

ILE-DE-FRANCE

Aysel Noksan
Manager de la Coordinationde Projet

François Simon
Prescripteur

Aurélien Haquin
Manager de la Coordination de Projet
Stéphane Le Prince
Prescripteur
Virginie Reneuve
Prescriptrice
Stéphane Chataignier
Prescripteur

4 collaborateurs  

en région 

GRAND-OUEST

LES ÉQUIPES À VOTRE SERVICE
Équipe prescriptions et développement

Yannis Martin | Directeur Commercial
Tél.  +33 7 48 13 17 32 • Mail : yannis.martin@ciments-hoffmann.fr 

François Simon | Prescripteur Région Île-de-France
Tél.  +33 7 57 47 78 43 • Mail : francois.simon@ciments-hoffmann.fr

Stéphane Chataignier | Prescripteur Région Nouvelle Aquitaine
Tél.  +33 7 48 11 37 74 • Mail : stephane.chataignier@ciments-hoff mann.fr

Stéphane Le Prince | Prescripteur Région Grand Ouest
Tél.  +33 7 57 46 41 30 • Mail : stephane.leprince@ciments-hoffmann.fr

Virginie Reneuve | Prescriptrice Région Centre Val de Loire
Tél.  +33 7 48 14 40 22 • Mail : virginie.reneuve@ciments-hoffmann.fr

Thomas Atkinson | Développeur International
Thomas représente la société à l’international. Il a pour mission de développer les projets 
de construction décarbonée et d’accompagner les acteurs du marché sur leur territoire.

Tél. +33 7 48 12 56 52 • Mail :  thomas.atkinson@ciments-hoffmann.fr
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Le secteur du ciment est la 2e industrie la plus émettrice de CO
2
 

avec 4,6 milliards de tonnes produites dans le monde par an. 
En France, 80% des bâtiments sont réalisés en béton.

Matériau manufacturé le plus consommé au monde, le ciment 
doit entamer sa révolution. Nous produisons des solutions 
uniques et novatrices dans un secteur du ciment qui n’a pas 
évolué depuis 200 ans : des ciments décarbonés, produits 
sans cuisson et sans clinker.

DE L’URGENCE ENVIRONNEMENTALE  
À LA RUPTURE TECHNOLOGIQUE

Concilier respect de l’environnement  
et développement de l’urbanisation.

« Nous pouvons avoir un impact majeur sur le carbone grâce 
à Hoffmann Green Cement. La solution reste le béton, mais  
le béton bas carbone. » 
Nicolas Maulini
Retrouvez l’interview de Nicolas Maulini sur notre site ciments-hoffmann.fr

52%
des émissions de 

Co2 du secteur de la 
construction sont 

imputables au béton1

150
tonnes de ciment 

sont coulées chaque 
seconde dans  

le monde2

5 
secondes

on consomme dans le 
monde, l’équivalent  

du ciment nécessaire  
à la construction  
du pont de Millau

Toutes les

1- Manicore & Bribián et al. – Graphiques : ARTELIA Bâtiments Durables / https://www.build-green.fr/beton-et-co2-un-desastre-ecologique/ • 2 - Planétoscope

4,6
 milliards  

de tonnes de 
ciment produites 

chaque année

2e
 industrie  

la plus émettrice 
de Co2  

CHEZ HOFFMANN GREEN, NOUS CROYONS 
À LA VERTU DE L’INNOVATION DISRUPTIVE 
EN MATIÈRE ÉCOLOGIQUE ET À L’EFFET 
LEVIER QU’ELLE PEUT PROVOQUER POUR 
RÉDUIRE L’EMPREINTE CARBONE
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LA SOBRIÉTÉ ÉNERGÉTIQUE 
COMME MODÈLE INDUSTRIEL

Le site de production 4.0 Hoffmann Green est alimenté par un 
parc de 12 trackers solaires. 

La technologie proposée par OKwind s’appuie sur des trackers 
solaires bi-axes et bi-faces qui, en suivant la courbe du soleil 
à l’image des tournesols, génèrent une énergie stable et 
linéaire du lever au coucher du soleil. 

Ces trackers sont couplés à des programmes d’intelligence 
artificielle permettant de réduire et d’optimiser la consomma-
tion. 

Grâce au portail de supervision, Hoffmann Green peut suivre 
en temps réel la production et la consommation d’électricité 
et réorienter la période de consommation. 

Cette autoconsommation d’électricité réduit de 30 à 
70 % la dépendance aux fournisseurs d’énergie et diminue 
l’impact des fluctuations du coût de l’énergie.

La technologie Hoffmann Green utilise un processus de fabri-
cation à froid, peu énergivore. La fabrication des ciments 
Hoffmann Green consomme 10 à 15 fois d’énergie qu’un 
ciment Portland.

Un mix énergétique optimisé et responsable  
grâce à l’autoconsommation.

L’AUTOCONSOMMATION 
RÉDUIT L’IMPACT DES 
FLUCTUATIONS DU 
COÛT DE L’ÉNERGIE

Ciment 
Portland

Ciment 
Ho�mann

800 à 1 300 
kW/tonne 

82 
kW/tonne 

10 à 15 fois
moins 

énergivore
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ASSOCIER L’AUDACE INDUSTRIELLE 
À LA RECHERCHE SCIENTIFIQUE 

Empreinte carbone  
divisée par 3,5 par rapport  
à un ciment traditionnel

Au-delà des visions, il faut aussi des actes qui 
réconcilient technique, économie et écologie pour 
proposer des solutions pérennes et efficientes.
Convaincus des vertus de l’innovation disruptive 
et des effets de levier qu’elle peut provoquer pour 
réduire l’empreinte carbone, les ciments Hoffmann  
Green révolutionnent le marché de la construction 
en anticipant la société de demain grâce à ses 
investissements en Recherche et Développement. 

LE MEILLEUR CO2  
EST CELUI QU’ON  
N’ÉMET PAS
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UN MAILLAGE PROGRESSIF 
DU TERRITOIRE

Grâce à nos quatre technologies conçues pour produire des 
ciments décarbonés 0% clinker destinés à l’ensemble des 
marchés du secteur de la construction, nous avons pour 
ambition d’initier un véritable changement de paradigme 
dans le secteur de la construction et de préparer un avenir 
meilleur pour les générations futures.
En ce sens, la première étape de notre déploiement industriel 
consiste en la construction de deux nouveaux sites de 
production, dont la mise en service est respectivement prévue 
pour le second semestre 2022 (site H2 en Vendée) et le second 
semestre 2024 (site H3 sur le Grand Port Maritime de 
Dunkerque). Cette localisation s’imbrique parfaitement dans 

1 et 2

3

BOURNEZEAU

DUNKERQUE

LA ROCHELLE
Zone de stockage

VIVIEZ
Centre de broyage

LA SUISSE
Joint-venture

Carte de nos unités 
industrielles

le plan stratégique de la Société puisqu’elle se situe à proximité 
d’un embranchement ferroviaire et fluvial et offre un nouvel 
accès maritime qui fera la jonction avec les silos de stockage 
situés sur le port de La Rochelle. Construite intégralement 
à partir de ciments décarbonés sans clinker Hoffmann, H3 
sera la copie du site vendéen H2 et aura donc une capacité 
de production de 250 000 tonnes par an. Depuis juillet 2022, 
Hoffmann Green gagne en indépendance dans le broyage 
de ses matières premières en internalisant le traitement du 
laitier grâce à l’acquisition du groupe ABC broyage. Cela 
va permet à la société d’élargir sa capacité de sourcing et de 
sécuriser ses marges dans un contexte inflationniste.
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RÉINVENTER  
LES MODÈLES POUR  
PLUS DE PERFORMANCE 
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Les ciments Hoffmann Green en chiffres 

Usines 4.0

un modèle industriel 
responsable, unique 

et innovant

4 technologies

innovantes pour 
décarboner l’acte de 

construction

1er

ciment décarboné 
au monde

O% Clinker

ciment garanti  
sans clinker

Diviser par 5*

l’empreinte carbone  
du ciment

DES TECHNOLOGIES  
DISRUPTIVES

LA SOBRIÉTÉ CARBONE  
EST UNE URGENCE ABSOLUE 

*ciment H-IONA

DES TECHNOLOGIES  
DISRUPTIVES POUR UNE 
CONSTRUCTION PLUS  
RESPONSABLE ET DURABLE  
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Catalyseur
de la Transition
Carbone

RÉINVENTER LES MODÈLES  
POUR PLUS DE PERFORMANCE

Processus de fabrication des ciments Portland

Les roches extraites des carrières sont concassées et 
acheminées jusqu’à la cimenterie, puis stockées dans le hall 
de pré-homogénéisation.

Le mélange de roches minérales est préparé et dosé, séché 
et broyé afin de réduire la roche en une poudre très fine. 
Préchaufée à 850°, celle-ci est ensuite chauffée à 1450° 
sous une flamme à 2 000°C, dans un four rotatif garni de 
briques réfractaires, qui fonctionne 24h/24 et 7j/7.

Le four est le siège d’un enchaînement de réactions chimiques, 
qui se produisent dans la matière en fusion et qui conduisent 
à l’obtention des combinaisons moléculaires pour produire 
le clinker.

Les ciments Hoffmann activés dans un procédé à froid sont 
élaborés à partir de coproduits issus de l’industrie comme 
les laitiers de hauts fourneaux, les boues d’argile et le gypse. 

Des activateurs et suractivateurs sont ajoutés avec un dosage 
très précis dans le processus de fabrication et permettent ainsi 
de réaliser les ciments décarbonés Hoffmann Green sans 
clinker, sans cuisson et sans impact sur les ressources 
naturelles. 

Nos unités de production 4.0 sont en adéquation avec notre 
principe de minimiser l’impact sur l’environnement. À travers 
la logique d’économie circulaire et le recyclage, elles ne 
produisent aucun déchet et utilisent les énergies renouvelables 
pour alimenter nos sites.

881 kg de CO2/t
de ciment Portland CEM1

252 kg de CO2/t  
de ciment Hoffmann 

H-UKR

Un modèle repensé par Hoffmann Green 
Cement, sans clinker, sans cuisson, activé à 
froid pour diviser par 5 les émissions de CO2

CarrièreFourClinker Cheminée Four Carrière CheminéeClinker

161 kg de CO2/t  
de ciment Hoffmann 

H-IONA
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RÉINVENTER LES MODÈLES  
POUR PLUS DE PERFORMANCE

UN PROCESS DE 
FABRICATION INNOVANT, 
RESPECTUEUX DE 
L’ENVIRONNEMENT  
ET DES PRINCIPES DE 
L’ÉCONOMIE CIRCULAIRE
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RÉINVENTER LES MODÈLES  
POUR PLUS DE PERFORMANCE

En 2020, afin d’identifier ses principales sources d’émission de 
gaz à effet de serre, Hoffmann Green Cement Technologies 
a réalisé un Bilan carbone® sur les données 2019 ainsi 
qu’une évaluation ACT - Assessing low Carbon Transition®, 
développée par l’ADEME, pour obtenir une évaluation de la 
stratégie de l’entreprise au prisme des exigences d’un monde 
bas carbone.

Les émissions de gaz à effet de serre, liées à l’activité en 2019 
d’Hoffmann Grenn, s’élèvent à 2,4 kT eq CO

2
.

Près des ¾ des émissions sont générées par la première 
usine située à Bournezeau (85). Les achats de production 
(matériaux – produits) représentent 55% des émissions 
de GES liées aux intrants. Comme pour toute innovation 
industrielle, les investissements initiaux pèsent sur le modèle 
à travers l’immobilisation. Ainsi, les machines représentent 
68% des émissions de GES de ce poste d’émission soit 14% du 
total des émissions de l’activité.

13A+

Une politique RSE engagée

Bilan Carbone® Scope 1,2,3 et 
répartition des émissions

Les notations extra-financières 2020
Pour évaluer son activité et sa stratégie au prisme 
des critères ESG, l’entreprise a sollicité en 2020 deux 
évaluations extra-financières indépendantes.

65

20

NEG

6-10

ESG RISK RATING

MED

20-30

LOW

6-20

HIGH

30-40

SEVERE

40+

Evaluation ACT - Assessing low 
Carbon Transition®

L’initiative ACT - Assessing low Carbon Transition®- a été 
développée par l’ADEME et le CDP (Carbon Disclosure Project) 
afin d’évaluer les stratégies climat des entreprises, quels que 
soient leur taille ou leurs marchés et ainsi les confronter aux 
exigences d’un monde bas carbone. En 2020, Hoffmann Green 
Cement Technologies s’est porté volontaire dans le cadre 
d’une expérimentation menée sur le marché du ciment.

Une note élevée dans le référentiel ACT a été attribuée à : 
13A+. La moyenne des compagnies cimentières participant 
à l’expérimentation ACT en 2020 en France était de 9B+.

L’analyse fait ressortir l’aspect positif, dans la contribution bas 
carbone, des ciments Hoffmann Green Cement Technologies 
sans clinker. La note obtenue souligne également l’intégration, 
dans le système de gestion et dans l’engagement client, des 
enjeux liés aux changements climatiques.

Extrait du rapport d’évaluation ACT :

L’entreprise a déjà abordé les évolutions majeures du business 
model pour être compatible avec la transition bas carbone. Le 
score de performance n’est pas plus élevé en raison du manque 
de formalisation d’un plan de transition et d’objectifs de réduction 
des émissions. Cependant, l’entreprise est sur la bonne voie 
pour améliorer son score et doit formaliser sa stratégie tout en 
augmentant sa production.

Sustainalytics

Gaïa Ethifinance

Une progression de 12 points par rapport à la précédente 
évaluation sur les données 2019 et de 15 points par rapport à 
celle portant sur 2018.

• Résultat de la campagne Gaïa Rating 2020
• Classement global : 131/230
•  Classement au sein de la catégorie de chiffre  

d’affaire < 150 millions d’euros : 23/78

La notation correspond à la valeur basse d’un risque medium 
(note entre 20 et 30). Hoffmann Green Cement Technologies 
apparait ainsi à la 3ème position sur 115 des entreprises 
produisant des matériaux de construction.
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RÉINVENTER LES MODÈLES  
POUR PLUS DE PERFORMANCE

Le calculateur CO
2
 « PHARE » développé par les équipes 

Hoffmann Green Cement Technologies en partenariat avec 
le cabinet EVEA (spécialiste pour mesurer et améliorer la 
performance environnementale des produits) et contrôlé 
par le cabinet ELYS CONSEIL, permet l’édition de Fiches de 
Déclarations Environnementales et Sanitaires (FDES) de 
béton prêt à l’emploi intégrant le liant HOFFMANN GREEN 
CEMENT TECHNOLOGIES H-UKR à destination des acteurs 

du secteur du bâtiment (industriels, maîtres d’ouvrage, bureaux 
d’étude, …). Les FDES prennent en compte l’intégralité du 
cycle de vie du béton prêt à l’emploi.

Le Calculateur « PHARE » est :
Inscrit sur la base INIES sous le N°5-589:2021 en date du 20 
Mai 2021.

Calculateur de l’empreinte carbone « Phare »

https://calculateurco2.ciments-hoffmann.fr/

UN OUTIL ÉCLAIRANT AFIN DE 
RÉPONDRE AUX EXIGENCES  
DE LA RE 2020 MAIS AUSSI  
DÉMONTRER LES INDICATEURS 
EXCEPTIONNELS DE PERFORMANCES 
ENVIRONNEMENTALES DES CIMENTS 
HOFFMANN GREEN
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HOFFMANN GREEN 
CEMENT TECHNOLOGIES : 
LE 6e CIMENTIER 
FRANÇAIS 
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HOFFMANN GREEN CEMENT : 
LE 6e CIMENTIER FRANÇAIS 

Hoffmann Green Cement connectée à la demande

« Nous sommes fiers qu’une entreprise 
vendéenne se soit engagée dans cette 
démarche environnementale. » 
Franck Roy, maire d’Aizenay (85).

Retrouvez l’interview de Franck Roy sur notre site ciments-hoffmann.fr  

Pour développer les technologies Hoffmann Green Cement, 
la société a mis au point un processus de fabrication à froid, 
propre et révolutionnaire. Nos unités industrielles peuvent être 
installées au plus près des grandes zones de chantier, limitant 
ainsi un impact logistique supplémentaire.

En plus d’un mode de production sans cuisson, les 
technologies Hoffmann Green Cement ont été développées 
pour s’intégrer facilement aux appareils industriels actuels des 
professionnels avec qui nous sommes amenés à collaborer  : 
promoteurs, constructeurs…

Et si Franck Roy, (maire d’Aizenay) 
parlait du projet Hoffmann Green 
Cement Technologies…



34 35

« Ce partenariat 100 % vendéen avec une 
entreprise affichant les mêmes ambitions de 
recherche et d’innovation pour décarboner 
la construction, illustre l’approche d’éco-
responsable et d’innovation permanente de 
nos activités. »  
Benoît Hennaut, Président du Directoire du Groupe 
HERIGE.
Retrouvez l’interview de Benoît Hennaut sur notre site ciments-hoffmann.fr  

« En tant qu’acteur de référence du 
logement social, nous sommes très fiers 
de la signature de cette convention 
de partenariat avec Hoffmann Green 
composée d’engagements forts et soutenir 
le développement des bâtiments bas-
carbone. » 
Valérie Fournier (Directrice Générale d’Immobilière 3F).
Retrouvez le communiqué de presse sur notre site ciments-hoffmann.fr  

« Ce partenariat est stratégique pour 
Bouygues Immobilier car il nous permet 
aujourd’hui d’intégrer dans nos projets ce 
béton décarboné sans clinker, au même titre 
que le bois et les solutions mixtes, avec un 
objectif affirmé : réduire significativement 
notre empreinte environnementale sur 
l’ensemble du cycle de vie de nos bâtiments. »
Bernard Mounier, Président de Bouygues Immobilier
Retrouvez l’interview de Simon Chamoret sur notre site ciments-hoffmann.fr 

Pour mener à bien son développement, Hoffmann Green 
Cement Technologies peut compter et s’appuyer sur un cercle 
de partenaires de premier ordre. Hoffmann Green Cement 
Technologies collabore aussi bien avec nos partenaires 
d’affaires qu’avec les institutionnels. Tous ont pleinement 
conscience que les technologies Hoffmann Green Cement 
Technologies représentent un projet d’envergure et un enjeu 
à l’échelle mondiale.

Et si Benoît Hennaut (Président 
du Directoire du Groupe HERIGE) 
parlait du projet Hoffmann Green 
Cement Technologies...

Et si Valérie Fournier (Directrice 
Générale d’Immobilière 3F) parlait 
du projet Hoffmann Green Cement 
Technologies...

Et si Bernard Mounier, Président 
de Bouygues Immobilier, parlait 
du projet Hoffmann Green Cement 
Technologies...

Hoffmann Green Cement connectée  
à la réglementation

Hoffmann Green Cement connectée  
à ses partenaires

HOFFMANN GREEN CEMENT : 
LE 6e CIMENTIER FRANÇAIS 

DES PARTENARIATS 
STRUCTURANTS  
QUI VALIDENT LA 
VALEUR AJOUTÉE  
DES CIMENTS 
HOFFMANN
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« Afin d’asseoir notre politique de 
développement durable et de transition 
énergétique, nous nouons des partenariats 
avec des sociétés innovantes. À ce titre, 
Hoffmann Green Cement Technologies est, 
dans le domaine de la construction durable, 
une des sociétés les plus innovantes. » 
Jacques Marcel, Président du Directoire du Groupe 
GCC.
Retrouvez l’interview de Jacques Marcel sur notre site ciments-hoffmann.fr

« Nous voulons trouver des solutions éco-
responsables et cette démarche avec 
Hoffmann Green répond à cette vision de  
la construction pour demain. » 
Thiebault Clément, Directeur R&D – Bouygues 
Construction.
Retrouvez l’interview de Thiebault Clément  sur notre site ciments-hoffmann.fr  

Et si Thiebault Clément, (Directeur 
R&D – Bouygues Construction) parlait 
du projet Hoffmann Green Cement 
Technologies...

Et si Jacques Marcel (Président du 
Directoire du Groupe GCC) parlait 
du projet Hoffmann Green Cement 
Technologies...

HOFFMANN GREEN CEMENT : 
LE 6e CIMENTIER FRANÇAIS 



38 39

NOS 2 UNITÉS   
DE PRODUCTION 4.0 
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+200  
automates

500 
sacs/heure

48 silos

16 km
de câbles

400  
connexions 
réseaux

H1 : UN SITE  
DE PRODUCTION 4.0

Premier site de production 4.0 Hoffmann (Bournezeau - Vendée)

3 trackers solaires  
(25 % de la consommation  
énergétique du site)

Pas de four
Pas de cheminée

Zéro 
déchet

Superficie totale de  
60 000 m2

Capacité de production : 
50 000 t/an
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H2 : UN SITE  
DE PRODUCTION 4.0

H2 un chantier exceptionnel

Cette nouvelle unité de production, sur notre site historique de Bournezeau (Vendée), marque 
une étape importante dans le développement de l’entreprise. Cette usine, unique au monde, est 
un exemple concret de notre vision industrielle : des technologies de pointe, une R&D avancée 
et des collaborations humaines pour proposer des solutions aux enjeux environnementaux.

Julien Blanchard
Président du Directoire d’Hoffmann Green Cement Technologies

Août 2020 > Terrain nu Avril 2021 > Ferraillage

Juillet 2022 > Pose du bardageDécembre 2021 > Finalisation de la tour de production
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UNE CENTRALE À BÉTON 4.0 
ÉCO-RESPONSABLE

Première centrale à béton 0% clinker (Bournezeau – Vendée)

Pensée et construite dans le respect de notre environnement, cette centrale 
ultra-moderne permettra à notre équipe R&D de réaliser notamment un grand 
nombre d’essais sur le site de Bournezeau dans le but de développer des 
formulations bétons pour certains de nos clients.

Sa construction est financée par notre récente augmentation de capital. Nous 
profitons donc de ce lancement pour remercier l’ensemble des actionnaires 
qui nous accompagnent dans cette aventure industrielle disruptive au service 
d’une construction plus responsable.

Julien Blanchard
Président du Directoire d’Hoffmann Green Cement Technologies

1,5 Millions d’euros 
de budget

5 silos 
de capacité de production

2ème semestre 2022 
première mise en service

Nos centrales à béton en chiffres

LA CONSTRUCTION DE CETTE 
CENTRALE À BÉTON S’INSCRIT 
PARFAITEMENT DANS NOTRE 
STRATÉGIE R&D ET VISE À ASSEOIR 
NOTRE POSITION DE LEADER DE 
LA PRODUCTION DE CIMENTS 0% 
CLINKER. 
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LES CIMENTS  
HOFFMANN GREEN
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Béton prêt  
à l’emploi

Préfabrication

LES CIMENTS  
HOFFMANN GREEN

H-UKR est un ciment à base de co-produits suractivés et 
sans clinker.

Il est composé :

>  de laitier de haut fourneau conforme à la  
NF EN 15167-1 : Laitier granulé de haut-fourneau 
moulu pour utilisation dans le béton, mortier et coulis.

> d’activateurs carbo-silicate.

L’objectif de ce produit est de se substituer au ciment 
Portland mais en se positionnant favorablement vis-à-vis 
des futurs enjeux du développement durable.

Ce produit constitue une véritable rupture  
technologique.
Le ciment H-UKR bénéficie d’une Appréciation 
Technique (ATEx de cas A) délivrée par le CSTB.
>  ATEx 3020-v1 superstructure (poteaux, poutres, 

voiles, dalles)
>  ATEx 3019-V1 fondations superficielles (longrines, 

semelles, radier, casques de pieux)
>  ATEx 2954-V1 et 2953-V1 escaliers à volées droites 

préfabriqués

Une technologie à base  
de laitier alcali-activé

Cette technologie présente  

les caractéristiques suivantes :

Applications

Ciment

Chaleur  
d’hydratation
- Q41 = 180 J/g
- Q120 = 200 J/g

Surface Blaine
- 5000 cm²/g

Couleur
- L*= 90

Résistance à la 
compression selon  
la norme NF EN 196-1
- à 2 jours = 21,3 MPa
- à 28 jours = 52,9 MPa

Densité
 2,65 g /cm3

1 4

2
5

3

  Innovation technologique de rupture.1

Ciment décarboné, donc respectueux de  
l’environnement.2

Émissions de CO2 divisées par 3,5 par rapport  
à un ciment traditionnel (CO2 émis = 252 kg/T).

3

Fabrication : 
-  Sans cuisson (pas de four et pas de cheminée)
- Sans clinker 0%,
-  Avec usine 4.0, entièrement automatisée et  

à la pointe de la technologie

4

Usine implantée au plus près des zones urbaines  
et des zones de construction sans nuisance pour  
les riverains.

5

Atteindre le niveau C2 et le bonus de 
constructibilité de 30 % en utilisant le matériau 
béton.

10

  Préservation des ressources naturelles (recours 
à des co-produits issus de l’industrie).6

Pas de recours à l’exploitation de carrières.7

Une alternative écologique au ciment 
traditionnel.8

Une alternative économique au bois.9

 ICV publié sur la base INIES.11

Édition de FDES sur mesure par notre 
calculateur carbone «PHARE».12

Formulation sur mesure en fonction du projet.13

Assistance technique, avant, pendant et après 
les opérations.

14

Faible dégagement de chaleur, optimal dans le 
cadre de coulage de pièces massives. 
ex : fondations éolienne. Q 120 = 200 J/g

15

Couleur claire, optimale dans le cadre de bétons 
esthétiques.16

Pas de modifications majeures sur les sites de 
fabrication (BPE, préfabrication) et/ou sur les  
procédures de mise en œuvre.

17

LES 17 AVANTAGES DU CIMENT H-UKR
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Résistances mécaniques

32,5 MPa à 28 jours*

*Performances sur mortier normalisé

Une technologie fabriquée  
à partir de co-produits issus  
de l’industrie

Cette technologie présente  

les caractéristiques suivantes :

Applications
>  Émissions de CO2 divisées par 5 par rapport  

à un ciment traditionnel de type CEMI 
 (CO2 émis = 161  kg/T)

>  Fabrication :
- Sans cuisson (pas de four et pas de cheminée),
-  Avec usine 4.0, entièrement automatisée et  

à la pointe de la technologie

>  Préservation des ressources naturelles  
(recours à des co-produits issus de l’industrie).

>  Pas de recours à l’exploitation de carrières.

>  Atteindre le niveau C2 et le bonus de  
constructibilité de 30 % en utilisant le matériau 
béton.

>  Pas de modifications majeures sur les sites  
de fabrication BPE, préfabrication et/ou sur  
les procédures de mise en oeuvre.

Bâtiments industriels, logements 
collectifs et maisons individuelles :

fondations, dallages, maçonneries diverses

Béton pour les stations 
d’épuration

Génie Civil et Travaux en 
grande masse : 

radiers pour éoliennes, fondations, etc

Préfabrication légère
(avec traitement thermique adapté)

Béton armé  
ou non armé

Béton agricole :  
fosses à lisier, silos et aires

de stockage (purin, fumier, ensilage, etc…)

LES CIMENTS  
HOFFMANN GREEN

Ciment décarboné, donc respectueux de  
l’environnement.

1

Émissions de CO2 divisées par 5 par rapport  
à un ciment traditionnel de type CEMI  
(CO2 émis = 161 kg/T).

2

Fabrication : 
-  Sans cuisson (pas de four et pas de cheminée)
-  Avec usine 4.0, entièrement automatisée et  

à la pointe de la technologie

3

Usine implantée au plus près des zones urbaines et 
des zones de construction sans nuisance pour les 
riverains.

4

  Préservation des ressources naturelles (recours  
à des co-produits issus de l’industrie).5

Pas de recours à l’exploitation de carrières.6

Une alternative écologique au ciment traditionnel.7

Atteindre le niveau C2 et le bonus de 
constructibilité de 30 % en utilisant le 
matériau béton.

9

Une alternative économique au bois.8

 ICV publié sur la base INIES.10

Édition de FDES sur mesure  
par notre calculateur carbone « PHARE ».11

Formulation sur mesure en fonction du projet.12

Assistance technique, avant, pendant et 
après les opérations.

13

Très faible dégagement de chaleur, optimal 
dans le cadre de coulage de pièces massives.14

Couleur claire, optimale dans le cadre  
de bétons esthétiques.15

Pas de modifications majeures sur les sites 
de fabrication (BPE, préfabrication) et/ou sur 
les procédures de mise en œuvre.

16

LES 16 AVANTAGES DU CIMENT SSC 32,5 N H-IONA
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Enduit

Route

Béton  
de chantier

Mortier

Colle

La formulation H-EVA permet de proposer un ciment 
ettringitique par voie alcaline.

Les gypses issus des procédés industriels, tels que le 
desulfogypse ou le phosphogypse, sont actuellement 
peu revalorisés. 

> Béton avec Bouygues Construction

>  Enduits et mortiers

>  Traitements de sol

Résistances mécaniques
Jusqu'à 60 MPa à 28 jours*

*Performances sur mortier normalisé

Une technologie  
ettringitique par voie alcaline

Cette technologie présente  

les caractéristiques suivantes :

Applications

LES CIMENTS  
HOFFMANN GREEN

Solution géopolymère à base d’argile activée et de 
silicate se présentant sous la forme d’un système  
bi-composant « pâte+liquide ».

La formule de la colle H-P2A permet d’obtenir une colle 
100% minérale, non inflammable et sans COV.

> Fabricants de colles             

> Mortier colle

Résistances mécaniques
Résistance à l’arrachement  
sur béton supérieure à 25 MPa

Applications

Une technologie  
géopolymère

Cette technologie présente  

les caractéristiques suivantes :
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4

9

10

1

12

Sac H-IONA 25 kg
Big bag 1 tonne

Camion citerne

Infrastructures

 Rampes d’accès

 Bétons drainants  

 Fondations

Immeuble en béton Hoffmann

1 -  Bâtiment : voiles, planchers, poteaux, poutres, semelles 
de fondations, escaliers, prémurs.

2 -  Voirie et travaux publics : bordures, caniveaux, glissières  
de sécurité, socles, murs de soutènement et écrans  
acoustiques.

3 -  Aménagement extérieur et villes durables : bétons  
décoratifs, désactivés, drainants.

1 - Béton armé ou non armé

2 - Bâtiments

3 - Génie Civil

4 - Béton agricole

5 - Stations d’épuration

6 - Préfabrication légère

Structures

 Murs matricés

 Voiles  

 Poutres

   Escaliers préfabriqués

 Poteaux

 Planchers 

 Caniveau V.R.D.

 Bordures trottoirs

 Bétons désactivés

Le ciment H-UKR permet les applications  
suivantes :

Le ciment H-IONA permet les applications  
suivantes :

3
4

2 5

6

7

8

11

6

1 4

7

9

2

3

5

8 11

12

10

LES CIMENTS  
HOFFMANN GREEN

Les conditionnements des ciments Hoffmann Green

Hoffmann Green Cement Technologies
6 rue de la Bretaudière - Chaillé-sous-les-Ormeaux

85310 RIVES DE L’YON
Usine : H1 – Bournezeau

21

0333-CPR-104101

EN 15743
SSC 32,5 N

Préparation de béton, mortier, coulis, etc.
Les performances déclarées, par niveaux ou par classes, 

sont définies par la désignation du ciment.

0333
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Extraits de chantiers

Escaliers en béton H-UKR  
Réalisation : SORIBA - Vendée (85)  

Constructeur : SAS Morisset 
Maître d’ouvrage : Groupe Herige 

Description 
Coulages de voiles, fondations, 

planchers en béton H-UKR
Chantier : Villas Chêne-Blanc (Suisse) 

Constructeur : Maulini Construction  

Description 

LES CIMENTS  
HOFFMANN GREEN

Chantier usine H2 béton H-UKR  
Chantier : Bournezeau (85)
Construction : Eiffage Génie Civil  
Maître d’ouvrage : Hoffmann Green Cement Technologies

Description 
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Bétons H-UKR drainants
Formulation : Edycem et Hoffmann

 Green Cement Technologies 
Chantier : Vendée (85)

Réalisation : Deux Lays Création  

Description 

Coulages murs matricés en béton H-UKR 
Chantier A10 
Constructeur : Bouygues Construction 
Maîtres d’ouvrage : Vinci et Cofiroute 

Description 
Coulages de voiles en béton H-UKR 

Chantier : Saint-Leu-la-Forêt (95) 
Réalisation : Gcc

Maître d’ouvrage : Groupe 3F

Description 

LES CIMENTS  
HOFFMANN GREEN

Dalles en béton H-UKR 
Chantier : Vendée (85)
Réalisation : Soriba

Dalles de stockage en béton H-UKR 
Chantier : Vendée (85)
Réalisation : Edynéo 
Maître d’ouvrage : SAS Gillaizeau

Caniveaux en béton H-UKR
Chantier : Poiré-sur-Vie (85) 

Réalisation : Colas Centre Ouest 
Maître d’ouvrage : Didelon Machines Outils 

Description 

Description Description 

Essais coffrages glissants en béton H-UKR  
Chantier : Bournezeau (85)

Réalisation : Eiffage Génie Civil

Description 
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HOFFMANN GREEN CEMENT :  
ET SES PARTENAIRES

CENTRALES À BÉTON PRÊT À L’EMPLOI

ENTREPRISES DE CONSTRUCTION PRÉFABRICANTS

PROMOTEURS

BUREAUX DE CONTRÔLE
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Laboratoire 
d’essais des 
matériaux de 
la ville de Paris

HOFFMANN GREEN CEMENT :  
CERTIFICATIONS

HOFFMANN GREEN CEMENT TECHNOLOGIES remercie tous ses partenaires, organismes de certifications, 
laboratoires indépendants, bureau de contrôle pour leur accompagnement au quotidien afin de faire émerger 
de vraies solutions décarbonées dans le domaine de la construction.



 
 

Catalyseur
de la Transition
Carbone

Site industriel
Vendéopôle - Vendée Centre 

57 rue Henri Adolphe Archereau
85480 Bournezeau

www.ciments-hoffmann.fr

Tél. 02 51 460 600

contact@ciments-hoffmann.fr
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Siège Administratif
6 rue de La Bretaudière

Chaillé Sous Les Ormeaux
85310 Rives de l'Yon

Retrouvez toutes nos actualités sur nos réseaux sociaux

CE PROJET EST COFINANCÉ PAR 
LE FONDS EUROPÉEN DE DÉVELOPPEMENT RÉGIONAL


