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VISUALISATION DES SOLUTION BLC PAR MODULES

La représentation de I'ensemble des données dans le process de fabrication est particulierement
important dans la production de bois lamellé-collé. D'une part, il s'agit souvent d'une fabrication a la
piéce (contrmarque) pour des projets de construction ;

d‘autre part, la tragabilité compléte de chaque élément de construction doit étre assurée conformé-
ment a la norme EN 14080 ou de |'Eurocode 5.

La solution TiCom AV pour le bois lamellé-collé, qui est utilisée par environ 40 entreprises du secteur
de la 2e transformation du bois, répond a ces exigences.

Au total, ce sont bien plus de 1.000.000m? de bois lamellé-collé qui sont ainsi produits chaque
année via notre ERP. Nous globalisons sous |'appelation par bois lamellé-collé aussi bien le BLC, le
BMA, les poutres DUO/TRIO ainsi que les panneaux CLT.

La solution logicielle TiCom-AV est un systéme sophistiqué qui repose sur de nombreuses solutions
déja éprouvés par nos clients.

Le logiciel est composé de différents modules qui peuvent étre utilisés selon les besoins.

Les besoins et les exigences spécifiques du client sont pris en compte.

L'apergu suivant (cf liste) permet de trouver un systeme adapté a toutes les installations actuelles.
En complétant le programme par des extensions, il est également possible de répondre aux exi-
gences spécifiques d'un projet. L'objectif est de soutenir vos process de maniére optimale et de

maintenir la transparence nécessaire dans la production.
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SAISIE DES
COMMANDES

La saisie des données de la commande est |a base de departs
production régulé et de haute qualité.

C’est ici que sont clairement définies toutes les exigences du

la marchandise commandée, comme par exemple |a finition;
longueurs, la commission, les écarts de dimensions delivraise
production.

STRUCTURE DES CODES ARTICLES

Le fait que tous les paramétres soient enregistrés de maniere conforme aux attentes informatiques ,
et ceci sans |'insertion de texte et commentaires supplémentaires est un critere important. Cela est
possible gréce a une structure des codes d'articles qui représente les caractéristiques du produit
telles que la dimension, I'essence et la qualité, de sorte qu'il est possible d'en déduire clairement
la matiére premiére, les parameétres de la machine, les finitions etc, a I'aide de la définition de la
nomenclature.



B Timber Commerce 11,13.35.07 - Commandes

Renseignement ~ Paramétrage ~ |=] Arrimage ~ Annuaire téléphonique ou

Ade ~ initialiser lafendeuse Affichage dans

Francais (Fran »

Commandes [EJl
Ew 2 Nouveau [ Modifier Ell Erregistrer [ Rejster — Archivage | £F Détails client v 5 Imprimer [ Bibliotheques~ 7 transfert.. v [ fonctions = Filtre:: ~ W
=/ usine de p... | usines d.. | Etat Comman... | Date de do... / | N° de c... Nom LA Co... LA liey Référence  |Texte de commande |Datelivr |[livraiso... | Gestionnai.. texte de livraison| volume résiduel (m.... Commissio...
Eutin Aty 12552686 | 20.05.2025 11:07:1 209291 |Robert 27388 |Krenwaisede TIMBERTEC 1,750 com|Tm
o wwe I BT
Eutin Euin | Akdiv 12532683 [20.05.2005 1614424170 |GreenTimber A(34393 |Grebensiein  |12345 DEmoimport 20052025 |21.05.202Screenshot 11,373 cbm|Luca Lucas,}
= 164.087,693 =
Information | Stock ariicie
magasn Eutn +| Datelivr Texte de production O Facturation
Etat du document | Aktiv +| fvraison jusque (d. Condifions de pai... |1 day affer arival of
nom {1) Comm... [Dated... 12532687 [20.05.202 fexie de furaison Rabais
e usine de production |Eutin infos surle charge... [Deliverywindows infos production 1 sur les formulares in. + jours de valeur
7:00-1%00
codep.. [leu  [3493  |Grebenst usines de fivraison | Eufin Groupe GreenTmber AG
Personne @ conta... |Her Stephan Lampe: Référence. DS §
Sl Remarqus Texts ds comman... .. Gt SRS 8
= Date de comman... [20.05.2025 ‘condition de ivral... [EXW Poids fo...Total m... | 22560.67...| 4B04éc.. g
£ o 3
£ Frissages FEFC Type dexpéditien | camion volume [BM) 50,147 com #
Gestionnare e d.. sereensnot ] Texies volume (EM) 100295 cbm @
[ par adresse de livraison [re—— volume (LM) 42,048 com
B w Nouveau (% Modifier — Supprimer [ Envegistrer [2 rejcter [L-Gén Apergu] 2- Données uniaues 3-Textes 4 Détails - §-Foncfions = (<) ratour (3) confinuer Mannaie g
n° darficle Désignation 1 Carac... | Finissa... |BM épaiss... BM largeur | Longueur ... four, longueur | pack | quaniité... afournir | livré volume (four)  ~ | Somme des positions de la grille

1031114410085P4 20,30-30,20
1031144100857 4] Mesfing 23
1031114410085P4| 20.30-30,20
1031144100857 4 Nesfing 17
1031114410085P4| 20.30-30,20
1031114100857 4| Nesfing 34
1031144100857 4| 20.30-30.20
1031114410085P 4| Nesfing 30

220 mm

PEFC
ABB-1 PEF:
PEFC
ABB-1.PEF:
PEFC

220 mm

220 mm

220 mm

220 mm

220 mm

ABB-1PEF|  220mm

PEFC|  220mm

2469 mm|
0mm
2457 mm|
0mm
2757 mm|
0mm
2453 mm|

omm

15,580 m
0,000m
4980 m
0,000 m
8,080 m
0,000 m
15,580 m
0000 m

LIk leéc oriee
15,580 m Fiéce,| Piéce|

7.000m
sszom

8,398 com

Ocbm
3043cbm
8100m 0cbm
8080 m 4355cbm
15,600 m 0cbm
15580 m

15600m

8.398cbm

0cbm

pie 4| »

=I montant net 000€
&xt. Peectionne. 25590 €

fret séparé 1500,00 €
Remie 000€

fot. Net 185590 €
va Ine2e
fot. Brut 2752€
Commissons 000€

Bonus 000€

Capture d’écran: Saisie des commandes




NOMENCLATURES ET LISTE DE PRODUCTION

Le module gérant les nomenclatures permet d'attribuer la matiére premiére nécessaire a un article
de production. Les différents composants nécessaires a la production d'un article peuvent étre
attribués a l'article. Jusqu'a sept zones de qualité sont prises en charge, par exemple les layers
extérieurs ou intermédiaires, les couches intermédiaires composant une barre. De plus, des données
importantes pour la production sont enregistrées ici et transmises aux installations de machines
spéciales pour la commande. Pour le rabotage, il s’agit par exemple de I'avancement, de la butée

a gauche et en partie basse, ainsi que des réglages du profil de sciage, ou des données pour la
structure des plis de la poutre, comme le marquage des lamellesou |'exactitude de rabotage des
lamelles.

& Timber Commerce 11.13.35.07 - nomenclature — =] *
Benseignement ~ Paramétrage - <] Arrimage ~ Annuaire téléphonique st Aide ~ initicliser lo fendeuse Affichage dans: Francais (Fran +
nomenclature [E ¥ n
i suche Nouveau Medifier supprimer Enregisirer Rejeter Outils »
 Désignation : | statut |texte | n® darticle Désignation 1 maichcode Courte descripfion mot-clé de recher...| date de madification < | créé avtomatig... =
BEH-GL24hSPA-AFKT- ]
800501060160 Actif BSH-GL24hSI-Fi-A-60x | 800501060160 BSH-GL24hSI-F-Alpin-60x 160 BSH-GL24nSI|-F-A-60 | BSH-60x 160 BSH (] =
800502060160 Actif BSH-GL24hNSI-AFKT- 800502060140 BSH-GL24hNSI-AFKT-060x160 BSH-GL24hNSI-AFKT-| BSH-NSI-0&0x160 BSH L]
800512040160 Actf BSH-GL24hSI-F1-060x (800512060140 BSH-GL24h5I-F-0&0x140 BSH-GL24hSI|-FI-060» | BSH-0£0x 140 BSH I
800514060160 Actif BSH-GL24hNSIplusAFK | 800514060160 BSH-GL24hNSIplus-AFKT-060x160 BSH-GL24hNSIplusAl| BSH-N5Ipius-060x160 BSH ]
050101060200 Actif BSH-GL24hSIFI-A-06 | 050101060200 BSH-GL24h3|-F-Alpin-060x200 BSH-GLZ4h3|-FI-A-06| BSH-060x200 BSH - -
nemenciature :  Groupes f Positicns
g Nouveau Modifier Supprimer Enregistrer rejeter Copier le groupe | nouvelle position position_copier supprimer une position Calculer la cote de rabotage Lagenpriifung |
:E‘N"desg.‘.lDésignuﬁondes.‘. Largeur més.. Rabot de fi...
W [stended 7 [ bois lmelé ol Largeur s Rabet cet
Désignati... |Standard chutes maxi. Hauteurm? .. medifié ma... v
" par défa v lngusur mi Hauteur m# cambinaisan
2
4 2l i
= Poste ‘ sous-poste
P.. type Q.. |P.. Co.. dési.. Unité |n®daricle |t.|A. Siérge haut. 1.6 mm longueur deTe. 0.0mm
k{8 |Rohpr| 1|0.00|40.51RW-AF|Fiéce | 20090104408 qualité de ... Hauteur m? . 00mm|  Largeur démes... 0,0mm
2 |Rohpr| 1(0.0C[40.5 1| RW-AF|Pigce | 20090104408 Poste 5 Largeur mes. 0.0mm maiéhau
3 |Rohpr| 2|0.00(40.51 RW-AF(Pigéce |2005010440€
type Rohprodukt Largeur m*s. 0.0mm Vitesse de rabo... 180
n°duaorficle 200901044086 Largsur m*s. 0.0mm
désignafion ... |RW-AFKT-044x086-MSi VH haut 0.0 mm
quantité 1 VH hauta 0.0mm
Unité Figce ¥H haut b 0.0mm
Pourcentage 0.00% VH large 0.0mm
Coledera.. 40,5 mm VH large o 0.0mm
type VH large b 0.0mm
orientation ... longueur suppl... 0.0mm
Hauteur m? 0.0mm Largeur suppié. 0.0mm
= 1
[o0: [Ooentran:o [ [Screenshot screenshot | TI-IBET | [ [Francas [Mandant: Demo-LH [Ficte: Eu

Capture d’écran: Nomenclature

IMPORTATION A PARTIR D'AUTRES SYSTEMES
INTERFACE CAD POUR LES LISTES DE TAILLAGE

Afin de simplifier au maximum la saisie de longues listes de taillage et d'éviter les erreurs, il existe
une interface avec les systemes de CAO. TimberTec peut lire et traiter directement les données des
programmes de CAO habituels (CAD-Work, Bo-CAD, Sema, Dietrich, S&S, HSB-CAD) et exporter
les données du projet de construction dessiné dans un format compatible avec les installations
type Hundegger. Ces données, y compris le numéro de I'élément de construction, sont importées
dans TiCom et une commande client est générée a partir de ces données. Vous disposez ainsi de
données importées sans erreur. De plus, il est garanti que les numéros de composants peuvent étre
imprimés correctement sur |'étiquette de la piece individuelle et qu’ils sont également disponibles
pour le transfert a I'installation.




B Lire le fichier - a X

Quwrir le fichier... créer les positions Outils = | Formulaires ~ @ partir d'une commande vente détail active

prendre enc... (OK Group Désignation : fexte posifion article a...| épaisseur  |largeur longueur | Unité texte longue... (largeur...| £paisse.
Désignatio. 10311144100B5P45 v v v 1 1031114... 220 2450 15700 Pigce Mesting 36 15700 2450 220
st 19935 0L O C
v v 3 1031114410085FP45 1031114 220 2450 7000 Pigce Nesting 23 7000 2450 220
lengueur v v 4 10311144100B5P45  [296] 296-Decke 1031114, 220 2457 6980 Pidce 296-Decke 6980 1981 220
largeur 2450 v v 5 1031114410085P45 1031114... 290 2750 8100 Pigce Nesfing 17 8100 2750 220
Epaisseur v L 1031114410085P45  [273] 273-Decke 1031114, 220 2757 8080 Piece 273-Decke 8080 2450 220
v v 7 1031114410085FP45 1031114 220 2450 15600 Pigce Nesting 34 15800 2450 220
=7 v v 2 1031114410085P45  [318] 318-Decke 1031114, 220 2453 15580 Pidce 318-Decke 15580 2450 220
e v v g 1031114410085P45 1031114... 220 2450 15600 Pigce Nesting 30 15600 2450 220
v v [ c iec =
B 300_Decket220 10 1031114410085P45  [315] 315-Decke  1031114.. 220 2453 15580 Piece 315-Decke 15580 2315 220
/ paquet v v n 1031114410085FP45 1031114, 220 2950 12000 Pidce Nesting 20 12000 2950 220
57 27 v v 12 1031114410085P45  [280] 280-Decke 1031114 220 a7z 5656 Pidce 280-Decke 5656 2750 220
R v v 13 1031114410085P45  [281] 281-Decke  1031114.. 220 3092 6488 Pigce 281-Decke 4488 2870 220
clé 10311144100B3P45 .
v v 14 1031114410085P45 1031114... 220 2450 15600 Piece Nesting 18 15800 2450 220
[] Rechercher darficle .
v v 15 10311144100B3F45  [316] 316-Decke 1031114, 220 2453 15580 Piece 31&-Decke 15580 2450 220
[ Ariicle sélectionné
[ client de référence »
£
8
2
5
=)
o
15
Vorschau
" Demo - original.bvn - Editar - o X
Datei Bearbeiten Format Ansicht  Hilfe
| BSH Teile Nistor Lau 20140825 11372 o 48 26485 227 011824 91415 "
000001 FuBpfette BSH BSH 24Ind
000081 1 2] 1600 4000 67000 @ ] 1825 1805 6698
©000e1 0301 04 64508 800 ] 2508 1608 2000 980 ] e @ 108
0000l 0100 -3 67008 -8 ] 900 900 ] ] ] 2] @ 800
@0oee1 0100 03 85e8 e ] 1706 900 2] ] ] e @ eee
000081 0100 03 ] 2] ] 900 900 ] ] ] 2] @ 800
@ooee1 9102 02 ] e 4000 2] 100 4000 ] ] e @ eee
000082 FuRpfette BSH BSH 24Ind
000082 1 e 1600 4000 97000 @ 2] 1625 1298 9698
000002 0100 -3 88508 -8 ] 1706 900 ] ] ] 2] @ 800
©0oee2 0100 -3 97008 -8 ] 900 900 2] e e e 0 028 o
000082 0100 03 ] 2] ] 900 900 ] ] ] 2] @ 800
©0oee2 0301 02 ] 800 ] 2508 1608 2000 980 ] e @ 108
0000082 9102 02 ] 2] 4000 ] 100 4000 ] ] 2] @ 800
000003 Mittelpfette BSH BSH 24Ind
000083 1 2] 1600 4000 67000 @ ] 1825 1805 6698
000003 0301 04 64508 800 ] 2508 1608 2000 980 ] e @ 108
0000083 0100 -3 67008 -8 ] 900 900 ] ] ] 2] @ 800
©00ee3 0100 03 85e8 e ] 1706 900 2] ] ] e @ eee
000083 9100 03 ] 2] ] 900 900 ] ] ] 2] @ 800
@00ee3 0102 02 ] e 4000 2] 100 4000 ] ] e @ eee
000084 Mittelpfette BSH BSH 24Ind
00004 1 e 1600 4000 97000 @ 2] 1625 1298 9698
0o00ed 0100 -3 88508 -8 ] 1706 900 ] ] ] 2] @ 800
@ooee4 0100 -3 97008 -8 ] 900 900 2] ] ] e @ eee
0o00ed 0100 03 ] 2] ] 900 900 ] ] ] 2] @ 800
@ooee4 0301 02 ] 800 ] 2508 1608 2000 980 ] e @ 108
0o00Rd 9102 02 ] 2] 4000 ] 100 4000 ] ] 2] @ 800 v
Windows (CRLF) Zeile 1, Spalte 1 100%

Capture d’écran et interface pour I'importation de commandes

2152025  6:55:32 isi 5
BT-Nr. Pos.249 o La saisie des données de la commande est la

AU 567694 APL. 1x2.393m base de départ d'un processus de production
r——— C€ - régulé et de haute qualité. C'est ici que sont

Komm.: e clairement définies toutes les exigences du
Qualitat: INC24  VE: _gekappt, NF 16 client concernant la marchandise commandée,

DOP HBS KVHolz

Art.: Konstruktionsvoliholz Fichte e comme par exemple la finition, le marquage des
Dim.: 280/40/2393 FI (St/Br./L/HA)  |Fichte/Tanne (Picea abies/Abies alba) . . .
MU Ty - (ENa01) D52, 00 longueurs multiples, les commissionages, les

I90FJO,1S , . . .
||| I|"||||| |II|I|| ||| ||| " ||I ' écarts de dimensions (commande-production) et

les textes de production.

Captured’écran: Etiquetteindividuelle
CLT avec n° de composant




OPTIMISATION DE LA COUPE

L'optimisation de la découpe TiCut est un module supplémentaire du programmeTiCom. Le module
TiCut regroupe les dimensions d’u ou plusieurs articles de méme nature d'une commande et
optimise ainsi la longueur de la marchandise a livrer qui se trouve en stock. Grace a une impression,
y compris sur des étiquettes individuelles, le client peut ensuite voir exactement quelles longueurs
proviennent de quelle barre.

| Optimierungsergebnis Anzeige O *
_— gserg g

Einrichten » Optimierung speichern Optimierung Verwerfen _

Lager Linge [mm] belegte Linge [mm] Restlinge [mm] Verschnitt Metto [%] Zuschnitte im Muster ZFuschnitte gesa.. Anzahl... Stirke [mm] Breite [mm]

13000 12100 &30 6,92 1 1 1 400 160
13000 10880 2110 16,31 1 1 1 400 160
13000 12010 780 7.69 2 2 1 400 1560

2 4 2 400 160

13000 12010 780 7.69

werplante Lange [Lim] 110,28 Verschnitt Netto in % 1512
werplante Zuschnitte 18 Lagerange [Lfm] 130
bestelite Zuschnitte 18 Crptimierungs Zeit [Sek] 14
genutzte Lager Stangen 10 Restanzahl Zuschnitte o
| 1760 [ 10 [ 170 ||j

MM@#MMM@#M@J*
0 1625 3250 4875 6500 8125 9750 11375 13000

Capture d’écran: Résultat de I'optimisation

Order No. : 11631656

Stock list:

Sampel Pos. Number Cross Section [mm/mm] Length [mm] Stock
1 BHB-AFK 1 160 x100 BHB-AFKT-100X160-2SS 6000
2 BSH-GL: 1 360 x200 BSH-GL24hSI-Fi-A-200x360 10000
3 BSH-GL: 2 200 x160 BSH-GL24hSI-Fi-A-160x200 10000
4 BSH-GLZ 1 400 x160 BSH-GL24hSI-Fi-A-160x400 5000
5 BSH-GL: 1 160 x160 BSH-GL24hSI-Fi-A-160x160 10000
6 BSH-GLZ 8 400 x160 BSH-GL24hSI-FI-160x400 13000
7 BSH-GLZ 1 400 x140 BSH-GL24hSI-FI-A-140x400 10000
8 BSH-GL: 1 400 x140 BSH-GL24hSI-FI-A-140x400 13000
9 BSH-GL: 1 193 x80 BSH-GL24hSI-FI-A-080x200 6000
10 BHB-AFk 3 200 x100 BHB-AFKF-100x220-2SS 13000
11 BSH-GLZ 2 220 x80 BSH-GL24hSI-FI-080x220 13050




Order No. : 11631656

Cut patterns:

Sample Cross section (mm/mm)

Number Length (mm)_

Composition in the form of: No. x original pos. No) Length + ... cutting width 0,00

Belegte Lg. (Org. Pos.No.)

(1.4

1 400 x 160 BSH-GL24hSI-FI-160x400 1 13000 (1.900)
1 (1.1) 6700
2 400 x 160 BSH-GL24hSI-FI-160x400 1 13000 (1.940)

1x (1.2) 9700
[1.2

3 400 x 160 BSH-GL24hSI-FI-160x400
1 x (1.10) 12100,

1 13000 (1.970)

[1.10

4 400 x 160 BSH-GL24hSI-FI-160x400 1 13000 (3.910)
1x(3.3)6700 |+ 1 x(3.8)5350.000

3.3

5 400 x 160 BSH-GL24hSI-FI-160x400 1 13000 (3.940)

1 x (3.4) 9700

3.4

Impression: Commande avec la liste des besoins pour |'optimisation de la découpe et

les patrons de découpe

TRANSPARENCE DES
COUTS GRACE A LA
PRECALCULATION

La commande couvre-t-elle les différents
colts ? Pour répondre a cette question, le
calcul du colt de revient prévisionnel sur
la base de la nomenclature est intégré au
systeme. La marge bénéficiaire de chaque
poste et de I'ensemble de la commande
est calculée automatiquement lors de la
saisie de la commande. Les commissions et
les frais de transport sont également pris
en compte. Grace a la liaison avec |'achat
de bois de sciage, les prix d'achat réels du
bois brut sont disponibles a tout moment.
Les colts des machines et les quantités de
colle sont également représentés.

Vorkalkulation * DEMO *
ESEi Ust. Idenc-nr. : NN
——— it i
——— Rl -
Lieferd. 2CPT
Deutschland Verladedatum
Auftrag-Nr. Kunden-Nr. Datum
Lieferanschrift 2173847 249485
R
]
[ S|
Deutschland
Poz Artikelbezeichnung
Stérks Ereite Liénge HMenge Einzel/€ Gesamt/€
1 Fichte, BSH GL24c 140x200 10,80 440,00 4752, 00€
Kalkulation pro chm EW
2 0101500210120 FI 45x145 DL-5I 0,466 cbm 220,50 102,78
3 0101500210120 FI 45x145 ML-SI 0,695 chm 180,70 126,33
87 Leim 40,0 qu 0,50 20,00
88 KZR 285,714 m 0,30 88,71
85 MATERIRLGEMEINKOSIEN MGK 7,00 % 3,00 €,87
20 TROCIKNUNG FICHIL/KIEFER 1,165 cbm 2,40 10,25
VK-Preis VK —Menge VE-Wert Rohware  Wert EW  KEA Leim EK-Wert Roherl. DBl%
406,10 10,80 4385,88 12 583chm 2474,25 85,71 218,00 3808,48 577,40 13,16

2 Fichte, Fase FI, Profil C, AfB/C
A/B/C Mischscortierung, inkl. 10% Verachnittlangen, gehobelt
31,5x146mm. Keine Astscrtierung, Verfdrbungen zul&dssig

PEFC
32,0 mm 146 mm 4,00 m Liefermah
32,0 mm 150 mm 4,00 m 4 & 288 Stk. 691,2 gm 9,

VE-Preis VK -Menge VEK-Wert Rohware Wert FW ME Leim EX-Wert

auf

70 6.704,64

Roherl. DBl

3,70 691,20 6704,64 ©12,94 gm 4064,71 691,20 0,00 4755,91 1948,73 29,07%
Menge 165, 894m? Pakete :8 Gezamtsumme Netto : 11.456,64 €
Gewicht $23.203,43 kg Mehrwertsteuer 19% 2.176,76 €

Gezamtsunme Brutto

Zahlungsbedingung: 14 Tage 3%, 60 Tage Netto

Holz aus dieser Lieferung das mit "PEFC" gekemnzeichnet ist, ist zu 100% PEFC ze:
unsere PEFC-ZERTIFIEAT-Nr. lautet HFA-CoC-03€2. Die Ware bleibt bis zur wollstén
unser Eigentum. Der Kunde ist verpflichtet, unszren Eigentumsvorbehalt auch auf
zZu iberbinden. Mingelriigen werden nur anerkannt, wenn Sie unverziiglich nach Ware
erhoben werden. Allgemeine Geschiftsbedingungen unserer Vertragspartner anerkenm

PRECALCULATION

: 13.633,40 €

rtifiziert und
digen Bezahlung
saine Ebnehmar
niibernahme

en wir nicht.




PREPARATION DE PAQUETS ET OPTIMISATION

Dans |'optimisation des paquets, il est possible de regrouper automatiquement plusieurs
commandes a la fois dans des conditions définies au préalable. La formation de plusieurs barres en
longueurs multiples est également possible. L'utilisateur a la possibilité d'effectuer la planification
en 2D ou en 3D. Il est possible de planifier des barres de maniere individuelles dans d'autres
paquets, de former de nouveaux paquets ou d'éclater des longueurs multiples ou d’en former de
nouvelles. Grace a cet outil, des paquets sont déja formés en amont pour la logistique et s'integrent
avantageusement dans le processus.

E® Timber Commerce 11.12.35.07 - Optimisation des paguet = (=] K

é Renseignement - Paramétrage - |#| Amimage * Annuaire téléphonique pac Aide ~ initialiser la fendeuse Affichage dans: Francais (Fran -
Optimisation des paquet =] [ - ﬂ

ltres Unité de production ~ Imprimer _

_]|
E Modifier Enregistrer Rejeter § Ré&initialiser la commande Optimiser la commande Optimiser la sélection 0
Statut de production #/0... |p-| po... | Désignation 1 date de i...| pi... | Largeur (I | épaisseur ...| longueur (f... | longueu... /| piéces ... Nombr... K
I | 1|eo |esH-GLeansiF-apir|16.08.2024 |1 140 200, 4500| 13000 o 0
L | date de ivral. | Client : poids paguets| Toutes les post... Total [ | 1/50  BSH-GL24hS-F-Alpir| 16082024 |4 140 200| 7500| 13000 o 0
(2T sl =il o <4 T ™ | 1|00 |BsH-GL24hsHF-alpir|16.08.2024 |1 140 200 9500 13000 o 0
06072024 FreenTimber A Eeanls ] 44| 8.807 [T | 1110 BSH-GL24RS-F-Alpir| 16.08.2024 |1 140 200/ 12000| 13000 o 0
DT SRz EEE SETiE o =] 2141 [ | 1|120 |BsH-GL24hsIF-alpir| 15082024 |4 140 200 12010| 13000 o 0
19082024 |Sven 177402 o [ | 2[40 |sSH-GL24nSIA-ApiT|16.08.2024 |2 140 140 5500[ 13000 o 0
] [~ | 2|0 |esH-GLeansi-F-apir|16.08.2024 |1 140 140 7500/ 13000 0 [
14.08.2024 GreenTimier BSH FE0e.222 ] 221808 [ | 2|60 |BSH-GL24h5kF-Alpir|16.06.2024 |1 140 140 12660| 13000 0 0
15082024 | GreenTimber AG 5037.783 v 48[11.372
Robert 1050 v 28| 175
GreenTmber AG | 15682321 v 94| 3485
1 15482,321 v
=
,E cuveou paquet supprimer le paquet € paquet(s)s 3D Editeur de paquets 2D longueurs mulfiples
u... / |ID de p...|Charge |statut large... |haut.. longu.. piéce |Com.. |poids |VOVMNr || | Valeurd'entrée enservice 800 % Abottage ‘murquer: Tous [aucune] |Rc.mﬁc.n: >
 remplir ‘ marquer - Tous [aucune] |Eo+uﬂan: Rotation réinifialisation ‘.Ho‘tkeys |Mage: &paisseur largeur longueur B
IR [ T T T |
—
| n® d'article piéce Thickness (billable...| Largeur (BM) longueur fact. )
800501140200 1 200 140 &500 hd informations sur les poteaux
500501140200 4 200 140 7500 = " " " " "
SosoTTan . o e P : : : : Paket-MaBe [BxHxL]: 1200x280x120)
Summen-Lénge: 0
500501140200 1 200 140 12000 O —
200501140200 4 200 140 12010 v v v v [ v ¢ v v ¢ ¢ U °
0 1
[00: [orentran:0 I [ [ [screenshet Sereenshet | TT-JBET I IFrancais [Mandant: Deme-LH |Fiale: Eu

Capture d’écran: Optimisation des paquets et vue 2D




PRISE EN COMPTE DES LONGUEURS MULTIPLES

La possibilité de traiter des barres en longueurs multiples constitue un avantage important lors de la
saisie des commandes. Les longueurs multiples correspondent a des barres composées de plusieurs
longueurs, qui seront ensuite découpées chez le client. Elles jouent un réle clé dans la spécification
de l'accord client et permettent, au plus tard lors de I'optimisation du sciage, d"éviter les coupes
individuelles. Cette approche facilite ainsi I'emballage et le transport des marchandises en grandes
longueurs.

En alternative a la définition des longueurs multiples dans la liste de sciage, la valeur maximale
autorisée pour la longueur multiple peut aussi étre saisie directement lors de la commande, au
moment de la constitution du paquet.

Dans ce module, le systéme ne se contente pas de former des longueurs multiples : il coordonne
également cette formation avec les éléments de la commande, afin de toujours constituer des
paquets optimaux.

La formation de longueurs multiples est disponible pour toutes les barres BLC, BMA et DUO/TRIO.
Le résultat final permet ensuite d'établir une liste de débits destinée au client. Cette liste imprime la
composition des différentes barres, information que |'on retrouve typiquement également sur une
étiquette de colisage.

& Timber Commerce 11,13.35.07 - Optimisation des paguet

Renseignement ~ Paramétrage - |#] Arimage ~ Annuaire téléphonique pao Aide ~ initicliser lo fendeuse Affichage dans: Francais (Fran =

| Optimisation des paquet ] [Ell -3

Eitres Unité de production - Imprimer |

Modifior Eoacisin: Eainin: e e e

paguetis)s 3D Edifeur de paguets 2D lengueurs muliiples

Nouveau enlever potecux vides longueur de coupe triage : Positionen im Paket

5:200- B: 140 - L: 12000~ ART:600501140200
[1.50, L:12000 - 0/0 |

S3:200-8:140-L: 12010 - ART:800501140200
1.10, L:4500 - 200/0 [[1.20. L7500 |

5:200 - B: 140 - L: 12010 - ART:800501140200
[1.10, L:4500 - 400/0 || 1:20. L7500 |

S3:200-8:140-L: 12010 - ART:800501140200
1.10, L:4500 - 800/0; 120 L7500 |

5:200 - B: 140 - L: 12010 - ART:800501140200
[1.10, L:4500 - 800/0; || 1:20. L7500 |

5: 200 - B: 140 - L: 6500 - ART:800501 140200
1.30, L:6500 - 1000/0

52200 - B: 140 - L: 7500 - ART:800501 140200
[1:20, L7500 - 07140 |

TimberTec

5: 200 - B: 140 - L: 7500 - ART:800501 140200
1.20, L:7500 - 200/140 |

S:200 - B: 140 - L: 7500 - ART:800501 140200
[1:20, L7500 - 400/140 |

5: 200 - B: 140 - L: 7500 - ART:800501 140200
[1:20, L7500 - 600/140 |

52200 - B: 140 - L: 9500 - ART:800501 140200
[1:40, L9500 - 10007140

paquetis)s 3D diteur de paquets 2D longueurs mutiples

Orbit-Modus

007 |CpenTran: 0

Capture d’écran:
Longeurs multiples

Capture d'écran: Formation de paquets 3D




PREPARATION DE
COMMANDES

Le systéme de préparation de commandes pour le bois lamellé collé se compose

de plusieurs modules et est un systeme inhérent pour le producteur Grace a cet
outil, un collaborateur peut planifier la quantité comple’u@ﬂﬂ:“m toute

la production. Pour ce travalil, il est assisté de mafiigreoptinal P 8y St c. Les
parametres de production sont déja enregistrés dansies'données debase de maniere

a ce qu'il soit possible d'y accéder lors de |'optimisation.

BEEvamd

Données de la Longueurs de coupe Données d'aboutage
presse et position et longueurs de avec palier transversal
du marquage stockage maximales en et modes de
fonction de la section fonctionnement
transversale

O

1] OW ro

Planification de la Planification des
production installations
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B Tim: merce 11.13.35.07 - Opt collé

Renseignement - Paramétrage - [<] Arimags - Annuaire téléphorique Schneisuche Aide ~ initialiser la fendeuse Affichage dans: Francais (Fran ~

Optimisation du bois-colié [+] [El]

typede PA: Filre: CSKVH + options + | Filtres Commande client sélection Filtrer selon la saisie Utiliser le pivot Modification de laSTLG Fermer le filire aprés I'affichage.

vue pivot | [ vue des tabieaux

£ doc...| N° de commande matchcode | Dés. articlel Pr... p...|u-~ épa.. larg... |longu..|N.[lo—.|m® |matié..| Error text
31.07.2024 1012430008 Greer ber |BSH-GL24hS|-F-200x440 GL2|
131.07.2024 1012430008 GreenTimber | BSH-GL24hSI-F-200x640 GL2|
131.07.2024 1012430008 10.08.2024 GreenTimber | BSH-GL24hSI-F-200x640 GL2| o ung
106.08.2024 1012430021 16.08.2024 Tom BSH-GL24nS|-F-080%200 GL2| 10/200 m| 80 mm|7000mr| 20(N  |2.240 k| 700 Keine Optimierung
06.08.2024 1012430021 16.08.2024 Tom BSH-GL24nS|-F-080%200 GL2| 10/200 m| 80 mm|5000 mr| 0[N |4.800 ck| 1500|Keine Optimisrung
Josewmne omemt i o wecuesimamieaci | @@om mm i on ome s ,
05.08.2024 1012430010 19.08.2024 Sven BSH-GL24hS|-F-Alpin-140x2(| GL2 1| 70/200m|140mn|8500mr| 2|N |0.476ck| 85|Keine Optimisrung Agorithme: Séquence de paguets
05.08.2024 1012430010 19.08.2024 Swven BSH-GL24hS|-F-Alpin-140x2(| GL2 1| 80/200m|140mn|10250m| 8|N |2.296ck| 410 Keine Optimierung uniquement d.
05.08.2024 1012430010 19.08.2024 Sven BSH-GL24hS|-F-Alpin-140x2(| GL2 1| 90|200m (140mn|10500r| 1[N |0.294ck| 52.5|Keine Optimierung types BSH
05.08.2024 1012430010 19.08.2024 Sven BSH-GL24hSI-F-Alpin-140xX | GL2 1| 100|200 m|140mn|12000m| 1|N |0,336ck| 60 Keine Optimierung Stapelplangrupp.
22.08.2024 1012430022 01.09.2024 GreenTimber |BSH-GL24hSI-F-Alpin-100x1¢|GL2| 1| 10/160m|100mn|3500mr| 2N |0.112¢k| 28| Keine Optimierung
22.08.2024 1012430022 01.09.2024 GreenTimber |BSH-GL24hSI-F-Alpin-100x1¢|GL2| 1| 20/160m|100mn|2500mr| 1|N |0.040ck| 10|Keine Optimierung

80/640 m 200 mn[10500 | 4[N

1
1
1) 90/¢40m 200 mmlioscor| 4N |5378ck[  &72[keine O
1
2

120881 [6.335.51

MCV bois lamellé-collé CLT 2  Supprimer lopfimisation | Créer une d fion Créer

7

don définir groupe plan PA
=|group... / |Client: |Comman... |Poste |n® darlicle Pr... Height | larg... |longue...|sup. DL ... | lamelle supérieure | piéc...| piéce c... pigce... Bloc
1[GreenTim [ 1012430009 | 1/050501120160 | GL2[140 mr[120 min 12000 mo| 40.5[RW-AFKT-044x126-5]

1/Greentim | 1012430009 1/050501120160 | GL2 140 mir| 120 mn| 12000 mi| 40.5 RWW-AFKT-044x1 26-5
1/Greentim | 1012430009 1/050501120160 | GL2 140 mr| 120 mn| 12000 mi| 405 RW-AFKT-044x1 2651
1/GreenTim | 1012430009 1/050501120160 | GL2| 140 mrr| 120 mn| 12000 mi| 40.5 RWW-AFKT-044x1 26-5
1/Greentim | 1012430009 1/050501120160 | GL2| 140 mrr| 120 mn| 12000 mi| 40.5| RW-AFKT-044x1 2651
1/GreenTim | 1012430009 1/050501120160 | GL2| 140 mrr| 120 min| 12000 mn) 40.5 RW-AFKT-044x1 26-5
1/GreenTim | 1012430009 1/050501120160 | GL2| 160 mrr| 120 min| 12000 mn) 40.5| RW-AFKT-044x126-51
1/ GreenTim | 1012430009 1/050501120160 | GL2 140 mrr| 120 min| 12000 mn) 40.5 RW-AFKT-044x1 26-5
1/GreenTim | 1012430009 1/050501120200 | GL2 200 mrr| 120 min| 16710 mn) 40.8| RW-AFKT-044x126-51
1/ GreenTim | 1012430009 1/050501120200 | GL2 200 | 120 min| 8350 mm) 40.8 RW-AFKT-044x1 26-5
1/GreenTim | 1012430009 1/050501120160 | GL2| 160 mrr| 120 min| 12000 mn) 40.5| RW-AFKT-044x126-51

2|GreenTim | 1012430009 1/050501120160 | GL2 140 marr| 120 min| 12000 mn) 40.5 RW-AFKT-044x1 265

Capture d’écran: Optimisation de bois-collé

FILTRE D'OPTIMISATION

L'état de production des différentes positions est suivi en temps réel, garantissant qu‘aucune
marchandise ne soit produite en double et qu'aucune position ne soit omise.

Depuis ce filtre de suivi, 'utilisateur accede directement a la fenétre d'optimisation, dans laquelle les
données de commande sont affectées aux différentes voies de production. En fonction de la priorité
et de I'urgence, une commande peut étre soit produite, soit préparée a partir de marchandises en
stock. L'objectif est toujours de privilégier la solution la plus économique.

Le matériau est optimisé en combinant différentes commandes, afin de tirer le meilleur parti du
stock lors de I'optimisation. En production, I'accent est mis sur |'utilisation de la longueur maximale
produisible, dans le but de maximiser le rendement, tout en répondant aux exigences spécifiques du
client.

La charge de la presse est elle aussi optimisée, que ce soit pour une presse a haute fréquence,

une presse hydraulique classique, ou tout autre type de presse utilisé. Cela s'appuie sur plusieurs
stratégies d'optimisation, adaptées a chaque cas d'application.

Par ailleurs, le préparateur de travail conserve a tout moment la possibilité d'intervenir sur le résultat
de |'optimisation et d'y apporter les ajustements nécessaires, selon les besoins.
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COMPOSITION DE COMMANDES DE PRODUCTION
POUR LE BLC, BMA, POUTRES DUO/TRIO

Les ordres de production sont créés a partir de I'optimisation. Nous distinguons les ordres de
préparation de commandes pour lesquels la marchandise se trouve déja en stock. Il est également
possible de créer des ordres de production pour le BLC, le BMA ou les poutre DUO/TRIO.

Les commandes mises ende production comprennent celles des des clients et du stock selon
une typologie de sections. Cet ordre est optimisé pour la ligne correspondante, p. ex. aboutage
transversal.

Les commandes en production BLC/DUO/TRIO sont optimisées en fonction des prix correspondants.
La structure de |'assemblage est calculée automatiquement a partir des nomenclatures. Il est donc
possible de prévoir une disposition des matiéres premiéres sur la surface de production.

& Timber Commerce 11.13.35.07 - Commande de production du bois-collé bt a X
Renseignement ~ Parométrage - |€| Arimage ~ Annucire téléphenique hpa Aide ~ initicliser lo fendeuse Affichage dans: Froncais (Fran -
Commande de production du bois-collé [+ | = ﬂ
. . . fsuche . ! Filtre: ~ Options de filtre = | Filtras options = fenctions = Charge = Commands de production = |mprimer
apergu  affectation de la presse  Arbrorescence » opfi. paramétre Emreur | données de colle pile
Chargs Commande de production objet Historique:
N¢ de lot . .
e S —a—"
| Ordr: ro...| Statut de ... Date de prod... Client: N¢ de co... | Info article No... m* m. cour. | Méfre c... Numb... | Nomb... jou... Batch-Nr. 1
Ordre de lots 8
- 4BSH - Fil4 BSH Linie: 3.52 date de placement  09.06.2025
-+ Date de production 09.06.2025
Unité de preduction 4BSH - 4FIL_BSH Linie
texie RW-AFKT-045x207-51
En cours de pic|24.06.2024 GreenTimber 1012430004 |Konstruktionsve|80 / 10/ 3.048] texte?
o
]
=
i
a
E
=
1.264.466 |2.065.251.2 -
L4
Créer stock de commande de production fonctions des poteaux ~ pos. fonctions = Traiter le liant Traiter le liant Définir le rejet Réinitialiser la production ultérisure déplacer vers PA - 4
£|friage : Clients N°de comma... Height largeur longueur sup. DL.. lamelle supérie... piéc... piéc...  piéce de la.. | Nombre de piéces Bloc
|« [T e o momms0mm o Q4RWAKTGASI 1051 ofeeenimser 40 | Gresnmser 1215 10126300015 '
+ 2|GreenTimber | 1012430001 400mm|  2000mm 12668.0mm| 404 RW-AFKT-O48x207| 1 ? 1 2 GreenTimber ... GreenTimber 6.50..|
. 3| GreenTimber [1012430001 3600mm|  2000mm 7760 mMmM|  40.5|RW-AFKT-045x207] 1 7 1 2 Gree. GreenTimb...
3 38.877.000
002 |OpenTran: 0 718 Set (21.05.20250%:11:11) Screenshot Screenshot | TT-JBET ) Francais

Capture d'écran: Commande de production de bois-collé avec optimisation de la
presse

INFORMATION ET TRACABILITE

Grace a 'optimisation, il existe a tout moment un lien entre chaque ordre de production et les
commandes des clients. La tragabilité est ainsi assurée a tout moment et pendant des années.

INFORMATION SUR LA FABRICATION

Dans les informations de production, chaque étape est résumée dans la commande client.

Il n"est plus nécessaire que le service commercial ou le service de planification demande des
informations a la production, car chacun dispose des informations nécessaires et peut lire a tout
moment |'état de la production.
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PRE-VISUALISATION DE LA PRODUCTION

Dans le cadre de la production de colis en débit sur liste, qui sont souvent fabriqués a partir de
matieres premieres différentes, |'espace pour regrouper les colis est limité. Le nombre de paquets
ouverts de la méme maniére est donc important pour la capacité. Ces données sont calculées par la
simulation et affichées clairement. L'utilisateur peut maintenant manipuler 'ordre par glisser-déposer.

[ Timber Commerce 11.13.35.07 - Temps de production de bois-collé - a X
Renseignement ~ Paramétrage ~ |#] Amimage - Annuaire téléphonique Schnslsuchs Aide - initialiser la fendeuse Affichage dans: Francais (Fran =
Temps de production de bois-collé = ~ n
Filtres fonctiens - | définir un chemin de production retirer le(s) paquet(s) d'un lot >>. définir prodgrp.
max. statut de production Activation de la producti... Charge _zl Charges
méhes indaires maximum de. [+ station WF n°® 0
z| / poquet 7 |1338 1337 1336 1338 |1339 |1340 |1301 1342 1343 1344 1345 1346 1347 1348 1349 1350 4

1_BODDO22 [1012430003-% CreenTimber)

1_BODDOZ3 [1012430003-10 GreenTimber)

1_B0ODD025 {1012430003-12 GreenTimber) 1 1 1

1_BO0DO24 [1012430002-11 GreenTimber) 1

1_B0ODD026 {1012430003-13 GreenTimber)

1_B0O00029 {1012430003-16 GreenTimber)

1_BODDO30 [1012430003-17 GreenTimber)

1_BODDO31 [1012430003-18 GreenTimber)

3
é
l%'
POrder 1 2 3 4 5 & 7 8 E 10 n 12 13 14 15 16
ProdAufirag Nr 1335 1337 1338 1338 1339 1340 1341 1342 1343 1344 1345 1346 1347 1348 1349 1350
Dimension 400/140 400/160 4007160 4007180 400/140 400/160 440/200 3407200 4407200 440/200 440/200 360/200 400/140 400/140 4007180 2007140
Laufmeter 10 2 15 9 13 12 & é é 12 é & n & 21 14
Kommissionstisch 1 2 4 5 3 3 4 5 é 4 5 4 4 5 5 (1]
Ofiene Pakete 1 1 2 1 1 1 2 2 1 2 1 1 2 1 (] (1]
Stapelaniage o L] (] 0 o 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Pufferausiastung
Starizeit
Endzeit
[o0: [Coentran:0 I [ 777 [Scresnshot Screenshot | TT-JBE1 | [ [Fancas [Mandant: Demo-LH [Fiaie: Eu
Capture d'écran: Temps de production de bois-collé
TRANSFERT DE DONNEES A LA PRODUCTION
Finalement, I'ordre de production | prd.ststus der Auttragspos. a
COﬂtIeﬂt tOUteS |eS IﬂformathnS E Neu Andern Léschen Speichern Verwerfen ID .
importantes pour la production * Mapping -,
et toutes les informations pour D/ sor. Text Zusalz =
’ . . ] Kein Pred -5tatus gesetzt FS
I'enregistrement final dans le : e ot 1! .
StOCk. b Z In Planung F5
Le lien avec la commande client : Fekeis Cptmen =
10 ‘Geplant F5
permet un feed-back permanent 14 Fenier bei Ubergabe
dans les infos de production ou la | e E -
o . d d 16 16 In Worpreduktion
saisie des commandes. - v o .
L'historique d’une commande 2 Lometenvornobe! s |
client, qui peut étre consulté en = Lomelenveronet = '
35 Keizinkung F5
permanence, est notamment o Querager s
utilisé pour compléter les données. | * e E
50 Presse F5
52 52 Vorkosmedtik
55 Hobe-Ruhe-Lager FS A
i

Ubersetzungen

Capture d'écran: Ordres avec réponse permanente de
I"installation
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INTERFACES
MACHINES

de l'installation sur I'état actuel de la commande. Ainsi, le service planific:
toujours informée.

BMA SELON LISTE

Dans une installation BMA qui fabrique directement les longueurs demandées par le client,
I'imprimante d'étiquettes est souvent placée aprés l'installation d'aboutage. Cette imprimante est
également alimentée en données par notre systeme pour |'étiquettage. S'il s'agit de longueurs
multiples, la ventilation des positions de commande est également imprimée sur |'étiquette.

SPECIALEMENT ADAPTE AU CLIENT

Sur l'installation d'aboutage, nous traitons chaque projet par une solution adaptée au client. En
effet, chaque installation est différente, ne serait-ce que parce que le fabricant a adapté le format
des données en fonction du projet. Dans le cas le plus simple, nous créons un fichier texte avec
toutes les données de production pertinentes, ce fichier de données est lu sur l'installation. Pour les
installations de la société Grecon et HIT, nous avons par exemple placé directement sur l'installation
un PC sur lequel la commande doit étre lancée a partir de notre systeme. Nous y suivons la
production et réalisons, en collaboration avec le fournisseur de la machine une production BLC avec
une extension de la qualité.
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AUTOMATISATION DE PREPARATION DE COMMANDES,
EMBALLAGE PAR COLIS

Dans un niveau de développement élevé du systeme, il est également possible d'effectuer la

formation de paquets pour la production du BMA dans la préparation du travail.

La premiere étape de |'optimisation consiste a déterminer un ordre optimal pour les dimensions
des produits bruts. Cela permet de savoir dans quel ordre les barres de différentes dimensions
doivent étre placées dans les paquets. Par exemple, si les produits bruts sont fabriqués dans
I'ordre 12/14, 12/16, 12/18 (largeur/épaisseur), les barres de dimension 12/14 seront placées en
bas du paquet, celles de 12/16 au-dessus, et ainsi de suite.

Lorsque la couche ne peut pas étre complétée avec une seule dimension, plusieurs dimensions

peuvent étre combinées dans une méme couche. Si une section transversale — comme 16/20 —

doit étre tournée pour un empilage optimal, cela est également pris en compte.

L'automatisation de la constitution des paquets intégre aussi les finitions, les baguettes, ainsi
que les spécifications de longueur et de largeur. Les paquets constitués d'une seule section sont
directement proposés pour I'empilage, tandis que les paquets comprenant plusieurs dimensions
sont préparés par un robot d’empilage.
L'utilisateur a toutefois la possibilité d'intervenir et d'influencer la formation des paquets.
Grace a cette formation, et a I'optimisation du stockage transversal, il devient possible d'aligner la
production afin que les barres soient fabriquées dans I'ordre exact requis pour la constitution des

paquets. Le robot de préparation des commandes est en outre utilisé chez BSH et CLT.

Ubersicht - @  Kranstatus - <]
DefauhCamers [C7471137.02B6-451F-8971.£62290242067] ™ © weusimemone prsseen g eomoa [ £ Antza Fannnes)
Lebenskit HIT ®
Antwaort O]
Hran bereit ®
Kran X Position 15919
Kran 71 Fosition
’ R W
’ " /i E Kran 22 Position
Lebenskit TT ®
. - —
Anforderung ®
Fahrauftrags-D 17823
Quelle X 15920
Quelle 2 200
I ziax R0
Fahrauftrag HIT - @  Fahrauftrag Voith - ¢ Legende - @ Auftrage im Lager - [¢]
Q @, Stangen Farben m Q,
Aufirag Breit Hoshe Lings
Fahraufusge 417623 Fahraufirige 417824 Fahraufirige 417821 Fahraufirage 417810
o ? o “ o ? O “ : ]| Auzsnesas-s 120 180 270
Artikel ‘ O Auzsoasses 120 180 227
Fahraufirag
Gestartst - HolensBringen Angelegt - Holen-+Bringen Abgelegt - Holens Bringen Abgelegt - Holen+Bringen AUZS04009-0 220 200 9023
g aeieg o aeeg N ies < Platz Farben O N
52025, 101459 21.05.2025,10:15:54 5.2025, 10122 09:20:38 ) 5042284 24 2 S
21.05.2025, 10:14:30 21.05.2025, 10155 21.05.2025,10:12:23 , 09:20:3 WPutter [ Auzsoaz: 40 00 550
21.05.2025, 1¢:10:12 21.05.2025,10:1224 , 09:28:03 M Peketbau [ Auzsndzzes 240 200 2850
M Gesparrt
KOM Puffer KOM Puffer KOM Paketplatz HR Einlagerplatz Halle 7 0| Auzsodooee 220 200 9943
Zu KOM Paketplatz KOM Paketplatz Zu KOM Auslagerplatz 2 HE Halle 7 L suzsas0ns1s 200 200 1201
41457 D 24467 Pradukt-1D 10521252 Frodukt-D 10535115 | — o
Paketeidotva - 5]
15920 X 3832 104 £1670 el Zielx: o
) ) 1 Ziel¥? 200200082
0 0 0 0
z 00 F! 400 Z ZielZ: 1000
- _
800
600
=

Capture d'écran:

Grue de préparation des commandes




CONNEXION COMPLETE DES MACHINES

Dans une production, nous sommes en mesure de fournir des solutions pour la gestion des stocks
transversaux, le rabotage des lamelles, la commande des presses et |'installation de coupe des
produits finis, y compris |'étiquetage individuel.

Dans chacun des cas d‘application décrits, nous créons un systéeme efficace. La charge de travail

de votre collaborateur est allégée, car il n'est plus nécessaire de saisir des listes de lamelles ou

de coupe. Tous les systémes accedent aux données planifiées dans I'ordre de production ety
recopient les données réelles. Le processus de fabrication est documenté. L'extension maximale

de l'installation se termine par une connexion a un centre d'usinage type Hundegger ou CVS.
Entierement intégrée dans la production, la marchandise est ici emballée et prétea étre livrée pour
le chantier. Les informations nécessaires a cet effet sont reprises du fichier d'usinage qui a déja été lu
pour la saisie de la commande.

Visualisation: Grue de préparation des commandes
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COMPTABILITE DES
STOCKS

R

Les paquets de bois lamellé-collé contenant des commissions de clients doivent étre
identifiés par une étiquette de colisage spécifique, afin que le client n‘ait pas besoin
d'ouvrir le paquet pour en connaitre le contenu. En regle générale, le systeme génere
ces étiquettes de colis en scannant les étiquettes individuelles. Le controle final et le
contréle de recoupement sont ainsi réalisés. !

GESTION DES PAQUETS EGARES

La gestion des stocks est un défi majeur pour les entreprises spécialisées dans la production de bois
sur liste. Les paquets de marchandises produites doivent étre gérés sur le site. En effet, la livraison
selon la commande du client est fondamentalement différente de la production selon I'ordre des
matieres premieres. Presque chaque commande contient des positions avec des matiéres premieres
différentes qui sont produites a des moments différents. Dans ce cas, on souhaite souvent gérer les
paquets avec un systeme d‘emplacement de stockage. TiCom permet de le faire.

2006601

Holz XY GmbH
Holz XY GmbH
Musterstralle

Listeradresas

D-12345 Musterdorf

Impression: Etiquette de colis pour BSH, y compris indication du contenu du colis
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STOCKAGE DE COLIS AVEC
EMPLACEMENTS DEDIES

Nous assurons cette gestion via notre zone de
stockage intermédiaire dédiée aux colis. Cela nous
permet de réserver tous les colis a un emplacement
unique de stockage.

L'entrepot prend en charge la gestion des colis préts

a I'expédition pour les marchandises en commission,
des colis pour les marchandises en stock, ainsi que des
colis contenant des produits bruts.

Pour chaque colis, I'ensemble des mouvements de
stock est consultable dans |'historique dédié. Toutes
les opérations d’enregistrement et les modifications de |
quantités y sont clairement visibles. Les informations
détaillées concernant un paquet peuvent étre affichées
et analysées.

Tous les transbordements sont enregistrés par

les caristes a |'aide de scanners. En complément,
I'entrepdt de colis peut étre étendu avec un systéeme
de gestion des chariots élévateurs, incluant une
optimisation des trajets et des emplacements de
stockage.
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ENTREPOT A HAUTS RAYONNAGES

Parallelement, nous avons déja intégré des rayonnages en hauteur servant de zones tampons. Les
emplacements disponibles y sont gérés de maniére « chaotique » dans notre systeme, c’est-a-
dire sans affectation fixe, ce qui permet une gestion flexible et optimisée de 'espace. La grue est
commandée directement depuis notre application.
Cela permet de réduire considérablement les déplacements des chariots élévateurs a fourche,
limitant ainsi les risques de dommages et les pertes de temps liées aux recherches d’emplacements
entre les équipes. Extraction automatique des colis de |'entrepdt selon les indications de notre
planification graphique de chargement afin d'assurer un chargement optimal du camion, tout en
économisant les ressources.
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considérablement la préparation du travail et le traitement des command
bois lamellé-croisé. Grace a l'intégration dans TiCom ERP, les modules exis
soutenus de maniere optimale. Le support graphique des éléments a pro

en quelques étapes au plan de production.

CLT

Le processus de fabrication intégre généralement une machine de taille de charpentes, comme la
Hundegger PBA. Cette machine nécessite un fichier de parametres généré par le systeme de CAO,
au format BVX, un fichier XML textuel répondant aux exigences spécifiques de la commande et du
centre d'usinage.

Ce méme fichier est utilisé par TiCom, qui en déduit a la fois la commande client et |'ordre de
production. Gréce a la cohérence des données de base entre le systéme de CAO et TiCom, la
structure des panneaux peut étre définie selon |'épaisseur souhaitée. Le choix du matériau brut reste
a votre discrétion.

Les panneaux peuvent étre produits a partir de différentes dimensions de bois brut. Une fois la
matiére premiére sélectionnée, le calcul des lamelles est effectué automatiquement. Sur la base des
données disponibles, les lamelles sont optimisées pour une consommation minimale de matiere,
puis préparées pour la chaine d'aboutage (KZA).

Si la chaine est équipée d'un groupe de séparation, les étapes de séparation sont également

prises en compte dans |'optimisation. Une fois cette étape terminée, la commande est préte a étre
transmise électroniquement a l'installation.

Tous les parametres machine nécessaires a la production peuvent étre définis dans les structures de
plaques et doivent étre enregistrés dans les listes de piéces prévues a cet effet.

Apres le pressage des plaques, une pré-étiquette est générée, servant de référence pour les
traitements ultérieurs. Une fois le processus d’usinage final terminé, une étiquette client est
imprimée pour chaque piece. Cette étiquette sert ensuite de base pour une étiquette de colis,
apposée lors de I'emballage de plusieurs composants. Celle-ci est fixée a I'extérieur du colis pour en
représenter clairement le contenu.
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B Timber Commerce 11,13.35.07 - Imbrication de bois-lamellé-croisé:
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Screenshot: Module CLT

ERP POUR CLT - SCANNEZ LE QR-
CODE MAINTENANT!

Dans une production moderne, qui plus est dans une usine de bois
lamellé-croisé, on ne peut pas se passer d'un systeme ERP adéquat.
L'entreprise Holzbauwerk Schwarzwald a Seewald- Besenfeld/DE
mise ici sur le savoir-faire de TimberTec.

La complexité et I'ingéniosité d'un tel systeme Les responsables du
projet expliquent la complexité de la mise en ceuvre.
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LOGISTIQUE <=

Une utilisation simple et rapide et pour que vous ayez toujours une vue d'ensemble:

* Affectation des commandes a un-itinéraire par glisser-déposer, y compris la
totalisation de la quantité déja planifiée. .
* Ordre variable des commandes affichées e
* Présentation des ordres sur deux niveaux : En-téte et positions =4
* Affichage de tous les trajets déja planifiés par les clients pour faciliter 'attribution
d'autres commandes de clients et @ptimiser la planification des tournées . *
e Champs de remarques supplémentaires =
® Champs variables dans I'affichage des commandes
* Lien vers des photos et documents supplémentaires (PDF, Word, Excel, jpé, etg)—

Grace a une simulation planifiée en arriere-plan (module supplémentaire) des temps—* &
de production, le planificateur est mieux a méme de coordonner les tournées a venir.

PLANIFICATION DU TOURNEE

En regroupant les commandes en tournées optimisées, le module de planification des tournées con-
stitue la base d'un flux documentaire cohérent et lisible.

Ce module affiche un apergu de toutes les commandes ouvertes, incluant le numéro de commande,
la date de livraison ou la semaine calendaire, les positions de commande, ainsi que les clients a
livrer et les tournées prévues pour la journée concernée. Les données proviennent directement de la
saisie des commandes, évitant toute ressaisie manuelle.

A partir des tournées constituées, il est possible d'imprimer différents documents :

® Bons de livraison

e Bordereaux d'emballage

L|Stes de tou rnées | itrieren Route berechnen
Vues d'ensemble des tournées du
jour ou de la semaine calendaire

51

Capture d’écran: Affichage du
tour sur la carte

o
O Bruxelles O Liberec
Lille
o Namur

a en OPraha

O Luxembourg
0 Saarbricken

Noo000000o0sp|
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B Timber Commerce 11.1335.07 - Planification des tours
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Capture d’écran: Planification des tours




INFORMATION SUR LA FABRICATION ET CONTROLE DU
CHARGEMENT

Le plan de chargement indique I'état de la production par un statut de couleur. Les commandes
vertes sont terminées. Pour ces ordres, le nombre de paquets par ordre est alors également connu.
En principe, c’est toujours la longueur multiple la plus longue de la production qui est imprimée.

CONTROLE DU CHARGEMENT

Ce module facilite la comparaison entre les quantités ou paquets planifiés pour une tournée et les
paquets effectivement chargés.

Sur le terrain, I'utilisateur scanne le numéro d'identification du colis directement a partir de la fiche
de colisage des colis chargés. Les données ainsi enregistrées sont automatiquement comparées aux
colis prévus dans la planification des tournées.

Pour offrir une vue d'ensemble claire et une utilisation intuitive, le module utilise un code couleur :
Les commandes non chargées ou chargées en quantité incorrecte sont visuellement mises en
évidence.

Une fois le controle de chargement confirmé, le statut est réinitialisé automatiquement.

En cas d’erreur, un colis chargé par erreur peut étre annulé d'un simple clic, et son statut corrigé
immédiatement.

Si la tournée inclut une livraison partielle, le module affiche également les autres tournées dans
lesquelles les livraisons restantes de cette commande sont prévues. Le code couleur utilisé est
cohérent avec celui de la production, assurant une lecture homogene du statut.

Ce module garantit ainsi que tout ce qui doit étre chargé I'est effectivement, contribuant a la fiabilité
logistique et a la satisfaction client.

& Timber Commerce 11.12.53.00 - Informaticns sur la fabrication / Contréle du chargement bt =] X
Help -
Vollbildmedus Mettre & jour | Benseignement * Parométrage ~ |[*| Arimage » Annuaire téléphonique ou Aide - initialiser la fendeuse Affichage dans: Franzdsisch (F ~
Informations sur o fabrication / Contrle du chargement [E ¥ n
Suche Mettre a jour Outils ~ | Lire les fichiers Lecture & partir du champ texte | Valider le tour | Affectation ~ Lecture & partir du TIDE Autom. aktualisieren
tours:
£ Déterminer ? n° date Date de chargement statut Volume camion Info 1
(] wal 19.06.2024 gespent 49826 TO390
(] 407 20.06.2024 bereit fOr L3 157 TO4TT
C] 440 20.06.2024 Benachrichtigt 39.615 TOS10
» 0 TOUR4PS 20062024 e sepant 2,521 10573
Docu.. texte.. texte.. Matchcode.. LA Matchcode LA Nom1 LA Rue LA Code postal LA Lieu Info 1
3 . AU-15-32 Al GreenTimber GreenTimber AG Max-Planck-5tr. 15 23701 Eufin
g Verladekontrolle Auftrag: === AU-Nr === Z pag.. N°de.. n°d.. Dés ar. piéc..
= Tition Artikel Tour-Menge Pak-Menge
_é (Soll Stick) (Ist Stick)
= 1.9 [ [BHB-AFKT-100X160-255 010701100160 1 0
2.14 BHB-AFKF-100x220-255 010702100220 5 0
213 BHB-AFKF-100x220-255 010702100220 0
3.9 BHB-AFKT-100X160-255§ 010701100160 12 0
4.9 | BHB-AFKT-100X160-255 010701100160 0
5.9 ||BH“FKT—1 00X160-25§ 010701100160 5 0
Legende: <Keine Daten zum Anzsigens=
I 100% passend I Keine Sollmenge, beliefert mit aufragsbez. n
Beliefert. aber nicht vollstindig I Keine Sclimenge, belisfert aus Lager
I Beliafert, aber 2u viel Keain Paket gefunden
hd données du paquet
B
001 |OoenTran: 0 Stechan ( TT-JBET ) Franzésisch Cient: TT-Sorachen Site: Al Mi, 21.05.25 11:29:39 TT Sorachen t-vm-as

Capture d’écran: Fabrication et contréle du chargement




PLANIFICATION GRAPHIQUE DU CHARGEMENT

Ce module permet un chargement précis et optimisé du camion.

Lors de chargements complémentaires, il identifie le plus grand espace libre disponible, représenté
sous forme de parallélépipede. Cela permet au service commercial d'intervenir et d’exploiter au
mieux la capacité restante du camion en y intégrant d'autres commandes.

Grace a une vue simultanée du chargement sous différents angles et modes de caméra, vous gardez
un contréle total sur la position exacte de chaque colis. Une représentation graphique imprimable
de toutes les vues du chargement est également disponible, facilitant la documentation et la
vérification.

Si un colis n"est pas planifié de maniére optimale ou si plusieurs colis ne s’agencent pas
correctement dans le camion, il est possible de modifier les spécifications du colis en amont, avant la
production.

B Timber Commerce 11.13.35.07 - Plan de chargement graphique - a X
é Renseignement = Paramétrage ~ [+ Arimage ~ Annuaire téléphonique gvp é Aide ~ initialiser la fendeuse Affichage dans: Francais (Fran =
Imbrication de boislamelé-croisé  Plan de chargement graphique [l ~ :
£ Filires Suchs Filires TourPakte - Opfionsdefilire ~ _ £ Imprimer _ { Pagust d'essai _ ¢ opfions - |(Jprofiés vue + Details: Contour + |mise|'1 réchelle - v ~ .
| | 3 1
" N » .
£ Modifier Enregistrer Rejeter -]:2 | Vue 3D ‘ espace : palette: 10 mettre | surplomb [LB.H] : HD.‘ Abaﬁuge| Rotation |Chargemen1: par défau ~ Chargement Déchargement ?
= gauche| = Devant | anordnung Links ..
= 4 .
3= 12532680-2 (GreenTimber)[2,8]

| date du .. | T... @] n* de tour... volume ...

= i e — |

08.04 2025 | LANG | 833
10.04.2025 | LANG| 834
29042025 LANG 844 119 875
#129.04.2025 LANG| 845 92312
20.05.2025 | Morm| 856

L: 13580mm, B: 2450mm, H: 440mrm; 78%4Kg; 10
12532680-1 (GreenTimber)[10,15]

! — |

X P pe de vehic Custemze... | L: 15580rmm, B: 2450rmm, H: 440mm; 7676Kg; 10

| I B A L 12532680-3 (GreenTimber)[5]
O T ;I O T T e T 0 1 2 3 —

8 9 10 11 12 13 14

Eln.|L. |c. 0.t [ m.]e. 5|0 1. N g | En haut L+ B080mm, B: 2450mm, H: 220mm; 2047Kg; 100

élGﬂ@ 1res1st| of | [calizf4s 12532680-5 (GreenTimberi[4]

|

TimberTec

L: 6980, Bi 1981mm, H: 220mim; 1430Kg; 100
A — 12532680-4 (GreenTimber)[13]

paguets

3—; L: 6488mm, B: 2870mm, H: 220mm; 1925Kg; 100
= 12532680-6 (GreenTimber)[12]

3%
ol

1255261

I— R
s1 | L+ 565€rmm, B: 2750rm, H: 220mm; 1608Kg; 100

125526304

g e ] € progpgn oo
2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 0 1 2 3
|

Nimancinne | oaette  [haitanr da « [info cient [suod

[00: [Omentran:o I [ [screenshot Screenshot [ TT-JBET | [ lrrancais [Mandant: Deme-LH [Fiale: Eu

Capture d'écran: Planification graphique du chargement en 2D et 3D

Visualisation: Planification graphique du
chargement

Image: Camion chargé conforme a la
planification



REFERENCES

Présence du TimberTec parmi les fabricants européens de KVH (bois massif de construction), de BSP
et de bois lamellé-collé. Source : Holzkurier

Production BLC AT & DE Production CLT DACH Production KVH AT & DE
Entreprise production Entreprise production Entreprise production
in m3 in m3 in m3

KLH Massivholz 150.000

Binderholz, 120.000
Unternberg
Binderholz, 100.000

Burgbernheim

Stora Enso, Bad
St. Leonhard Cordes 140.000

Holzwerke 110.000
Pfarrkirchen

Eschelmuller 110.000
Holz

Zdirec
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CE QUE NOS CLIENTS DISENT DE NOUS

La majeure partie du bois de sciage européen est produite a I'aide des solutions TimberTec.
Nous sommes fiers de cette réussite et nos clients le sont aussi.

SODRA WOOD

TiCom ERP et la logistique des colis SIPal utilisés chez S6-
dra Wood a Langasjo, en Suéde.

Soédra est I'une des plus grandes industries forestieres et
| dubois de Suéde, avec une production de bois d'ceuvre
4. d’environ 2 millions de m3 par an.

SCANNEZ LE CODE QR POUR
LIRE LE TEMOIGNAGE
ET VOIR LA VIDEO.

THEURL AUSTRIAN PREMIUM TIMBER
Chez Theurl Austrian Premium Timber, TiCom ERP est
disponible en tant que solution compléte sur 3 sites. Apres
un grand nombre de projets réussis, le dernier projet est
maintenant terminé : Menuiserie automatique en bois
lamellé-collé avec importation des commandes.

2 o~ NS SCANNEZ LE CODE QR POUR
B PSS | |2 | E TEMOIGNAGE
S | ET VOIR LA VIDEO.

w
. S
A

Nouvelle scierie haute performance a Summerau.

Elle dispose d'une ligne de sciage moderne avec un syste-
me de coupe.

capacité de coupe de 650 000 métres cubes par an et une
capacité de séchage de 120 000 metres cubes par an.

= SCANNEZ LE CODE QR POUR
LIRE LE TEMOIGNAGE
. ET VOIR LA VIDEO.

Chez ASTA, la solution ERP et le systéme d'exécution
de fabrication ont été installés. Tous les processus de plani-
fication et de production sont contrélés de maniére centra-

lisée. E E
SCANNEZ LE CODE QR POUR r:l
LIRE LE TEMOIGNAGE

ET VOIR LA VIDEO. E




NOUS INCARNONS DEPUIS 1999
LE CHANGEMENT NUMERIQUE
DANS LINDUSTRIE DU BOIS

TimberTec GmbH Téléphone: +49 45 21 7600-0
Max-Planck-Straf3e 15 Courriel: info@timbertec.com
23701 Eutin, Allemagne

Site web en francais:
TimberTec GmbH timbertec.com/fr/
Lowensteiner Straf3e 92-1
74182 Obersulm (Willsbach),
Allemagne

TimberTec GmbH
Marktplatz 3
4100 Ottensheim, Autriche

TimberTec Nordics ]
Framtidsvagen 14

352 22 Vaxjo,
Kronoberg County, Suéde
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