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Ordonnancement

Votre logiciel de planification
pour améliorer la communication
dans les ateliers et optimiser votre
productivité
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Ordonnancement

P Présentation des opérations/OF sous forme de diagramme de GANT

P> Gestion des gammes et des liens entre les opérations
» Module APS

P Gestion des calendriers machines
* Cycles horaires (2x8, 3x8, journée...)
* Evénements ponctuels (casse machine, maintenance préventive...)

P> Gestion des contraintes
* Enstandard par rapport au délai de livraison
* Par paramétrages spécifiques

P Capacité de la ressource (multi OFs)
» Module affection main d’ceuvre

P Planification a capacité finie

* Au plus tot (ASAP)

* Auplus tard (JIT)
* Aladate de lancement prévue
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Ordonnancement

P> Gestion d’alertes
* Date de livraison prévue dépassée
* Disponibilité d’outillage

* De matiéres, ...

P> Gestion des histogrammes
* Besoin main d’ceuvre
* Disponibilité main d’ceuvre

P> Modification des paramétres techniques possibles (cadence machine,
temps de montage, ...)

» Temps de montage/démontage
P> Verrouillage d’opérations

P> Impression

* Planning

e Liste de travail
* Liste des retards
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Ordonnancement

Choix de I’échelle de visualisation en jours / semaines /
mois

2. Choix du type d’affichage : par atelier / machines /
opérations ...

3. Vue arborescente par atelier / machines

jOORH NS UMD
[

4.  Légende sur les opérations : graphique (bords rouges = OF
en retard) et texte paramétrable (affichage de la date, du
libellé de I'opération, de I'OF, ...)

Affichage graphique du besoin en main d’ceuvre
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Ordonnancement

ffectation MO

> Gestion >

Ateler s B Centre part T

fermé sur

centre T - e E— T

Vendredi 16 Octobre 2020

Ateliers Centres 12:0020:00 12001700 20:00 04:00

Affectation Affectation
10/33 centre 15/33 centre 6/6
(Affectées [ Présentes é é (Affectées / Présentes GEERRGED) (Affectées / Présentes
TACHE Activités non productives:
Atelier usinage 1
FOURNET Jérome:

MAC101 Machine 1 usinage 1 JER Christophe Santini Maurice
CRET Alain

MAC102 Machine 2 usinage 1 CHEVALLI DERDON Giles

MAC103 Machine 3 usinage 1 Bayeux Jacques. Cimes Louis

Atelier usinage 2 et 3

MAC201 Machine 1 usinage 2 BARRET Marcel Bruet Anne

MAC300 Machine 1 usinage 3 Frantin Jean Décembre Jogl

MAC202 Machine 2 usinage 2 Halle Sandrine Pavilon Francois
MAC303 Machine 2 usinage 3

Atelier d'assemblage

Il

Cette fonction permet de définir des affections sur les différents ateliers,
postes de travail et moyens de production.
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G{’ O]thS] Ordonnancement

Affectation des personnes

161102020

Date
20:00.04:00 éo s .
Dupliquer 1)

M“ fachine 1 usinage |

11223344 BLANC Laursen
Vendredi 16 Octobre 2020 10000011

10000014

Ateliers Centres 20000400 10000019
10000002 Ol 9

10000017

Affectation
6/6 centre
(Affectées / Présentes) (Réel / théa) 10000008 Santini Ma (]

Atelier usinage 1

MAC101 Machine 1 usinage 1 Santini Maurice -

La liste des personnes a affecter sur un centre a une date et une heure

données dépend :

- Des horaires de la personne : seules les personnes travaillant sur la plage
horaire sélectionnée apparaissent

- Des habilitations : seules les personnes étant habilitées a travailler sur le
centre apparaissent
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Impressions

Il est possible d’'imprimer les plannings, pour cela il suffit de sélectionner les

différents critéres :

- Centre

- Opérateur

- Date de début et date de fin
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Ordonnancement

L’APS (systeme de planification avancée) est un outil de planification
sous contraintes qui synchronise et optimise les processus d’une
entreprise en fonction des contraintes existantes dans son organisation.

Calcul de la charge

Prise en compte Calcul de la
des contraintes capacité

Prise en compte
des regles
d’ordonnancement

12



Ordonnancement

Paramétrage des différentes contraintes pour I’APS : priorités,
capacité finie, optimisation, efficience, MO, etc...

i @aPs - O ®

Date de début Joari 2202 R 17:34:00

Date de fin 0712/2021 | j Heure 17.34:00

Paramétrage et Filtre

Paramétrage APS  Fitre APS

global é des opé Liaison des opérations Enchainement des opérations Utilisation des outils

Paramétrage global

Regroupement des OF par date de livraison Choix de la date de livraison Capacité infinie

Aucun regroupement Extraite de Ia table PLANNING O Oui & Non

Regroupement des OF par date de & d'optimisation des OF Critére pour la capacité infinie

Aucun regroupement Finir le plus t5t possible -
Ordre de priorité 1 Choix vis a vis de la quantité déja produite Prise en compte de I'efficicence

Suivant la date de lancement Ne pas en tenir compte O oui (=) Non
Ordre de priorité 2 Nombre de jour pour le lancement BATCH

Aucune priorité 5

Ordre de priorité 3 Nombre de jour pour le lancement ASAP
Aucune priorité 30
Ordre de priorité 4 Verrouille les nodes aprés le lancement ASAP
Aucune priorité 2 oui ) Nen

Tragage des résultats de 'APS Capacité commune & plusieurs centres

O oui ) Non

) oui O Non
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Le module APS permet d’établir des pré calculs en fonction de
priorité pour afficher le court terme.

Récupération des OF a ordonnancer
Base de —_
données
CIMAG

Module APS

Enregistrement des OF
ordonnancés et de leur priorité Traitement des OF sur le long
terme et ordonnancement de
I'intégralité des OF. Ces données
sont visibles dans la charge
capacité.

Visualisation a court
terme et gestion
quotidienne des OF

ment V GanttV 5.200.0.67

PROD < evegsver @[ asae X Catencrier i poste [ | Ouis % | CFirterne €
EE Export ERP ¥

ElAT1

E s e Bl Bl
‘OFO0000026 RETARD OF00000038 0OF00000039 'OFO00000030
MAC101 Produit 01 Produit 01 Produit 01 Produit 01
Production urgente Rupture matiére.
: : L3
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Ordonnancement

Le module charge capacité permet de visualiser 'occupation des moyens
de production (MO et machine). Il permet également d’identifier I'état
d’avancement de la production : En retard, a I’'heure ou en avance sur une
période donnée.

Graphiques | Tableau.

. Gantt L\\,
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Ordonnancement

Le module permet aussi de comparer deux situations d’ordonnancement
avec les mémes contraintes. L'objectif de cette fonctionnalité est de créer
différents scénarios, les enregistrer, les comparer et choisir celui qui
convient mieux.

¥ Analyse Charge / Capacité =] B ]
Paramétrage ™
Datededébu( Heure [ 16:04] Datede fin | 180172021 [ Heure 16:04

(el LT Tableau de données | Graphiques des écarts | Tableau de données des écarts
. Ganit O Drdonnancement

AT1
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PAULSTRA

HUTCHINSON PAULSTRA
Eléments antivibratoires en caoutchouc

http://www.hutchinson.fr/accueil/mar

ques/paulstra-66.html

Lissage charge MO, gestion en PDP
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PAULSTRA

HUTCHINSON PAULSTRA
Eléments antivibratoires en caoutchouc

http://www.hutchinson.fr/accueil/mar
ues/paulstra-66.html
Lissage charge MO, gestion en PDP
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HUTCHINSON FIT

Joints caoutchoucs
http://www.hutchinsonfit.com/FIT
Impression en grande dimension et
affichage dans I'atelier
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Ordonnancement

REVOL PORCELAINE
Porcelaine industrielle

http://www.revol-porcelaine.fr,
Planification en capacité variable
selon la largeur des moules

1 OF sur 2 moules

1 OF sur 3 moules

20
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Votre contact chez Alpha-3i

Votre interlocuteur alpha3i

José GALLARDO
jgallardo@alpha3i.com
Tél +33 (0)4.50.01.44.00
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