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CINTRAGE DE TUBES A FACON
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’Cfi,;"' Une équipe de 20 personnes
@ CA de 3 000 0O00€ annuel
oy 200 000 métres de tube

3000 références actives annuelles

plus de 1500 nouvelles études/ an

Un savoir-faire avec des machines performantes TN
renouvelées périodiquement >b<
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Stock important de tubes et permettant une
grande réactivité pour satisfaire les demandes
de nos clients

Tube EN
10305-4 ]

Autres matieres sur demande
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3 AXES

Types d’équipement avec partie droite minimum en extrémité (préconisation fournisseur)

Sertissage DIN 24°

Serrage 30°apreés point

dur
VOSSRING

EVASEMENT

Parflange-ORFS

J bW

I |

@ Tube
6 8 110|112 |13 |14 (15|16 |17 (18| 20|21 |22 (25|27 (28 |30(33|35]|42
48 | 48 | 48 | 42 48 46 49 50 53
48 | 48 | 48 | 48 50 50 56 61 65
X X X X X X
Série L 48 | 48 | 42 48 46 49 50 53
Série S 50 56 61 65
Jic(37°) | 30| 30 |30 35 45 50 | 50 58 60
@ Tube
[7)] 8 10 10 12 12 15 16 18 20 20 22 25 25 | 28 30 30
épaisseur 1 1 15 | 15 2 1.5 2 2 2 2.5 2 2.5 3 2 25 4
Acier 40 40 | 40 48 50 | 50 50 | 50 50 | 50
Inox 35 | 40 48 50
62 | 62 | 62 | 69 | 73 | 79 | 85 | 85 | 87 | 114 103 | 121




@ 100 mm maxi en interne a ce jour

Nos capacités

Catégorie de
soudure
Chez 3 AXES

TIG Orbital MIG Soudo-brasure

de Soudage

Automatique
( voir tableau )

| vane | Manuel : brastrre flamme
Sur vireur Auto : brasure par générateur induction

Passage de fluide Passage de fluide Fixation de tdle-tube Passage de fluide
Soudure étanche Soudure étanche

Acier - Inox
Acier- Inox Acier a ce jour Acier a ce jour

Toute posmon
y/ 4 /

Métal apport Avec ou sans métal d’apport Sans métal apport Avec métal apport Baguette ou anneau base argent

Process

Semi-automatique

Application

Matiére soudée







Certifications Acier et Inox

ave CERTIFICAT DE QUALIFICATION DE SOUDEUR SUIVANT : 1SO 9606-1
P WELDER QUALIFICATION TEST CERTIFIGATE ACCORDING TO

CERTIFICAT DE QUALIFICATION DE SOUDEUR SUIVANT : 1SO 9606-1
pove WELDER QUALIFICATION TEST GERTIFICATE ACCORDING TO -

Symbolleation / Designatian : 150 56051 141 TEW FMI 5 82375 010424 PAss o Cenificat N* | Cerfificate N* ‘Symbollsation / Designation - 150 5606-1 141 T BW FMS 5 51/8.74 D100 PASE 00 Certificat N° | Certificate N°
Referenos DMOS / WPS ™2 Wet2n QPAP-FR-24-03716-V2 Bisference DMOS | WS N - 2etzz QP
Pom du soudeur | Welder's name : CAIGNARD Roman i 1 CAIGMARD Rorsn Photographie
IdentMication / fentmcaton Nl Frotgrapn entMeation J IenmMCInon ol hotograch
Repére / Mark CeRM Hon fourie Repers M comn Mon foumie
Diate etllew dz naissance | Date and pace of bt 13-12-1977 ] Nantes: Diate et llew de nalssance | Date and pace of B 13-12-1577 ] Naniss
Employeur | Emplojer - IANES Empioyeur | Emplojer - IANES
sification | standarg NF EN 130 9506-1 Editon D82017 ' sancan WF EN IS0 9506-1 E100 082017
émentaire de sursoudure FW  B0ui/ Yes ONon / No : e de sur soudure FW  @OUi{ Yes DOMon / o
Supplementary test piece far P quaiiication Epfth =8 10mmou O ‘Supplementary et plece for FW quaiifieation Ep/th. =@ fimmou O
Gennaissances professionneles / Joo unoweage  ClAcoepties / Acceptanie. [BNon vérifises [ not rested Connaissances professionneles | Joo inowsage  DlAcospties | Acceptaie [Non wirfiées [ ot feares
Variables Diétails de [preuve pratique | weld i detals__ | Domaine de validite de la qualification Varabies Dtails g Tapreuve prafique [ ad it deas | Domaine de valdie de 12 quaiieaion
1 2 [Range of quaiiication 1 5 FRange of uacaton
- Proceasis) te soudage / Weiding process A 131 121 141- 142 143 145 Froceaeis) oe sowtage / Wekding process Y P a1 EERPTE—r
. 5 Sher objet E] Sans chjet
NF EN ISO 9606-1 Aout 2017 e—— : == S : —
- E] Sare chjet B Soms kit
el (P) cu b (1) Pate or Ppe. Tibe 1) Tube ) e e (7] o e 1)/ Fate orPipe Tuoe 1) Tube M) TP
. Type de souare | Jot fype aw [ BW - PW - Piguage a & 60 Ted o e T P, PR rer
Groupets) materau) oe Gase 11 1 Groupes 1311 T ] o E——e—
. Groupa(s) matenau(x) d3ppon N FM1 M1 FM1 - FM2 7 ) e o v v
Faver material 3
o w2 Sare cjet £ | Fmner material group Nz Sans cbjet
. Procues consommabies 02 soudags A E] H Am-M-§ 3 = s 5 < pe——
sesigrat. | Weiding consumaiie / Desigraton 5 Sars chjet S | aesigrat. 1 Weioing cansumanie s Desgnanon 5 Sans chjet
B protection / Shielaing A [ i 8
e g ke - e :"’:’_" ¢ |-z petaction / Shetang gas A I1-Ar A Sans ohjet
rs cbjet
B Sars bt
Frod. consommacies SilaTes (=K. prOiect. A
Fred. A (e Frod. consommiani=s alsdiares (=X, protect. A AR e
1. = = ervvers) / Auniiaries B
‘3 courant =t polarne A co- cc- ‘Sans oofst
g | T de courant et A = - Sans ogjel
} Type ot cument ana poiay s Sans copt 3 manmmm s Sans oojet
. Epaisseur du matenau / Mamralnk  {mm) z 375 W tz2 Type poarty
: Epass dépasée [ Deposted fickness (mim) r E a7 BW-2375 Cpaisseur dumaleriau ! Materalfik  (mm) 1 an FWits 1
S i - — Epaiss deposee | DEpOSTeq MIZiNess (mm) I 1 a7e w14 174
& B Sars cbiet § .
D 0 24 =10 = 5 = Sarns chjet
< e 603 =10
. Position 02 SOUGRGE | WeIing posTon A Pa PA BA- PR = 5 T =
5 Sars ot Position e soutiage { Welding posiion - PA PA-m.;
. Detalls Concamant |e Ssoutmge | Wei geRis A = snb BW  35,nbym, b5 by o — P =l Stoc olijnt
A e Details concemant |e scutags | Weid oetsils A BT = gh M:Sdt’nmbph.s—rw:ihm
. MURKZRIENE | MONOCOUCTS: A m ml Sans objet i — Sans objet
[ 5 Sars ctiet Mm:.lll:c:mm 2 i Sans chjet
MuktHsyer / Singie Sare obj
Date du soudage / Welding date ; 27 03 2024 il e
Date du soudage / Welding date - 27-03-2024
Organisme d'axamen / : Apave i o émise et approuvée par Apave Exploitation France le 11-04-2004 . ., o
Agence de | Omce focanon : NANTES Organisme d i : Apave i ! approuvée par Apave Exploitation France le 11-04-2024
Nom de MNSpecteur /inspectar's name - Franck LE MAITRE Agence de | GMce ocation : NANTES
MNom de Minspecteur finspector's Franck LE MAITRE
Visa / signarure - I3 ! -
{ Visa / Signatare - |
volre agence | |APAVE ofice 5 RUBOE (@ L
voire agence | aPavE ofice SFLRTEE
sk par. - i etz e

Aceric

MPGAP 05187 - 08_OUALIF_SOUDEUR_ENGS0S - 11202

‘Sochind puar Actisns S o du Gedeal Audean 0413 - Smmaticubie au CE S N
Accrdch 3 2016 (Liste des.sies et portbes di

MS0AR DS18-UT - 08_0UALIF_SOUDSUIR_ENSSDS- 112012 W




DESCRIPTIF DE MODE OPERATOIRE DE SOUDAGE [woarame: | |

Métal de base 2 :
Nuance :
[Norme / Spécification : [Norme / Spécification
(Groupe / Sous groupe :
mmEpaisseur

Type de courant & polarité :
lectrode réfractaire : type et @
Température Entre passes : ("Q) Mini/Maxi

raitement thermique
aprés souda,
Vi s e h|
Vitesse de descente : *C/h)(+/-]
Durée du palier

Ou
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Bras de mesure
tridimensionnel laser 3D

.
N

- Trusgquins numériques
- Pieds a coulisse

- Jauges de profondeur
- Vés magnétiques...

|




Visualisation sur 1 métre de tube environ O

-{J Résolution d’image : 300 dpi

] Sonde @ 4,9 mm double caméra 0° et 90°




Dépollution AIRMAT

MTD
ACFTD
Code de taille

Tableau SAE AS4059 rév. E

Limites de contamination maximales (nombre de particules pour 1 ml)
>6pm(c) >38um(c) >70pm(c)
>2pum >5pm >15pm >25pm >50pm >100pm
A B c D E F

50 000 19 500 3460 612 106 18
100 000 38 900 6 920 1220 212 32
200 000 77 900 13 900 2 450 424 64
400 000 15 6000 27 700 4 900 848 128
800 000 311000 55 400 9 800 1700 256
16 0000 62 3000 111 000 19 600 3390 512
320 000 125 0000 222 000 39 200 6 780 1024

>4pm(c) >14um(c) >21pm(c)

SO 11171 (Etalennage ou comptage au microscope optigue — Taille des particules sur la base du
diameétre équivalent de la zone projetée)

|SO 4402 (Etalonnage ou comptage au microscope optigue — Taille des particules sur la base de la
dimension la plus lengue)

Standard chez 3 AXES classe 9
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Inox 304L - 316L - 316Ti .

199 rue de la Bougriére
44980 Sainte-Luce-sur-Loire,
France

so20577  DONNEZ Vie a vos projets de la piece unitaire a la série.

info@3-axes.com
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