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04 Technologie LFV
Depuis 2011, Citizen regroupe deux principaux fabricants de tours a commande
numérique : les Tours a poupée mobile Citizen Cincom et tours a poupée 05 Cincom | Tours a poupée mobile
fixe Citizen Miyano.

12 Assistant CNC Alkart

Citizen est le leader mondial avec les tours Cincom a poupée mobile pouvant
passer des barres jusqu’'a 38 mm. Les tours Miyano sont des tours a poupées 13 Miyano | Tours a poupée G

fixes dimensionnés pour accueillir des barres allant jusqu’a 80 mm.

22 Maintenance préventive
Ocean Cincom combine les technologies et les techniques des deux entités

pour usiner des pieces de volumes importants avec une précision optimale, a 2 5 Formations
partir de lopins ou de matériaux préformeés.

24 Contactez-nous

La combinaison des deux marques est I'opportunité, pour Citizen, d'offrir des
solutions de réduction des colts a rendement élevé pour vos besoins d'usinages
complexes de métaux. Notre expertise est également au rendez-vous pour vous
aider a optimiser vos processus d'usinage.
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Technologie LFV sur 4 axes

Technologie de découpe par oscillations a
basse fréquence.
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LFV

technology

Qu’est-ce que l'usinage par oscillations a basse fréquence ?

Le brevet unique de Citizen Machinery synchronise les oscillations du servo moteur avec la rotation de la broche
principale. Ce systéme LFV brise les copeaux en petits fragments et les évacue durant |'opération. Cette
technologie d'usinage est la plus avancée et présente |'avantage de s'appliquer a une large gamme de
géométries/formes et de matériaux difficiles a usiner comme I'inconel, I'inox ou le cuivre. Cette innovation regle
tous les problemes liés a I'enchevétrement des copeaux tout en gardant une trés grande précision.

M Mouvement de 'axe Z synchronisé avec la rotation principale
et I'oscillation basse fréquence

Distance d'alimentation
de I'axe (mm)
{02102 2 ™ e
Direction de I'axe Z Zone d'interruption ne

générant pas de copeaux Zone d'usinage pendant la
___________________________________ deuxiéme rotation, et également_______ A
0.02 - plage ol le matériau se désintégre
Zone d'usinage pendant sous forme de copeaux

la deuxieme rotation

M lllustration d’usinage

Zone d'usinage pendant la premiére rotation

180 360
Phase de la broche (degrés)

Variété de géomeétries a usiner

Le systéme LFV s'utilise avec nombreux types d'usinages, y compris les chanfreins, les rayons et le percage.
L'oscillation peut étre activée et désactivée en insérant simplement des codes M dans un programme,
atténuant ainsi les enchevétrements de copeaux et les problemes de pointe d’outil en fonction du matériel usiné.

BTournage/filetage M Tronconnage/Gorge M Chanfrein M Rayon M Percage

= S — H

!
Mode d’oscillation

Le mode d'oscillation optimal peut étre sélectionné en fonction de I'objectif de I'usinage.

Mode d’oscillation 3
Fragmentation de copeaux pendant
le filetage

Mode d’oscillation 2:
En nombre de tours par oscillation

Mode d’oscillation 1:
En nombre d'oscillations par tour

% E

B Percage profond avec arrosage

CITIZEN MACHINERY
FRANCE

-’,‘ ZAE des Lacs 3

1385, avenue du Mole
F-74130 AYZE

Tél. +33 (0)4 50 98 52 69
info74@cmf-citizen.fr

Les copeaux fragmentés s'évacuent e e e e

le long des goujures de foret.

Micro-usinage d'une aiguille de
diamétre 0.2mm
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Cincom, notre nouvelle génération

de tours poupée mobile

Flexibilité maximum, performances supérieures et simplicité d'utilisation.

Tous nos modeéles présentent les avantages suivants:

La marque leader du marché des machines a
tours poupée mobile a commande numérique
avec plus de 40000 machines installées dans le
monde.

Simplicité d'utilisation grace a la technologie de
commande développée par Citizen. La mise en
place la plus rapide du marché garantie.

Cincom control - temps morts réduits de 50 %.

Avec les multiples fonctions du volant de
manceuvre CN, les utilisateurs estiment que le
temps de réglage piece est réduit de 50 %.

Usinage superposé — jusqu’a 3 outils en usinage
simultané.

Systéme d’outillage embarqué permet un
réglage ultra rapide des jauges outils et du
centrage.

Congus pour stabiliser la température interne
et usiner sans intervention humaine.

Disposition pour intégration pompe haute
pression.

Machine hors tension en cas d'anomalie.
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RO4

Tour automatique CNC de type poupée mobile

Nouvelle série R - La solution pour les piéces de trés
petit diameétre. Micro-usinage moderne comprenant
un composant sous vide extraction si nécessaire avec
un « vaccum » pour extraire les trés petites piéces.

L

—I__'-_-—r

option possible @7

Le type RO1/R0O4 a un design compact avec une petite emprise au
sol. Cela signifie qu'il peut étre installé dans des espaces restreints.

La série R atteint une vitesse continue maximum de broche
de 20000 tr/min. Ces broches peuvent étre utilisées avec un

dispositif de bague de guidage rotatif.

Type RO4-VI
CN Fanuc

Nb. axes 6+(C1+C2)
Diametre d'usinage max. P4 mm
Longueur de ravitaillement 40 mm
Vitesse max. broche principale 20000 tr/min
Vitesse de broche arriére 20000 tr/min
Nb. outils possible 16

> 5 outils de tournage,

> 2 outils motorisés (radials), 3*™ en option,

> 4x outils de percage pour l'usinage avant et arriere.
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Tour automatique CNC de type poupée mobile

Flexibilité et rapidité sont ici les maitres mots. Cette
machine peut fonctionner avec ou sans canon de

guidage.

option possible @16

Avec/sans bague de guidage - fonctionnement commutable simple.

Raccourcit les temps de cycle avec une broche avant capable de
grande vitesse de rotation de 15000 tr/min et 10000 tr/min outils

rotatifs.

Une gamme compléte d'outils optionnels est disponible.

Type

CN

Nb. axes

Diametre d'usinage max.
Longueur de ravitaillement
Vitesse max. broche principale
Vitesse de broche

Nb. outils possible

L12 vl

> 7 outils de tournage,
> 3 outils motorisés (radial),
> 3 outils motorisés (axial),

L12-vil

Mitsubishi

5+(C1+C2)

#12 mm (816 mm en option)
135/30 mm (avec ou sans canon)
15000 tr/min

10000 tr/min

21

> 2 outils de pergage fixe avant (axial),
> 8 outils de contre opération
(4 fixes ou motorisés + 4 fixes).

L 212

Tour automatique CNC de type poupée mobile

Flexibilité et rapidité sont ici les maitres mots. Cette
machine peut fonctionner avec ou sans canon de

guidage.

option possible @16

Avec/sans bague de guidage - fonctionnement commutable simple.

Raccourcit les temps de cycle avec une broche avant capable de
grande vitesse de rotation de 15000 tr/min et 10000 tr/min outils

rotatifs.

Une gamme compléte d'outils optionnels est disponible.

Type

CN

Nb. axes

Diametre d'usinage max.
Longueur de ravitaillement
Vitesse max. broche principale
Vitesse de broche

Nb. outils possible

> 7 outils de tournage,
> 3 outils motorisés (radial),
> 3 outils motorisés (axial),

L212-X

Mitsubishi

6+(C1+C2)

#12 mm (816 mm en option)
135/30 mm (avec ou sans canon)
15000 tr/min

10000 tr/min

38

> 2 outils de pergage fixe avant (axial),

> 8 outils de contre opération
(4 fixes ou motorisés + 4 fixes).

A20

Tour automatique CNC de type poupée mobile

Un tour a poupée mobile 7 axes offrant la possibilité
de travailler avec ou sans canon.

option possible @25

Possibilité de travailler avec ou sans canon.

Capacité maximum diametre 25 mm en option.

Type

CN

Nb. axes

Diamétre d'usinage max.
Longueur de ravitaillement
Vitesse max. broche principale
Vitesse de broche

Nb. outils possible

A320 VII

> 5 outils de tournage,
> 4 outils motorisés (radials),

A20-VII

Fanuc

5+(C1+C2)

#20 mm (825 mm en option)
200/50 mm (avec ou sans canon)
10000 tr/min

8000 tr/min

2

> 4 outils de percage avant,
> 8 outils de percage arriere.
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L20 (série 3)

Tour automatique CNC de type poupée mobile

Cette machine est une piece maitresse de la gamme

Cincom décliné en 4 versions en fonction de vos
besoins. A partir de 7 axes, elle offre un excellent

rapport colt-performance.

option possible @25

Capacité maximum diametre 25 mm en option.

Possibilité de travailler avec ou sans canon.

Chargeur d'outils automatique, 13 outils ATC.

Type

CN

Nb. axes

Diamétre d'usinage max.
Longueur de ravitaillement
Vitesse max. brache principale
Vitesse de broche

Nb. outils possible

L320-vill L320-X L320-X1l ATC
Mitsubishi FCA850
T+(C1+C2)  9+(C1+C2) 12+(C1+C2) 12+(C1+C2)
20 mm (825 mm en option)
200/50 mm (avec ou sans canon)
10000 tr/min
10000 tr/min

30 40 40 55

> 5 outils de tournage,
> 7 outils motorisés (radial),

> 4 broches motorisées arriére,
> 4 outils de percage arriere

> 3-12 outils de pergage avant, (en option).
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option possible @38

Ls2

Tour automatique CNC de type poupée mobile

La machine la plus rapide dans le domaine de
l'usinage des diameétres de 38mm.

+d'infos p.4

technology

Machine déclinée en 3 modeles.

Capacité maximum diameétre 38 mm en option.
Possibilité de travailler avec ou sans canon.
Chargeur d'outils automatique, 13 outils ATC.

Type L32-vill L32-X L32-XII
CN Mitsubishi Mitsubishi Mitsubishi
Nb. axes 5+(C1+C2) 6+(C1+C2) 7+(C1+C2)

Diametre d'usinage max. #32 mm (@38 mm en option)

Longueur de ravitaillement 320/80 mm (avec ou sans canon)

Vitesse max. broche principale 8000 tr/min 8000 tr/min 8000 tr/min
Vitesse de broche 8000 tr/min 8000 tr/min 8000 tr/min
Nb. outils possible 30 L4 40

B

> 6 outils de tournage,

> 4-8 outils de pergage avant,
> 4-7 outils motorisés (radial), > 9-13 outils de pergage arriére.

D25

Tour automatique CNC de type poupée mobile

Le haut de gamme en machine double peigne avec
3 axes Y et 1axe B destinée aux petites et moyennes
pieces complexesen petites et grandes séries.

option possible @32

Commande numérique nouvelle génération avec écran tactile et
clavier qwerty.

Capacité maximum diametre 32 mm en option.
Possibilité de travailler avec ou sans canon.
Jusqu’a 55 outils.

Type D25-Vil D25-Vill
CN Mitsubishi Mitsubishi
Nb. axes 9+(C1+C2) 10+(C1+C2)

Diametre d'usinage max. 25 mm (@32 mm en option)

Longueur de ravitaillement 250/63 mm (avec ou sans canon)

Vitesse max. brache principale 10000 tr/min 10000 tr/min
Vitesse de broche 10000 tr/min 10000 tr/min
Nb. outils possible 50 55

e
D25-VIiI S 4 ’

> 4+3 outils de tournage, > X4 broches, 0-135 degrés
> 3 outils, 4 frontaux + 7 arriéres, utilisable a la fois pour la broche
principale et secondaire.

M6

Tour automatique CNC de type poupée mobile

Notre meilleure modele dans la gamme de I'usinage
des diameétres 16 mm. Axe B sur le porte-outils
vertical et axe Y3 additionnel.

Machine dédiée pour des pieces trés usinées type
médical ou aéro.

Machine avec axe B numérique.

Type M16-V (sur commande) MI6-VIll

CN Mitsubishi Mitsubishi
Nb. axes 8+(C1+C2) 10+(C1+C2)
Diametre d'usinage max. #16 mm 16 mm
Longueur de ravitaillement 200 mm 200 mm
Vitesse max. brache principale 12000 tr/min 12000 tr/min
Vitesse de broche 12000 tr/min 12000 tr/min
Nb. outils possible 32 36+

Mie-VIlI

> 5 outils de tournage et 4 outils motorisés sur le peigne, toutes les
positions peuvent accueillir des outils motorisés. Généralement les
deux cotés des positions peuvent étre équipés,

> 5 outils de pergcage arriere.
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M32.

Tour automatique CNC de type poupée
coulissante

Polyvalence totale d'usinage jusqu'a 38 mm (option).
Jusqu'a 3 opérations en simultané.

+ d'infos p.4

LFV_

technology

Capacité maximum diametre 38 mm en option.

Possibilité de travailler avec ou sans canon.

Ejection de piéce par grappin possible.

Type M532-V (sur commande) M532-Vill
CN Mitsubishi Mitsubishi
Nb. axes 8+(C1+C2) Mitsubishi
Diametre d'usinage max. #32 mm (@38 mm en option)
Longueur de ravitaillement 320/80 mm (avec ou sans canon)
Vitesse max. broche principale 8000 tr/min 8000 tr/min
Vitesse de broche 8000 tr/min 8000 tr/min
Nb. outils possible 25+ S+

M532-VIII

> 5 outils de tournage et 4 > 8 positions sur I'axe B du porte-
broches motorisées sur le outil vertical (B1 B2),10 postes
support linéaire, sur la tourelle.

> 9 outils pour l'usinage arriere,

10| Présentation produits | Citizen

Les différents grappins

Technologie

Notre toute derniére innovation :
le changeur d’outils automatique

Nous avons développé un changeur d'outils
automatique, qui augmente grandement le
nombre d'outils grace a I'axe B. Le changeur d'outils
automatique permet d'utiliser un total de 13 outils en
lien avec l'axe B pour l'usinage avant, dont 12 outils
amovibles et un outil intégré (équipement spécial pour
L20XII).

Avantages

Sans faire de compromis sur la convivialité, la L20
peut a présent étre utilisée avec outils ATC, associés
aux outils de tournage existants et aux outils
entrainés pour un usinage transversal. Elle allie
ainsi la vitesse d'usinage élevée d'un tour a poupée
mobile, grace aux porte-outils montés sur peigne,
a la polyvalence exceptionnelle d'un centre de
tournage avec axe B et ATC.

Lors de l'usinage de pieces complexes, par ex.
des implants pour la technique médicale, I'ATC
permet le réglage d’'un outil sans probleme pour
I'usinage d'axe B, le chargement d'outils ATC offre
de nombreuses autres possibilités d'applications.
On compte parmi elles d'innombrables processus
d'usinage frontal avec les outils les plus variés, ainsi
gque le fraisage de dentures et fentes.

Découvrez notre

showroom
virtuel

Présentation produits | Citizen
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Alkart CNC Wizard

Aide a la programmation hors ligne pour les machines Citizen Cincom et Miyano.

[ g —

¥

Assistant de création
de programme

Générer un programme
rapidement et facilement en
répondant a des questions
simples et en insérant des
opérations depuis une large
base de données de codes.

Importer / Exporter des
fichiers multiples

Pour les machines Miyano
qui exigent que chaque
profil (téte) soit chargé
séparément, vous pouvez
facilement importer vers/
exporter depuis le logiciel et
méme sauvegarder dans un
seul fichier pour une mise en
mémoire simple.

S I |

Base de données d'aide
pour les codes M et G

Guide de référence rapide
interrogeable pour les codes
M et G. Egalement accessible
en appuyant sur la touche
F1lorsg'un code est surligné
pour aller directement a la
définition.

o= =

Fonction de gravure de
texte

Fonction de gravure de
texte intégrée avec support
d'orientations multiples sur
les broches principales et
secondaires.

Editeur des données
d'usinage

Pour les machines qui utilisent
des données d'usinage.

Editez-les rapidement et
directement sur votre PC.

—a

Synchonisation des
codes avec file d'attente.

Vérifiez aisément que vos
instructions avec fil d'attente
sont correctes et affichez/
imprimez le programme en
mode synchronisé.

Sond Wendorw
Aeting
F 0
@
Caros

Fonctions de transfert
de programme

Outils de communication
intégrés pour le transfert de

programme via RS232, LAN et
cartes flash.

Fonctions de
trigonométrie

De nombreuses fonctions sont
comprises dans le logiciel, telles
que:

- calculateur de chanfrein

- calculateur de percage

- calculateur de sillon

technology

Le summum de la précision et de la performance

Nos tours a poupée fixe de haute performance sont concus pour
atteindre de hauts rendements ainsi qu'une vitesse et une précision

Re—. i Calculateur des vitesses
de rotation et d'avance

exceptionnelle.

Les vitesses et 'avancement
suggérés sont disponibles

| o 0l Tous nos modéles présentent les avantages suivants:
pour les materiqux et les

opérations multiples.

Six étapes faciles pour créer un programme:

Sélectionnez

votre modéle de

... puis répondez
simplement aux
machine... questions...

Sélectionnez
I'outil de coupure
et entrez la base
des données du
programme. Un
calculateur de
vitesse et d'avance
est disponible.

12| Présentation produits | Citizen
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Le modéle du
programme

est généré
automatiguement
y compiris le début
etlafinetles
attentes.

Sélectionnez une

machine dans la
base de données
intégrée puis
entrez des données
en utilisant la
références d'aide,
le diagramme et
I'utilitaire de calcul.

Enfin, téléchargez
le programme
terminé de votre

machine via la
carte mémoire ou
la communication
RS232/ LAN.

Plus de 30000 machines installées dans le
monde.

80 ans d'expérience dans la conception de
machines.

Technologie unique d'usinage superposé qui
réduit les temps morts jusqu’'a 50 %.

Concgu pour permettre une utilisation
complétement automatisée.

Options flexibles d'outillage fixe et entrainé
pour optimisation des rendements.

Intégration de technologies d’automatisation
permettant la production sans intervention
d'opérateurs.

La tourelle porte-outils chaise améliore la
rigidité et la précision.

Les glissiéres prismatiques optimisent la rigidité
et la durée de vie des outils.

Précision et surfacage.

Solutions intégrées de réfrigérants a haute
pression.
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BNA CY5 & SY5  BNA GTY

Tour automatique mixte poupée mobile et fixe

Tour automatique type poupée fixe

Centre de tournage de haute précision polyvalent
de taille moyenne d’'une capacité de barre de 42 mm,
2 broches et 1tourelle avec axe V.

Tour bi-broches mono-tourelle. Tourelle avec 8 postes,
principale et broche arriére avec axe C.

+d'infos p.4

LFV

technology

=5 EF -

D42

Automatisation

Machine équipée du systeme LFV.
Broche principale de type poupée mobile disposant d'une tourelle.

La tourelle dispose d'un axe Y et demi-indexation, étendant les
possibilités d'usinage.

Machine équipée avec la plus grande broche moteur dans la série,
permettant une grande puissance de coupe.

Réalise 'usinage simultané de trous aux deux extrémités et I'usinage
simultané avec 2 outils.

Type BNA-42CYS BNA-42SY5 Type BNA-42-GTY LFV
CN Fanuc Fanuc CN Mitsubishi
Nb. axes 3+(C1+C2) 3+(C1+C2) Nb. axes 8+(C1+C2)

BNA DHY3

Tour automatique type poupée fixe

Machine polyvalente pour un usinage complet avec
2 broches et 2 tourelles.

D42

Traitement simultané gauche/droite avec une tourelle principale
et sous-tourelle compacte et traitement de chevauchement
brusquement pour réduire le temps d'usinage.

Type BNA-42-DHY3
CN Fanuc
Nb. axes 5+(C1+C2)

ANX SYY

Tour automatique type poupée fixe

Le tour bi-broches bi-tourelles nouvelle génération
compact et rapide.

Grappin pour éjection de pieces
Machine trés productive

Diametre d'usinage maximal

Diamétre d'usinage maximal

du travail de barre 042 mm 842 mm du travail de barre #42mm
Longueur maximale de la piece 100 mm 100 mm Longueur maximale de la piece 110 mm
Vitesse maximale broche principale 6000 tr/min 6000 tr/min Vitesse maximale broche principale 6000 tr/min
Vitesse maximale de la contre-broche - 5000 tr/min Vitesse maximale de la contre-broche 5000 tr/min
Nb. postes par tourelle 12 12 Nb. postes par tourelle 8+6

Postes entrainés 12 12 Postes entrainés Ll

BNA-42-SY5

> Tourelle avec 12 postes, broches principale et arriére avec axe C.
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BNA-42-GTY

> Tourelle avec 8 postes et axe Y, bloc porte-outils vertical sur la
broche principale, axe C sur la broche principale et la broche
arriére, bloc arriére 5/7 positions.

Diametre d'usinage maximal

du travail de barre 842 mm
Longueur maximale de la piece 100 mm
Vitesse maximale broche principale 6000 tr/min
Vitesse maximale de la contre-broche 5000 tr/min
Nb. postes par tourelle 8+6

Postes entrainés 8

NG

BNA-42-DHY3

%

> 1% tourelle avec 8 postes et axe Y,
> 2°M¢ tourelle avec 6 postes, axe C sur la broche principale

et la broche arriéere.

Type ANX-42SYY

CN Fanuc

Nb. axes 8+(C1+C2)
fores e g

Longueur maximale de la piece 130 mm

Vitesse maximale broche principale 6000 tr/min

Vitesse maximale de la contre-broche 6000 tr/min

Nb. postes par tourelle 12+12

Postes entrainés 12+12
ANX-42-SYY -‘-_ Revolver HD1

SP1

Revolver H D2

=%
e
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BNX MSY2

Tour automatique type poupée fixe

Centre de tournage avec 2 broches et monotourelle
compact et précis

@51 et @65

=
-
1

Type BNX-51MSY2
CN Mitsubishi
Nb. axes 5+(C1+C2)
Diametre d'usinage maximal

du travail de barre 051 mm
Longueur maximale de la piece 195 mm

Vitesse maximale broche principale 5000 tr/min

Vitesse maximale de la contre-broche 5000 tr/min

Nb. postes par tourelle 12

Postes entrainés 12

16 |
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BNX-65MSY2
Mitsubishi
5+(C1+C2)
#65 mm

195 mm
5000 tr/min
5000 tr/min
12

12

BNJ SY6

Tour automatique type poupée fixe

Centre de tournage avec 2 broches, 2 tourelles et
TaxeY.

@51 et @65

Type BNJ-51SY6
CN Fanuc
Nb. axes 5+(C1+C2)

Diametre d'usinage maximal
du travail de barre

Longueur maximale de la piece 100 mm

@51 mm (@65 mm en option)

Vitesse maximale broche principale 5000 tr/min
Vitesse maximale de la contre-broche 5000 tr/min
Nb. postes par tourelle 12+8

Postes entrainés 2+4

BN3J-51-SY6

> Tourelle 1avec 12 postes et axe Y,
> Tourelle 2 avec 8 postes,
> Broche principale et arriere avec axe C.

BNE MSY/SY6

Tour automatique type poupée fixe

Centre de tournage avec 2 broches et 2 tourelles

pour un haut rendement et des usinages complexes.

@51 et @65

Type
CN

Nb. axes

Diametre d'usinage maximal
du travail de barre

Longueur maximale de la piece
Vitesse maximale broche principale
Vitesse maximale de la contre-broche
Nb. postes par tourelle

Postes entrainés

BNE-51MSY

Mitsubishi

8+(C1+C2)

@51 mm
(@65 mm en option)

90 mm
5000 tr/min
5000 tr/min
12

12

> Tourelle 1avec 12 postes et axe VY,

> Tourelle 2 avec 12 postes,

> Axe X sur la broche arriere.

BNE-51SY6
Fanuc

6+(C1+C2)

@51 mm
(865 mm en option)

90 mm
5000 tr/min
5000 tr/min
12

BNE MYY

Tour automatique type poupée fixe

Equipé d'un axe Y double. Les modeéles de la

nouvelle série BNE : usinage amélioré des matériaux

composites.

@51 et @65

Type BNE-5IMYY BNE-65MYY
CN Mitsubishi Mitsubishi
Nb. axes 8+(C1+C2) 8+(C1+C2)

Diametre d'usinage maximal

du travail de barre #51 mm HE
Longueur maximale de la piece 95 mm 95 mm
Vitesse maximale broche principale 5000 tr/min 5000 tr/min
Vitesse maximale de la contre-broche 5000 tr/min 5000 tr/min
Nb. postes par tourelle 12+12 12+12
Postes entrainés 12+12 12+12

> 2 tourelles avec 12 postes et axe Y, axe X sur broche arriére.
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ABX SYY ABX THY GN 5200 GN 5200W

Tour automatique type poupée fixe Tour automatique type poupée fixe Tour de trés haute précision Tour de trés haute précision
Centre de tournage avec 2 broches, 2 tourelles et La figure de proue de la gamme Miyano avec GN3200 : Tour de tres haute précision pour usinage GN3200W : Tour de haute précision avec alimentation
2 axes Y pour des usinages complexes. 2 broches, 3 tourelles et 3 axes . de piéces de reprise au tournage dur (robotisé). automatique.
@64 jusqu’'a @80 @64 jusqu’'a @80
- . <
o T
,M* N
5 -
[ .
2 tourelles avec axe, 3tourelles avec axe ',
Machine trés rigide. Machine trées rigide,

Jusqu'a 36 outils rotatifs.

Type ABX-84SYY ABX-80SYY Type ABX-64THY ABX-80THY Type GN3200 Type GN3200W
CN Fanuc Fanuc CN Fanuc Fanuc CN Fanuc CN Fanuc

Nb. axes 7+(C1+C2) 7+(C1+C2) Nb. axes 10+(C1+C2) 10+(C1+C2) Nb. axes 2 Nb. axes 2+2
forite ustogenaiind g ss0m forts dustagenaiind gy ss0mm fonets dustage g gug forkts ustage g gug
Longueur maximale de la piece 118 mm 118 mm Longueur maximale de la piece 18 mm 118 mm Longueur maximale de la piece 50 mm Longueur maximale de la piece 50 mm
Vitesse maximale broche principale 4000 tr/min 2750 tr/min Vitesse maximale broche principale 4000 tr/min 2750 tr/min Vitesse maximale broche principale 8000 tr/min Vitesse maximale broche principale 8000 tr/min
Vitesse maximale de la contre-broche 5000 tr/min 5000 tr/min Vitesse maximale de la contre-broche 5000 tr/min 5000 tr/min

Nb. postes par tourelle 12+12 12+12 Nb. postes par tourelle 12+12+12 12+12+12

Postes entrainés 24 24 Postes entrainés 36 36

ABX-64-SYY

=

)

7y

99&

=

“in

7 J9  ABX-64-THY

> Divers besoins d'automatisation sont atteints en combinant des
appareils périphériques des portiques de chargement de grande

> 1% tourelle avec 12 postes et un axe Y, > Le socle est monobloc et symétrique (droite/gauche). Cela présente vitesse chargeur de portique qui permet la sélection d'un ou deux
> Tourelle 1avec 12 postes et axe Y, > 2°™ tourelle avec 12 postes et un axe Y, I'avantage d'une diffusion symétrique de la chaleur, qui évite les convoyeurs de piéces, palettes d'entrée/sortie, ...
> Tourelle 2 avec 12 postes et axe Y, >3 tourelle avec 12 postes et un axe Y, effets négatifs de la chaleur de la machine sur 'usinage. > Approprié pour le tournage dur.
> Broche principale et arriére avec axe C. axe C sur la broche principale et arriere. > Approprié pour le tournage dur. > Usinage avant et arriére ou usinage paralléle entre Spl. et Sp2.
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LX LZ MAINTENANCE PREVENTIVE

Tour de haute précision Tour de haute précision

Construction solide idéale pour I'enlevement des Tours dotés d'une branche mobile et d'un systeme

matériaux difficiles et le tournage dur. d’'automatisation, pour un chargement a grande
vitesse.

Anticipez I'entretien de vos machines
CONTROLE - AUDIT - PREVENTIF

Usinage des matériaux difficiles et haute précision. Réduit considérablement le temps de chargement, une broche O
Approprié pour le tournage dur. mobile qui transfére les pieces usinées au chargeur a l'intérieur de

DIAGNOSTIC GENERAL
5 & MAINTENANCE

CN Fanuc CN Fanuc Fanuc VOS ava nta g es :

Nb. axes 2 Nb. axes 3+C 2+C
Diametre maximal de la piece Diamétre maximal de la piece
@210 mm #70 mm £70 mm

traversant la broche traversant la broche Z H H
Longueur maximale de la piece 320 mm Longueur maximale de la piece 80 mm 80 mm SeC urisez VOt re p rOd u Ct lon
Vitesse maximale de la broche 4000 tr/min Vitesse maximale de la broche 6000 tr/min 6000 tr/min Pé renn isez votre pa rc
Vitesse maximale de la contre-broche - Vitesse maximale de la contre-broche - G é rez VOT. re ma | N te nance
Nb. postes par tourelle 10 Nb. postes par tourelle 12 12

| | - | Bénéficiez de 10% : t main d’
Nb. outils par support vertical - Nb. outils par support vertical 6 6 enericiez e o SUr p leces et mailn oceuvre

> Haut rigide 10 postes, > Tourelle avec 12 postes, 6 postes motorisés, systéeme
> Mandrin de 8 pouces. d'alimentation automatique avec pince de chargement.
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FORMEZ VVOS TECHNICIENS

O

FORMATIONS POSSIBLES

| Prise en main et utilisation machine.

Accompagnement usinage : réalisation de
piece, de programme en présentiel ou a
distance (visio).

Maintenance.

@ Adaptabilité de l'organisation pédagogique pour les personnes en situation de
handicap:

Citizen Machinery France s'’engage a mettre en ceuvre, en fonction des besoins des
personnes en situation de handicap, toutes les adaptations, pédagogiques, matérielles et
organisationnelles, nécessaires a la prise en compte du handicap. Pour cela, elle sappuie
sur un partenaire régional, 'TAGEFIPH Parc d’Affaires de Saint-Hubert 33 Rue Saint-Théobald
38080 L'ISLE D'ABEAU - Auvergne-Rhbéne-Alpes | Agefiph qui pourra l'aider dans
'accompagnement et le suivi pédagogique des personnes concernées.

En 2024, 91,40 % de nos clients sont satisfaits de nos formations.

Qualiopi ),

pracesius certifid

W N REPUBLIGUE FEANGCAIST

Service Formation
1385, Avenue du Mble ZAE des 3 Lacs 74130 Ayze
Tél : 04 50 98 52 69

info74@cmf-citizen.fr / methode@cmf-citizen.fr
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CONTACTEZ-NOUS

g8

Un puissant partenaire

54 ans d'expérience
Présent sur toute la France et au Maghreb
1site en France : Ayse

Etude technique, vente, mise en service
formation, S.A.V.

Agréé Centre de Formation
Offre de financement adaptée

Une large gamme de tours CN, poupée fixe et

poupée mobile

Cincom

Tours poupée mobile haute précision
CITIZEN-CINCOM

A\iyano

Tours poupée fixe haute précision
CITIZEN-MIYANO

2
§

Tours poupée fixe FOCUS petite et
grosse capacité

g

Tours MUPEM multichariots CN

@

Tours de tres haute précision EGURO
(barre et reprise)
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CITIZEN
MACHINERY
FRANCE

Citizen Machinery France SAS
1385, avenue du Mole
ZAE des 3 Lacs F-74130 Ayze

Tél: (33) 04 50 98 52 69

info74@cmf-citizen.fr
www.cmf-citizen.fr

agence anaga - www.anaga.fr



