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H comme Histoireé  
 

Qui aurait pu imaginer la destin®e dôun moulin 
datant de 1455 qui passa dans les mains dôun 
producteur de matériel métallurgique en 1825 
pour devenir Huron Graffenstaden de nos jours ?  
 
Dôune passion pour lôhorlogerie nait HURON.  
 
Déjà établie depuis plusieurs années sur les 
berges de lôIll du site qui deviendra 
Graffenstaden, Jean-Baptiste Schwilgué créé en 
1838 lôEtablissement de Construction Mécanique  
de Strasbourg. Cette société, spécialisée en 
mécanique de précision, créera les premières 
machines-outils qui lui permettront de restaurer la 
fameuse horloge astronomique de la cathédrale 
de Strasbourg. 
 
Au cours des décennies suivantes seront posées 
les bases dôune soci®t® industrielle majeure dans 
le domaine de la mécanique, connue et reconnue 
à travers le monde entier.  
En 1894, lôinvention de la tête universelle à 2 
axes de rotation r®volutionnera lôusinage et fera la 
réputation mondiale de la société. La première 
fraiseuse à commande numérique au monde est 
fabriquée en 1960. 1993 voit la révolution de 
lôUGV sous les traits de la fameuse Huron EX. 
1998 marque le d®but de lôaventure des Huron 
KX avec une  architecture à portique innovante 
qui deviendra la base de construction de la 
gamme des produits Huron. 2023 apporte des 
solutions innovantes dôautomatisation et 
dôoptimisation de la performance industrielle. 
 
De la fabrication de locomotives à vapeur à la 
production de machines-outils, au fil du temps, ce 
sont plus de 100.000 machines qui seront 
livrées dans le monde entier. Elles sont destinées 
¨ des branches dôactivit®s aussi diverses que 
lôAéronautique, lôAutomobile, la mécanique 
générale, lôindustrie du moule ou dernièrement 
celui de lôEnergie et de lôAérospatiale.  
 
Le d®veloppement et le besoin dôusiner des  
matériaux complexes nous permet de démontrer 

HURON, une histoire passionante, un ADN Historique 

notre savoir-faire dans tous les secteurs 
dôactivit®s. Nos experts en ing®nierie con­oivent 
des produits de très haute technicité parfaitement 
calibrés pour répondre aux demandes de plus en 
plus exigeantes de performance industrielle.  
 
Huron fait partie des leaders mondiaux en 
matière de machines-outils de précision grâce 
¨ lôexp®rience acquise au fil du temps, ¨ la 
transmission des savoir-faire de génération en 
génération et à la formation des nouveaux 
arrivants au sein de la société à qui sont 
enseign®s les gestes de lôexcellence industrielle. 
 
Notre présence à travers le monde se 
concrétise au travers de la création de filiales qui  
nous permettrons  de nouer de fortes relations 
de proximité. 
 
Si Huron a traversé le temps en ayant pour fond 
les krachs boursiers, les crises économiques, les 
revendications sociales, les changements de 
nationalités..., nous avons, depuis 2007 avec le 
groupe indien Jyoti Automation Ltd, ouvert un 
nouvel épisode qui sera pour Huron le début 
dôune nouvelle ¯re dõexpansion. 
 
Huron possède un formidable patrimoine 
historique. Son ADN, en perpétuelle mutation, 
se r®plique et sõenrichit de ses exp®riences 
depuis 1825.  
 
Nous partageons volontiers notre histoire et 
nous voyageons, au fil des visites de nos 
clients et partenaires, du site historique, 
construit en 1838 ¨ Illkirch, jusquõ¨ notre site 
moderne à Eschau.  
 
La nouvelle usine investie en 2011 nous a 
permis de développer la capacité de 
production des machines de grandes 
dimensions. Lõextension en cours de 
construction qui amènera notre surface de 
production à 15.000 m², apportera de 
nouvelles capacités de production, notamment 
dans les machines de très grande dimension.  
 
ððð Marc Troïa 

_EDITORIAL_ 
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HURON, la passion l®gendaire et lôaudace au quotidien 

Chaque jour, nous r®inventons lôunivers de lôIndustrie.  
Nos experts,  gr©ce ¨ leurs comp®tences, con­oivent les 
outils qui vont permettre de b©tir, ensemble, lôIndustrie 
du Futur.  Nous mettons la performance industrielle ¨ 
votre port®e pour faire de votre industrie,  une Industrie 
performante, comp®titive et concurrentielle. 

 MADE in FRANCE 

Les produits HURON vous apporte un gage de qualit®. Le respect des normes de fabrication et de 
conception fran­aises et europ®ennes sont la base de nos processus de r®flexion et de production.  
Notre usine, implant®e en France, refl¯te notre attachement au territoire.  
Nos collaborateurs travaillent chaque jour ¨ la mise en îuvre de notre exp®rience et ¨ la 
transmission des savoir-faire. 

Depuis toujours, HURON sôappuie sur ses atouts humains et sa 
ma´trise des technologies. Nous appliquons nos savoirs-faires 
au quotidien pour garantir la qualit® HURON qui se traduit en termes 
de Robustesse, de Pr®cision et Performances. 

collaborations machines/robots/cobos ou 
encore des lignes flexibles dôusinage. Nous 
apportons nos conseils, nos exp®riences et 
nous r®pondons ainsi aux requis techniques 
et industriels demand®s. 
 
Notre ®quipe dôExperts îuvre au 
d®veloppement dôoutils annexes qui 
permettent dôam®liorer le rendement des 
machines. Les cycles informatiques 
Expert HURON rendent nos machines  
auto-®volutives. Les machines 
communiquent entre elles et avec les 
personnes gr©ce aux outils de connectivit®s 
implant®s dans les machines. Ainsi, 
dôimportants gains de temps et dôargent sont 
r®alis®s et contribuent ¨ lôam®lioration de la 
performance de nos clients. 
 
Parce que lôhumain est au centre de lô®co-
syst¯me industriel, depuis toujours, nous 
nous attachons ¨ lôam®lioration de 
lôefficacit® productive en fusionnant les 
capacit®s informatiques cognitives des 
machines avec lôintelligence et lôing®niosit® 
humaine dans les applications 
collaboratives. 

Industrie 5.0 

Lôint®gration de lôagilit® 
au sein de nos machines et la 

facilitation de la transition num®rique de 
nos clients sont au cîur de notre r®flexion pour 
lôIndustrie du Futur. 
Afin dôam®liorer lôefficacit® et la productivit®, nos 
produits sont adapt®s, automatis®s et 
interconnect®s pour sôadapter aux demandes 
du client. Nous lôaccompagnons dans la 
r®flexion de sa transition num®rique qui doit 
permettre lôoptimisation de ses performances en 
termes de productivit®, de rentabilit®, dôagilit® 

et de performances.  
 
Notre r®putation l®gendaire en 
mati¯re de produits ®co-
durables et responsables 
nôest plus ¨ faire. Les produits 
HURON sont ®co-con­us pour 

durer et la conception m®canique robuste les 
rend comp®titifs sur le long terme avec en plus 
des possibilit®s de r®trofit ou upgrade. Les 
composants sont s®lectionn®s afin de garantir 
une performance ®nerg®tique. 
 
Pour un investissement rentable et comp®titif, 
nous proposons des solutions dôoptimisation de 
production tels que lôajout de palettiseurs, des 
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LA FLEXIBILITE au plus haut sommet 

Conception et structure 

- Conception extr°mement rigide 

- Fondation d®di®e pour b®n®ficier dôune 
meilleure dynamique 

- Conception structurelle garantissant la 
long®vit® m®canique 

- Syst¯me de guidage de la colonne sur 
la traverse offrant une grande stabilit® 

- Equilibrage dans le d®placement de 
lôaxe Z permettant une meilleure 
pr®cision et r®duction des 
consommations dô®nergie 

 

Ergonomie et environnement 

- Goulotte dô®vacuation des copeaux 
avec syst¯me de lavage et convoyeur ¨ 
spirales 

- Larges zones de vitrage, avec ou sans 
palettiseur, pour une meilleure visibilit® 
de la zone de travail 

- Large ouverture des portes pour une 
accessibilit® facilit®e ¨ la table, la pi¯ce 
et la zone de travail par lôop®rateur 

- Pupitre op®rateur pivotant 
 

Structure de la MX 10 

Structure de la MX 20 

La gamme MX, h®riti¯re directe de lôEX, pionni¯re en son temps 
en modularit® et flexibilit®, associe la flexibilit® de ses capacit®s 
multifonctions aux technologies dôusinage et de programmation 
les plus pointues pour le fraisage et tournage de pi¯ce, en une 
seule prise, de lô®bauche ¨ la finition, en 5 axes et sur 5 faces. 

CE QUõIL FAUT RETENIR MX 8 M/MT MX 10 M/MT MX 11 M MX 12 M/MT MX 16 M MX 20 M 
Courses X / Y / Z mm 1.160 x 1.000 x 900 1.200 x 1.200 x 1.000 1.250 x 1.250 x 1.000 1.200 x 1.600 x 1.000 2.300 x 2.300 x 1.250 3.000 x 3.100 x 1.600 
Avance rapide m/min 42 42 40 42 40 40 
Changeur dôoutils logements 60 60 60 60 60 60 
Positionnement (P)   X / Y / Z : 0,007 mm ï A, C : 10 sec 
Répétabilité (Ps medium)   X / Y / Z : 0,004 mm ï A, C : 5 sec 
Poids de la machine kg 22.000 35.000 28.000 37.000 60.000 65.000 
Largeur 
(portes fermées + convoyeur) 

mm 6.250 6.335 5.900 6.460 7.500 8.500 

Profondeur mm 6.150 7.950 8.500 8.660 8.500 10.350 
Hauteur mm 3.930 4.200 3.600 4.200 6.570 6.750 

BROCHES STANDARD MX 8 / 10 / 11 / 12 ð VERSION M MX 8 / 10 / 12 ð VERSION MT MX 16 / 20  ð VERSION M 
Vitesse de broche 
C¹ne dôoutil 

14.000 tr/min 
HSK 63A 

10.000 tr/min 
HSK 100A 

10.000 tr/min 
HSK 100A 

Puissance 
Couple 

29 kW 
277 Nm 

43 kW 
415 Nm 

43 kW 
415 Nm 
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Palettisation 
disponible MX 

CE QUI FAIT LA DIFFERENCE 

- Polyvalence m®tiers 

- Modularit® 

- Pr®cision de positionnement 5 axes pour les pi¯ces 
de m®canique g®n®rale 

- Pr®cision volumique dans la r®alisation des moules 

LA TETE UNIVERSELLE 
Un atout gagnant pour la productivit® 
Positionn®e sur un plan ¨ 45Á et ¨ asservissement continu, elle permet de 
maintenir des pr®cisions de positionnement et de r®p®tabilit®, m°me en usinage 
grande vitesse. 

- Couple de blocage optimal pour une forte capacit® dô®bauche 

- Entra´nement direct pour des d®placements sans jeu et sans usure 

 

AXE A = -45° / +180° 
Vitesse de rotation 100 tr/min 
Couple de blocage 2.500 Nm 
Couple de travail 1.200 Nm 

VARIANTES 

T°te fourche, pour le fraisage de 
pi¯ces n®cessitant dôatteindre des 
angles n®gatifs.  
Elle est associ®e ¨ une broche puissante 
¨ 8.000 tr/min (86 kW / 235 Nm). 
Sur versions 10/12 M 

 

AXE B = -110° / +10° 
Vitesse de rotation 30 tr/min 

Couple de blocage 7.000 Nm 

Couple de travail 500 Nm 

T°te avec broche m®canique, pour le 
fraisage des mat®riaux difficiles tels que 
Titane, Inconel, Inox. Associ®e ¨ une broche 
¨ fort couple ¨ 6.000 tr/min (28 kW / 1.001 
Nm), elle permet une ®bauche lourde avec 
un taux dôenl¯vement de copeaux important. 
Sur versions 10/12 M/MT et 16/20 M

 

AXE A = -45° / +180° 
Vitesse de rotation 25 tr/min 

Couple de blocage 7.000 Nm 

Couple de travail 
2.235 Nm (MX 10/12) 
2.110 Nm (MX 16/20) 

La table, Fraisage ou Fraisage/Tournage ? (version sans APC) 
- Axe C en asservissement continu 
- Pr®cisions de positionnement et de r®p®tabilit® optimales 
- Entra´nement par moteur couple pour des d®placements sans jeu et sans usure (sauf MX16 et MX20) 
- Couple de blocage optimal 

Un espace dôusinage version L (Variante) 
La version id®ale pour travailler autour dôune pi¯ce de grand diam¯tre et avec des 
outils longs : per­ages profonds, al®sages, etcé 

Version M 
FRAISAGE 

MX 8 M MX 10 M MX 11 M MX 12 M MX 16 M MX 20 M 

Vitesse de rotation tr/min 50 65 30 50 7** 7** 
Dimension de la table mm Ø 1.000 x 800 Ø 1.250 x 900 Ø 1.000 x 800 Ø 1.600 x 1.250 Ø 1.600 Ø 2.200 
Volume dôusinage max ( ÏxH) mm Ø 1.000 x 1.120* Ø 1.250 x 1.220* Ø 1.250 x 1.000 Ø 1.600 x 1.220* Ø 2.000 X 1.400 Ø 3.000 X 1.750 
Poids max. admissible kg 2.000 2.500 2.000 4.000 6.000 12.000 
  
Version MT 
FRAISAGE/TOURNAGE 

MX 8 MT MX 10 MT MX 12 MT MX 16 MT   

Vitesse de rotation tr/min 500 500 250 250 

 

 
Dimension de la table mm Ø 800 Ø 1.000 Ø 1.400  Ø 1.600 
Volume dôusinage max ( ÏxH) mm Ø 800 x 1.120* Ø 1.000 x 1.220* Ø 1.400 x 1.220*  Ø 1.600 X 1.400 
Poids max. admissible kg 2.000 2.500 4.000  5.000 
* avec restriction de la course X 
** dôautres variantes sont disponibles en option 

VERSION L MX 12 M L MX 12 MT L 
Courses X / Y / Z 2.000 x 1.600 x 1.000 mm  2.000 x 1.600 x 1.000 mm 

Dimension table Ø 1.600 x 1.250 mm  Ø 1.400 mm 

Volume dôusinage max (ÏxH) 1.600 x 1.220 mm  Ø 1.400 x 1.220* mm 

Poids admissible 4.000 kg  4.000 kg 

Vitesse de rotation de la table 50 tr/min  250 tr/min 

Couple : Moteur / Blocage 4.590 / 10.000 Nm 4.390 / 12.000 Nm 

Système de bridage 10 rainures  8 rainures 

Rainures en T 22H7 / H12 ï 100 mm  22H7 / H12 - 45° 

Alésage de référence Ø 100H7  Ø 100H7 
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LA POLYVALENCE au service du Client 

La famille KX Large propose un 
grand choix de machines pour 
lôusinage de pi¯ces complexes en 
5 axes continus et sur 5 faces. 

Le choix de conception et dôarchitecture ¨ portique fixe permet dôoffrir une machine ¨ 
rigidit® maximale pour un usinage extr°mement pr®cis dans des mat®riaux divers et 
difficiles. 
Sa large zone de travail pouvant accepter des pi¯ces jusquô̈ 20 tonnes et des volumes 
usinables jusquô̈ 4.080 x 2.180 x 1.550 mm est adapt®e ¨ lôusinage de grandes pi¯ces 
pour la m®canique g®n®rale et de pr®cision, les formes 3D, lôA®ronautique et lôEnergie. 
La modularit® de sa conception et les multiples variantes et ®quipements permettent de 
r®pondre ais®ment ¨ toutes les exigences des clients. 

Conception et structure 

- Rails de guidage frontal sur axe Y dimensionn®s pour une 
r®partition efficace du poids de lôensemble chariot/poup®e 

- Equilibrage permettant une meilleure pr®cision et r®duction 
des consommations dô®nergie 

- Multiples points de fixation assurant rigidit® et absorption 
des vibrations 

Structure de KX 50, renforc®e 
pour augmenter la rigidit® 

CE QUõIL FAUT RETENIR KX 50 M KX 50 L KX 50 LL KX 100 KX 200 KX 200 L KX 250 KX 300 KX 300 XL 
Course X 
Course Y 
Course Z 

mm 
2.000 
1.700 
900 

3.000 
1.700 
900 

3.500 
1.700 
900 

2.300 
2.300 
1.000 

3.300 
2.300 
1.000 

4.000 
2.300 
1.000 

3.300 
2.850 
1.000 

5.000 
3.100 
1.500 

7.600 
3.600 
1.500 

Avance rapide m/min X / Y / Z : 40 X / Y / Z : 40 
X : 30 

Y / Z : 40 
X / Y / Z : 40 

X : 25 
Y / Z : 40 

X : 25 
Y / Z : 40 

X : 25 
Y : 30 / Z : 40 

X / Y / Z : 20 
X : 40 

Y : 30 / Z : 40 

Dimension de la table mm 2.200 x 1.250 3.300 x 1.250 3.500 x 1.250 2.500 x 1.250 3.500 x 1.250 4.200 x 1.500  3.500 x 1.500 5.200 x 2.000 6.500 x 2.000 

Poids max admissible kg 4.000 6.000 6.000 
6.000 

(12.000 max.) 
9.000 

(12.000 max.) 
6.000  10.000 20.000 15.000 

Vitesse de rotation broche tr/min 20.000 20.000 20.000 18.000 18.000 18.000 18.000 18.000 18.000 

Cône de broche   HSK 63A HSK 63A HSK 63A HSK 63A HSK 63A HSK 63A HSK 63A HSK 63A HSK 63A 

Puissance ï Couple kW ï Nm 75 ï 75 75 ï 75 75 ï 75 30 ï 240 30 ï 240 30 ï 240 30 ï 240 30 ï 240 30 ï 240 

Changeur dôoutils logements 30 30 30 40 40 40 40 40 40 

Positionnement (P)   
X / Y / Z / : 0,007 mm 

B, C : 10 sec   
X / Y / Z / : 0,010 mm 

B, C : 10 sec  

Répétabilité (Ps medium)   
X / Y / Z / : 0,005 mm 

B, C : 5 sec  
X / Y / Z / : 0,004 mm 

B, C : 5 sec   

Poids de la machine kg 30.000 36.000 39.000 37.000 41.000 43.000  45.000 100.000 120.000 

Largeur 
(portes fermées + convoyeur) 

mm 4.930 4.930 4.930 7.280 7.280 7.280 9.200 8.900 21.000 

Profondeur mm 7.520 9.900 12.400 7.890 10.360 14.500 12.300 15.000 9.200 

Hauteur mm 5.140 5.140 5.140 5.410 5.410 5.410 5.410 7.050 6.500 
Caract®ristiques principales de la gamme. Dôautres variantes et accessoires sont disponibles en option. 

T°te fourche 
- Pr®cisions de positionnement et de r®p®tabilit® 
maintenues en usinage grande vitesse, m°me 
pour des composants aux formes complexes 

- Codeur angulaire dans lôaxe pour une grande 
pr®cision de positionnement et de r®p®tabilit® 

- Moteurs couple pour des d®placements sans 
jeu et sans usure 

- Couple de blocage ®lev® pour une forte 
®bauche 

- Possibilit® dôatteindre des angles n®gatifs 

- Broche et usinage s®curis®s gr©ce ¨ la surveillance 
vibratoire 

Variante T°te hybride 

- Pour le fraisage des mat®riaux 
difficile tels que Titane, 
Inconel, Inox.  

- Peut °tre associ®e ¨ des 
broches fort couple m®canique 
ou ®lectrobroche. 

- Permet une ®bauche lourde 
avec un taux dôenl¯vement de 
copeaux important. 

 

AXE B = Ñ95° 
AXE C = Ñ200° 
Vitesse de rotation 100 tr/min 
Couple de blocage 2.500 Nm 
Couple de travail 1.200 Nm 

KX 50 
AXE B = Ñ110° 
AXE C = Ñ360° 
Vitesse de rotation 100 tr/min 
Couple de blocage 4.000 Nm 

Couple de travail 
B : 994 Nm 
C : 878 Nm 

KX 100 / 200 / 300 
AXE B = Ñ105° 
AXE C = Ñ190° 
Vitesse de rotation 30 tr/min 
Couple de blocage 7.000 Nm 

Couple de travail 
B : 1.150 Nm 
C : 1.100 Nm 
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Palettisation 
disponible 
KXLarge 

CE QUI FAIT LA DIFFERENCE 

- Machine palettisable, productivit® 
accrue 

- Pr®cision volumique dans la 
r®alisation de moules et pi¯ces 
complexes 

- Large passage entre les colonnes 
pour lôexploitation maximale du 
volume de la pi¯ce 

- Broche performante en ®bauche et 
en finition 

- Broche adapt®e pour un fort d®bit de 
copeaux 

- Conception structurelle garantissant 
la long®vit® m®canique 

- Grande pr®cision gr©ce ¨ la 
mesure directe sur les axes lin®aires 
et rotatifs 

Structure de KX 100 / KX 200 

 
Avec sa dimension XXL, la KX 300, avec ses courses et la dimension de sa table, permet de poser de tr¯s 
grandes pi¯ces tout en b®n®ficiant des avantages de sa construction et sa structure ¨ portique : 
 

- Sa structure en b®ton polym¯re all¯ge le poids de la machine tout en augmentant sa stabilit® thermique 

- La rigidit® propre de la machine est renforc®e par des points de fixation au sol garantissent une grande 
pr®cision g®om®trique, une qualit® de surface ®lev®e et un excellent enl¯vement de copeaux 

- Tr¯s grande accessibilit® ¨ la zone de travail gr©ce ¨ la large ouverture des portes et au toit r®tractable 
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LES PERFORMANCES DôUSINAGE sublimées 

La gamme KXG propose des centres 
de fraisage gantry, particuli¯rement 
efficaces pour les besoins dôusinage 
de pi¯ces complexes de grandes 
dimensions. 

Conception et structure 

- Structure gantry avec traverse mobile renforc®e type ç U è 

- Mur en b®ton polym¯re int®grant un double guidage 

- Entra´nement de lôaxe X par pignon cr®maill¯re (KXG 30-15) ou par moteur lin®aire (autres mod¯les) 

- Optimisation des axes en d®placement par calcul de structure par ®l®ments finis 

- Fondation d®di®e pour b®n®ficier dôune meilleure dynamique 

Table optionnelle avec rainures 

CE QUõIL FAUT RETENIR KXG 30-15 KXG 45-14 KXG 45-23 KXG 60-23 KXG 90-23 
Courses X / Y / Z mm 3.000 x 1.500 x 1.000 4.500 x 1.400 x 800 4.500 x 2.300 x 800 6.000 x 2.300 x 800 9.000 x 2.300 x 800 
Avance rapide m/min X / Y  : 60 / Z : 45 X / Y  : 60 / Z : 45 X / Y  : 60 / Z : 45 X / Y  : 60 / Z : 45 X / Y  : 60 / Z : 45 
Dimension de la table mm 3.000 x 1.500 4.700 x 1.390 4.700 x 2.480 6.200 x 2.480 9.000 x 2.480 
Poids max admissible kg 13.000 18.000 21.000 25.000 52.000 
Vitesse de rotation broche tr/min 20.000 20.000 20.000 20.000 20.000 
Cône de broche   HSK 63A HSK 63A HSK 63A HSK 63A HSK 63A 
Puissance ï Couple kW ï Nm 75 ï 75 75 ï 75 75 ï 75 75 ï 75 75 ï 75 
Changeur dôoutils logements 40 40 40 40 40 

Positionnement (P)   
X : 0,025 mm 

Y / Z / : 0,010 mm 
B, C : 10 sec 

X : 0,025 mm 
Y / Z / : 0,010 mm 

B, C : 10 sec 

X : 0,025 mm 
Y / Z / : 0,010 mm 

B, C : 10 sec 

X : 0,035 mm 
Y / Z / : 0,010 mm 

B, C : 10 sec 

X : 0,050 mm 
Y / Z / : 0,010 mm 

B, C : 10 sec 

Répétabilité (Ps medium)   
X / Y / Z / : 0,005 mm 

B, C : 5 sec 
X / Y / Z / : 0,005 mm 

B, C : 5 sec 
X / Y / Z / : 0,005 mm 

B, C : 5 sec 

X : 0,006 mm 
Y / Z : 0,005 mm 

B, C : 5 sec 

X : 0,006 mm 
Y / Z : 0,005 mm 

B, C : 5 sec 
Poids de la machine kg 80.000 60.000 75.500 90.000 130.000 
Largeur 
(portes fermées + convoyeur) 

mm 8.100 7.550 8.940 9.100 10.210 

Profondeur mm 9.060 9.700 10.000 11.700 13.650 
Hauteur mm 5.735 4.980 4.980 4.980 4.980 
Caract®ristiques principales de la gamme. Dôautres variantes et accessoires sont disponibles en option. 
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Palettisation 
disponible KXG CE QUI FAIT LA DIFFERENCE 

- Conception adapt®e ̈  lôusinage en 5 axes 
continue de pi¯ces de tr¯s grandes 
dimensions 

- Usinage ¨ vitesses dôavances ®lev®es 

- Grande rigidit® autorisant de grandes 
capacit®s dôenl¯vement de mati¯re 

Ergonomie et environnement 

- Grande accessibilit® ¨ la zone de travail 
et ¨ la pi¯ce gr©ce ¨ un toit r®tractable 

- Magasin dôoutils hors zone de travail 

- Pupitre op®rateur pivotant et inclin® 

- Efficacit® ®nerg®tique pour la 
production de pi¯ces de grandes 
dimensions 

Un trio gagnant pour une grande productivit® 
 
T°te fourche orientable, ¨ 2 axes continus 

- Pr®cisions de positionnement et de r®p®tabilit®s maintenues 
en usinage grande vitesse, m°me pour des composants aux 
formes complexes 

- Codeur angulaire dans lôaxe pour une grande pr®cision de 
positionnement et de r®p®tabilit® 

- Moteurs couples pour des d®placements sans jeu et sans 
usure 

- Couple de blocage ®lev® pour une forte ®bauche 

- Possibilit® dôatteindre des angles n®gatifs 
 
Electrobroche puissante 

- Electrobroche puissante ¨ grande vitesse 

- Plusieurs broches disponibles en fonction du type 
dôapplication pour un excellent compromis entre puissance et 
couple 

- Broche et usinage s®curis®s gr©ce ¨ la surveillance vibratoire 
 
Changeur dôoutils 

- Changeur avec 40 postes de chargement outils 

KXG 
Vitesse de rotation 100 tr/min 
Couple de blocage 4.000 Nm 

Couple de travail B : 994 Nm 
C : 878 Nm 
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LôEXCELLENCE de la pr®cision dôusinage en 5 axes 

KXFive Palettisation 
disponible 

La gamme KX Five est une association entre dynamique et 
pr®cision pour lôusinage de pi¯ces complexes, en 5 axes 
continus. 
Lôexcellent amortissement des vibrations dôusinage permet 
dôobtenir des ®tats de surface de 
grande qualit® et dôune pr®cision 
optimale sur des mat®riaux divers. 

CE QUI FAIT LA DIFFERENCE 
- Mesure directe sur tous les axes pour une 
pr®cision de positionnement accrue 

- Large dimensionnement du banc monobloc et 
portique renforc® 

- Accessibilit® exceptionnelle et visibilit® 
permanente sur la pi¯ce 

- Performances 

- Grande pr®cision de contours et profils 

- Table compacte et dynamique, ¨ moteurs couples 

- Evacuation efficiente des copeaux 

- Automatisation standard ou personnalisable 

CE QUõIL FAUT RETENIR K3X 8 FIVE K2X 10 FIVE 
Courses X / Y / Z mm 780 x 700 x 500 900 x 900 x 500 
Avance rapide m/min X / Y / Z : 50 X / Y / Z : 50 
Structure Table 
Axe A : Débattement 

Vitesse de rotation 
Axe C : Rotation 

Vitesse de rotation 
Dimension de la table 
Poids max. admissible 
Ø max. de la pièce 

 
° 
tr/min 
° 
tr/min 
mm 
kg 
mm 

Plan à 55° 
+30° / -180° 

50 
360° continu 

50 
Ø 500 
300 

Ø 700 

Plan à 45° 
+45° / -180° 

50 
360° continu 

60 
Ø 630 
750 

Ø 800 
Vitesse de rotation broche tr/min 18.000 18.000 
Cône de broche   HSK 63A HSK 63A 
Puissance ï Couple kW ï Nm 26,7 ï 110 26,7 ï 110 
Changeur dôoutils logements 36 36 

Positionnement (P)   
X / Y / Z : 0,004 mm 

A, C : 7,2 sec 
X / Y / Z : 0,004 mm 

A, C : 7,2 sec 

Répétabilité (Ps medium)   
X / Y / Z : 0,002 mm 

A, C : 3,6 sec 
X / Y / Z : 0,002 mm 

A, C : 3,6 sec 
Poids de la machine kg 10.000 14.500 
Largeur 
(portes fermées + convoyeur) 

mm 4.710 4.910 

Profondeur mm 2.685 3.660 
Hauteur mm 3.320 3.470 
Caract®ristiques principales de la gamme. Dôautres variantes et accessoires sont disponibles en option. 

Palettisation 
disponible Umill 

LA REFERENCE en usinage sur 5 faces 
Forte de notre exp®rience acquise  en machine 5 
axes ¨ table roto-basculante, la Umill a b®n®fici® des 
fruits de lôam®lioration continue sans faire de 
concessions ¨ la caract®ristique fondamentale des 
machines HURON : une rigidit® renforc®e pour des 
usinages performants et de qualit®. 

CE QUI FAIT LA DIFFERENCE 
- Dimensionnement de la structure ayant pour but de 
limiter les vibrations afin de prot®ger la m®canique et 
augmenter la dur®e de vie des composants 

- Axe A, entra´nement par roue et vis sans fin 

- Axe C, entra´nement par engrenages h®licoµdaux 

- Excellente approche de la pi¯ce sur ses 5 faces gr©ce au profil du porte-broche 

- Pi¯ce max. jusquô̈  820 mm de diam¯tre et 600 kg 

- Design moderne 

- Machine compacte 

- Ensemble de points de maintenance centralis® ¨ lôarri¯re de la machine 

CE QUõIL FAUT RETENIR UMILL 5 UMILL 6 
Courses X / Y / Z mm 500 x 560 x 450 700 x 740 x 550 
Avance rapide m/min 40 40 
Basculement axe A   +20° / -110° +20° / -110° 
Rotation axe C   360° 360° 
Dimension de la table mm Ø 500 Ø 630 
Pièce max. : Ø x Hauteur mm 500 x 300 780 x 510 
Poids max. admissible kg 450 600 
Vitesse de rotation broche tr/min 10.000 10.000 
Cône de broche   ISO 40 ISO 40 
Puissance ï Couple kW ï Nm 18 ï 176 18 ï 176 
Changeur dôoutils logements 30 30 
Poids de la machine kg 11.000 13.000 
Largeur 
(portes fermées + convoyeur) 

mm 4.200 4.450 

Profondeur mm 4.200 4.400 
Hauteur mm 3.150 3.540 
Caract®ristiques principales de la gamme. Dôautres variantes et accessoires sont disponibles en option. 
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GU 
LE CONCENTRE technologique 5 axes 

La nouvelle gamme GU poss¯de toutes les 
caract®ristiques de lôADN HURON que sont la 
robustesse, la rigidit®, la pr®cision. 
La conception structurelle associ®e ¨ une 
dynamique  maximis®e ainsi que les choix des 
composants sont orient®s pour la performance et la 
durabilit®.  
Lôuniversalit® de ses configurations apporte 
lôassurance dôun investissement adapt® ¨ chaque 
besoin. 

CE QUõIL FAUT RETENIR GU 5 Five 
Courses X / Y / Z mm 600 / 600 / 500 
Avance rapide m/min 50  
Axe A : Basculement   ± 120°  
Axe C : Rotation   360°  
Dimension de la table mm Ø 500 
Pièce max. : Ø x Hauteur mm Ø 500 x 400 
Poids max. admissible kg 400 
Vitesse de rotation broche tr/min 18.000 
Cône de broche    HSK 63-A 
Puissance ï Couple kW ï Nm  30 - 110 
Changeur dôoutils logements 40 
Poids de la machine kg 10.000 
Largeur 
(portes fermées + convoyeur) 

mm 3.880 

Profondeur mm 3.650 
Hauteur mm 2.900 
Caract®ristiques principales de la gamme. Dôautres variantes et accessoires sont disponibles en option.      

Versions disponibles : GU, GU Five ou GU MT 

- GU : version de base, usinage en 3+2 

- GU Five : version 5 axes continus, pour lôusinage 
de pi¯ces et formes complexes, unique ou en s®rie 
et  demandant pr®cision, ®tat de surface et 
productivit® 

- GU MT :  version 5 axes continus avec la 
possibilit® dôeffectuer des op®rations de tournage 

Table roto-basculante 

- Grand volume de pi¯ce usinable 

- Pi¯ce accessible ¨ 360Á par la porte op®rateur 

- Grande variation angulaire de lôaxe A de Ñ 120Á 

- Couple de blocage ®lev® pour dôimportantes  
op®rations dô®bauches 

- Op®rations de fraisage/tournage possible gr©ce au 
blocage de la broche (Version GU MT) 

Conception et structure 

- Structure en fonte aux propri®t®s m®caniques 
®lev®es pour un meilleur amortissement des 
vibrations dôusinage et permettant dôaugmenter la 
dur®e de vie des composants 

- Architecture Gantry et rails de guidage calibr®s pour 
une tr¯s grande rigidit® ainsi quôune excellente 
dynamique machine 

- Dynamique ®lev®e autorisant des changements de 
direction et des acc®l®rations rapides 

- Vis ¨ billes ¨ entra´nement direct avec accouplement 
direct des moteurs en bout de vis ¨ billes pour une 
grande pr®cision 

- Tr¯s grande stabilit® thermique et g®om®trique 

- Excellente ®vacuation des  copeaux gr©ce ¨ sa 
conception 

- Chargement/d®chargement facile des outils ¨ 
lôarri¯re de la machine 

CE QUI FAIT LA DIFFERENCE 

- R®frig®ration de lô®crou de vis ¨ bille 

- R®frig®ration des rails de guidage 

- Axe A, entra´nement par engrenages 
h®licoµdaux 

- Axe C, entra´nement moteur couple 

- Excellente approche de la pi¯ce sur ses 5 faces  

- Chargement, d®chargement et accessibilit® ¨ la 
pi¯ce et ¨ la broche par la face avant 

- Machine compacte 
 


