
Présentation : SituéeÊ àÊ SainteÊMarieÊ auxÊMinesÊ dansÊ leÊ départementÊ
duÊHaut-RhinÊ(68),ÊlaÊsociétéÊDelcrosÊestÊspécialiséeÊdansÊleÊtraitementÊdeÊ
surfaceÊdeÊl’inoxÊetÊdeÊl’aluminiumÊàÊdesƟnaƟonÊdeÊdiversÊsecteursÊd’ac-
ƟvitéÊ telsÊ queÊ l’agro-alimentaire,Ê leÊ pharmaceuƟque,Ê l’aéronauƟque,Ê leÊ
nucléaire,Êl’architecture…ÊÊ 

L’expertise : L’entrepriseÊdisposeÊd’uneÊinfrastructureÊdeÊqualitéÊdansÊ
leÊ respectÊ desÊ normesÊ réglementairesÊ etÊ saÊ capacitéÊ permetÊ leÊ traite-
mentÊdeÊpiècesÊdeÊgrandeÊtaille.ÊElleÊproposeÊunÊserviceÊpersonnaliséÊetÊ
desÊoffresÊsurÊmesure,ÊdeÊlaÊpièceÊunitaireÊàÊlaÊsérie.ÊDynamisme,ÊqualitéÊ
etÊréacƟvitéÊsontÊlesÊmaître-motsÊauÊquoƟdien. 

 
Respect de l’environnement : DelcrosÊ estÊ uneÊ installaƟonÊ classéeÊ
pourÊlaÊprotecƟonÊdeÊl’environnementÊ(ICPE)ÊsoumiseÊàÊautorisaƟon.ÊElleÊ
assureÊuneÊsurveillanceÊconstanteÊdeÊlaÊqualitéÊdesÊeauxÊdeÊrejetsÊetÊdesÊ
eauxÊsouterraines.ÊSeÊdéveloppantÊdansÊunÊcadreÊnaturelÊdepuisÊdeÊnom-
breusesÊ années,Ê l’entrepriseÊ seÊ doitÊ d’êtreÊ enÊ conformitéÊ avecÊ lesÊ exi-
gencesÊlesÊplusÊstrictes.Ê 

 

 

Traitements de surfaces inox & alu 

 

· Décapage et Passivation  

· Polissage électrolytique  

· Oxydation Anodique Sulfurique (OAS) 

· Microbillage 

· Tribofinition et Ebavurage 
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Décapage chimique : dissoluƟonÊ desÊ impuretésÊ etÊ desÊ défautsÊ deÊ surfaceÊ
(possibleÊparÊimmersionÊouÊpulvérisaƟon). 

Passivation chimique : Ê formaƟonÊ rapideÊ d’uneÊ coucheÊ protectriceÊ d’oxydeÊ deÊ
chromeÊ plusÊ épaisse,Ê compacteÊ etÊ homogène,Ê garanƟssantÊ uneÊ résistanceÊ supé-
rieureÊàÊlaÊcorrosion. 

Polissage électrolytique : ÊdissoluƟonÊdeÊ laÊcoucheÊsuperficielleÊ(enÊprioritéÊsurÊ
lesÊ pointesÊ deÊ rugosité)Ê permeƩantÊ deÊ rendreÊ uneÊ surfaceÊ plusÊ lisse,Ê brillanteÊ etÊ
résistanteÊàÊlaÊcorrosion,ÊdeÊsupprimerÊlesÊincrustaƟonsÊd’impuretés,ÊetÊdeÊfaciliterÊ
leÊneƩoyage,ÊlaÊdécontaminaƟonÊetÊlaÊstérilisaƟon. 

Oxydation Anodique Sulfurique : Ê formaƟonÊd’uneÊ coucheÊ plusÊ épaisseÊd’alu-
mineÊ parÊ voieÊ électrolyƟqueÊ afinÊ deÊ renforcerÊ saÊ résistanceÊ (finiƟonÊ incoloreÊ ouÊ
noire). 

Microbillage : ÊprojecƟonÊdeÊmicrobillesÊdeÊverreÊpermeƩantÊd’homogénéiserÊuneÊ
surfaceÊpourÊenÊaméliorerÊlaÊprésentaƟon. 


