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Alban Muller fabrique des produits a base
d’ingrédients naturels pour les industriels
de lacosmétique et de la pharmaceutique.

Le laboratoire R&D et le site de production se
trouvent a Fontenay-sur-Eure, au coeur de
la Cosmetic Valley. Cest la que les équipes
dAlban Muller développent des solutions a
base d’extraits de plantes et d’actifs testés
afin de proposer des alternatives naturelles
aux produits synthétiques.

Alban Muller : réduire les émissions de

* Quelques chiffres carbone de 50% d’ici 2030
Le fabricant de cosmétiques Alban Muller veut diviser par deux ses
000 emissions de carbone d’ici 2030. Pour relever cet immense défi,
D Dametis a envoyé ses experts en mission sur site afin d’examiner
85 et de définir les axes prioritaires d’intervention. En lespace de 2
Salariés sur le site ans, Dametis a déja permis a Alban Muller de de réduire de 82% sa

consommation de gaz pour la production d’eau chaude sanitaire
grace a la réecupération de chaleur sur ses groupes froid.

Les résultats

De chiffre d'affaires Qﬁ De reduction de la consommation de gaz sur
annuel pour Lusine le périmetre de la production deau chaude
sanitaire grace a la récuperation de chaleur sur

(/) les groupes froids, soit plus que lobjectif initial
0 de 80%.
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Remplacer les groupes froids et récupérer
la chaleur fatale

Les groupes froids sont essentiels afin de réguler la
température des machines et circuits de production. Ces
derniers avaient besoin d’étre changés pour améliorer les
performances énergétiques de lusine.

Par ailleurs, ils avaient identifié une déperdition de chaleur
importante. Il N’y avait aucun systeme de récupération de
chaleur fatale sur les groupes froids. Alban Muller s’est fixe
lobjectif de réduire de 80% les émissions de CO2 dues a la
déperdition de chaleur.

Multiples dérives qui diminuent
la performance énergétique

Une fois les groupes froids remplacés et le systeme de
récupération de chaleur optimisé, comment éviter que des
dérives énergétiques se reproduisent dans le futur ? Cest
la deuxieme problématique de lusine Alban Muller.

Défi : réduire les émissions de carbone
de 50% d’ici 2030

En mars 2021, Alban Muller a rejoint Croda International.
Le groupe britannique de chimie et cosmétiques a fixé
d’ambitieux objectifs de décarbonation au niveau de la
production des usines.

En prenant comme point de référence les émissions de
CO2 de 2018, Croda International a pour objectifs de réduire
les émissions de 50% d’ici 2030 et de 100% d’ici 2050.

Ces objectifs concernent les émissions directes sur site
telles que la consomamtion de gaz et les véhicules de
la société (scope 1), ainsi que les émissions indirectes
énergeétiques, et notamment la consommation électrique
(scope 2).

Alban Muller

Part of Croda International Plc.
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Changement des groupes froids et récupération
de chaleur avec Dametis Project

Le site Alban Muller a fait appel a Dametis pour changer
les groupes froids et pour mettre en place un systeme de
récupération de chaleur plus efficace.

Les solutions apportées par Dametis ont permis de faire
81,92% d’économies en 2 ans sur la facture de gaz sur le
perimetre de la production d’eau chaude sanitaire, soit plus
qgue lobjectif 80%.

Prévention de toute dérive future
grace a MyDametis

MyDametis permet de suivre la performance des groupes
froids et la récupération de chaleur en temps réel.

Pour prévenir toute dérive future, le parametrage d’alarmes
permet lenvoi automatique d’alertes dés qu’une variable
franchit un seuil donne.

Optimiser les processus pour améliorer
les performances avec Dametis Expertise

Lors de la premiere visite, les experts Dametis ont effectue
un audit énergétique, inventorié les équipements de lusine
et collecté un maximum de données. Apreés avoir mesuré
les écarts de performance entre les processus actuels de
lusine et leurs niveaux optimaux, ils ont proposé des axes
d’ameélioration pour réduire les émissions de CO2 zone par
zone.

Ensuite, un plan de mesurage a défini les endroits ou
poser des capteurs pour ameliorer les performances. Pour
les zones ou la collecte de donnees est insuffisante, ils
ont défini les mesures supplémentaires a effectuer pour
obtenir une analyse quantitative pertinente.

Dametis Expertise a mis en place un plan d’action a partir
d’une matrice de décision qui permet de choisir les axes
prioritaires d’intervention selon le retour sur investissement
et la facilité de mise en application.

Puis, un accompagnement énergétique sur le long terme
avec suivi du plan d’action et réalisation d’études dédiées
sur les points a fort potentiel de réduction énergétique
identifiés.
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