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CONTEXTE

Pourquoi MES 4.0

La solution MES (Manufacturing Execution System) proposée par Cegid vise a fournir aux clients des capacités
de pilotage des flux de production et de suivi de la performance opérationnelle dans le contexte manufacturier.

Notamment dans le contexte de la production textile, MES offre une richesse fonctionnelle qui complémente de
facon importante l'offre ERP avec la solution YourCegid Retail ORLI pour les entreprises textiles
manufacturieres.

Dans le contexte ou I'Afrique du Nord (et notamment la Tunisie et le Maroc) poursuit son effort a rester I'un de
points de sourcing pour la manufacture textile, 'offre MES reste trés importante pour Timsoft et pour sa
capacité a offrir une offre intégrée pour ses clients du secteur Textile. Timsoft déploie depuis plus de 10 ans
cette solution, que ce soit combiné avec ORLI, en mode standalone ou connectée a d’autres ERPs.

Timsoft a décidé d’entreprendre la refonte de la solution MES, en tirant profit de son expertise métier et de ses
capacités de développement internes et les expériences réalisées dans son Lab Digital
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Les Tendances

- Technologies Ul (Full Web)
EVOlUtIf)I‘IS « Technologies Mobiles (Android, Fin de Windows Mobile)
Informathues » Généralisation RFID
Intégrations « Augmentation du data des capteurs (IoT)
Technologiques « Technologies Interfacage (Web Services)

Besoins « Fonctionnalités additionnelles en demande (Ex: Gestion
- Coupe)
fonctionnels « Reporting en temps réel et multi-plateformes (BI)




Une vision sur la
Digitalisation

- Dématérialisation

B Intégration IT

Digitalisation des
processus

Industrie 4.0




Dematerialisation

Atteindre un niveau d’'exécution informatiseée des processus
permettant de puiser dans une base centralisee de donnees
d'entreprises et securisant les saisies par des controles et
des processus formels de validation




Integration IT

Permettre la connectivité de la plateforme interne avec un
écosysteme exterieur en pleine évolution et avec des
systemes spécialises




Digitalisation

Utilisation de toutes les avancées de |la micro- et
nanotechnologie dans les processus industriels par une
exploitation informatique avancée




Industrie 4.0

Connecter tous les processus industriels de facon a éliminer
les temps de latence, les sources d'erreurs et maximiser
I'utilisation des données disponibles pour optimiser le
systeme de fabrication

Maintenance Preédictive
Inspection intelligente Réalité augmentee

Robotic Process Automation

Intelligence Artificielle

Planification & Ordonnancement autonome




Expertise ORLI / MES

Expertise Métier Manufacturier

Pourquoi Timsoft ?

Equipe de Consultants Experts ORLI et MES o
ayant livré des dizaines de projets ORLI / MES

Expertise pointue sur MES dans divers

contextes d’utilisation (prét-a-porter,

chaussures, accessoires)

Livraison de MES en combinaison avec ORLI

ou en standalone mode

Nos consultants ORLI-MES sont des experts du
métier textile, issus de l'industrie manufacturiére
textile tunisienne

Experts en déploiement de solutions CEGID

Manufacturing (PMI, CBM) avec le suivi d’atelier
inclus dans ces solutions
Expertise en Lean Manufacturing

Expertise Développement & Innovation

Plus de 10 ans de développement autour des
solutions CEGID (CBS), notamment dans le cadre
des projets MES

Acces a un vaste talent pool de développement sur
les nouveaux standards technologiques (JEE,
Angular]S, Web Services)

Partenariats de recherche avec les écoles

One-Stop-Shop

Capacité de soutenir a long terme les besoins des
clients CEGID (Partenaire CEGID depuis plus de 15
ans)

Capacité de livraison globale pour les clients

(déploiements dans 20+ pays en 2017)
Capacité pour assurer l'assistance, I'évolution et
I'adaptation aux besoins spécifiques des clients




Vision Evolutive

Développement MES
“As IS”

Focus Industrie Textile

Focus sur I'amélioration progressive de la solution dans un contexte technologique évolutif



Notre vision pour un MES éevolutif

[’essentiel n'est pas la solution en elle-méme - c’est la vision qu’on donne au produit pour les années a venir

NOUVELLE
TECHNOLOGIE

NOUVELLE
ERGONOMIE

NOUVELLES

FONCTIONNALITES

Conception et développement sur les
bases d’un stack technologique a jour et
capable d’évoluer et s’interconnecter sur
différentes technologies

Focus sur un design full web, intuitif et
simple - sans perdre les réflexes du MES
cegid existant

En échange avec les clients, le MES
évoluera pour offrir de nouvelles
fonctionnalités visant a augmenter la
productivité dans la chaine de production

NOUVELLE

EQUIPE

NOUVELLES
COMPETENCES

NOUVELLE

APPROCHE CLIENT

Une équipe du métier textile joint ses

forces a des équipes techniques
capables de rendre opérationnels les

besoins évolutifs de nos clients

| ’expertise technique va au-dela de la
programmation: capteurs, mobilité et
RFID sont tous des éléments a intégrer
dans un processus optimisé

Le besoin de nos clients et de pouvoir
compter sur un roadmap qui répond a
ses besoins et d’'un déploiement agile -
notre focus pour le MES 4.0



Un nouveau Roadmap pour le MES

Phase 1A - MES « As Is »

« Gestion des OFs, jalonnement et suivi de
I'exécution — Focus sur industrie Textile

Colisage et Facturation (Facon & Matiere)

Suivi a la piece (temps réel)
* Fonctionnalités de Bl pour le suivi dans l'atelier

» Reporting — Editions & Etiquettes

» Interfacage de données & Web Services

Phase 1B — MES « Evolution »
* Module de Coupe & matelassage
* Planification ou Ordonnancement détailléee

« Equilibrage des chaines de fabrication

Phase 2 - Généralisation

« Adaptation du produit aux autres contextes
industriels

« Adaptation pour utilisation en mode
« standalone »

 |ntégration possible avec PMI

Phase 3 — Intéegration technologies mobiles
* Mobilité

 RFID

» Capteurs Industriels

Phase 4 - Intelligence Artificielle
* Prédiction du temps de la production depuis
I'historique

 Aide a la décision (Equilibrage, allocation de
ressources)




Couverture Fonctionnelle

GESTION DE MAINTENANCE ANALYSES EDITIONS &
PRODUCTION & CONFORMITE & SUIVI INTEGRATION
© r @’
A\ il
Gamme opératoire *Ordre de coupe et *Suivi conformité *Suivi des modes Etats standards -Gestion des profils
*Généalogie produit matelassage (controle qualité) opératoires Etiquettes utilisateurs
*Ressources & équipes *Gestion des OF / *Planning *Suivi a la piéce (temps *Générateur d’éditions Droits d’acces
Circuits de fabrication Affectation Maintenance réel) Modéles de reprise
Clients & Fournisseurs *Gestion par bacs / lots *Prédiction des besoins *Administration des
Documents de Fabrication ressources/matiéres imports/export
Fiches suiveuses/ *Tracabilité du procédé *Intégrations Web Services
Ordres / Bacs *Analyse performance par (passerelles std ORLI)
*Suivi a la piece indicateurs
*Stock PF *Automatisation reporting

*Planification et
Ordonnancement avancé
*Equilibrage ressources



Navigation

Solution Full Web N o "
Fonctionnalités Web 2.0 - * )

« Messagerie intégrée,

« Alertes O oF (O Products () Resources &

« Personnalisation du contenu
des écrans

Design multi-device
(Responsive Design)

Ressources présentes Nombres d'OF en retard

A~  /\

Elements “embedded” de H Articles prodult c..crecmaues / asices produit / Liste
H’—‘ I—I L

Bl et de planification

Voir 10 élements par page ™

Libelle ini Poids net produit Famille

OOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOO

00000000000000



 Affichage des indicateurs de

performance (qualité, cout, délai,

production)

« Affichage multi-écrans(atelier,

administration ..)

Bl / Affichage Atelier
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li\).‘

“"""'—‘ 2"%‘"

o @ 0 Quantité par ordre ( date et ateliers )

Chercher:
Afficher Enrigistrement
Datedevie * Code article Code opération Atelier Groupe Quantité Temps passé Temps prévu gffcience Libelle Libellé article
05/10/2018 AZS2105 2155QS Ccou cou 1000 5.5 6 123 lorum ipsum orum ipsum
05/10/2018 752108 215sQ5 cou cou 1000 5.5 6 123 lorum ipsum orum ipsum
05/10/2018 AZS2105 215sQ5S cou cou 1000 5.5 6 123 lorum ipsum orum ipsum
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Module Matelassage & Coupe

« Basé sur un developpement
interne réalisé sur CBS

* Module tres demandé par les
entreprises manufacturieres
textiles

* Fonctionnalités de
matelassage, confirmation de
la coupe et géneération de
paquets

 Tracabilité par LOT de tissu

Tizzusz & matelazser

1% 0E40 o COTOM FOLYSTER |050 BITLUME
0% COTOM 50% POLYSTER BITUME

Frirzipal

<| | >

Guantité & matelazser

Quantité demandé 23 17 10 10 9 1]
Quantité matelazsé a
Rezle -1 -1 -1 1] -z -z -1 1] 1] 1] 1] 1]
<[ ] >
Dimenzions Placements ~ Tissus Colons M* du LOT .ongeur du Hatelﬂ Plis Laize

- L TVOE40 050

L e = e & ) B I

b. Coupéd: Atglier coupe VTL4
NE LANC MODELE LA?;EEEE CO?JT:EE TISsUS COLORIS ""'UE;E";‘;E MU.U.
3301 TBHG ARDONTEE 390 390 TUT346 ECT6H 691,40 0777
iy 3439 TBATHS416-00 553 702 TUI374 BWS 0260 0,957
3424 TBHSHOG0100 2576 G V02760 166 %56 1420
3456 TBRTHGA05-10 3z 757 TVO45ER VS a0 0,900
2136 TBHEJGB1200 7569 5 TV0Z5 GRN 210 0,900
2305 TTATHOS96-0P 100 30 TV0640 166 25,90 0,863
2306 TTHTHO996-0P 70 30 V0640 240 75,90 0,863
2307 TTHTHO996-0P 50 75 V0640 001 72,45 0,858
1 TBHEF 927500 18 18 TVIZ45FFF ONB 18,29 1016
5064 TBVPHG36751 368 108 TT10901 DVE 108,12 1,020
5071 T8VPHG415.00 262 762 TTi0904 0T 256,75 0,880
5051 T8VPHG415.00 250 250 TTi0904 T 225,00 0,880
5323 T8VPHG415.00 208 208 TTi0904 0T 203,84 0,880
5337 T8VPHO115-00 270 7 TFER 186 5,81 0,973
T3es TBHSHBE020F 73 32 V0165 3B 350 1203
= TBHSHO605-00 790 39 V02766 166 w8 e
s TBHSHO605-00 500 740 V02766 531 166,50 504
5N TBVPHS351-00 B 82 TX30772 166 50,47 1847
5T TEVPHSTZ500 767 7 TX30658 ZHE 5215 0,807
5603 TEVPHG433-00 376 3 TTI0T5T BPW 28e 0,580
5606 TBVLIZ12-00 Y] 727 TFER T e 0,650
5607 TBVLIZ12-00 330 EKS TFER 132 Yy 0,664
5614 TBVPHA01Z00 518 0 TT3ER TCA 7505 0,626




Integration de donnees

INTERFACAGE DE DONNEES WEB SERVICES TELEMATIQUE (CAPTEURS)

 Synchronisation avec ORLI  Creations d'APIs pour assurer la * Modeled
(processus batch) connectivité du systeme avec flexible p

, d'autres systemes I'interopg
 Passerelles standard vers d’autres

solutions (paramétrable) « Utilisation pour la lecture de tags

| RFID (suivi temps réel)
* Interfacage pointeuse




* Notifications & Alertes » Capteurs industriels
 RFID « Robotique

« Systemes embarqués
« Réalité augmentée

Couverture Fonctionnelle

MOBILITE & RFID TELEMATIQUE

7




Architecture Applicative

Serveur Base de donnée
SQL SERVER

coren




Fonctions MES Typiques

INTERFACE UTILISATEUR - NAVIGATION

REPORTING,

PRODUCTION (PREPARATION) ETIQUETTES & KPIs

SUIVI D'ATELIER

BASES TECHNIQUES

C1

ECHANGE DONNEES

2



Apercu

ECRAN D'ACCUEIL AVANT/APRES

AVANT APRES

¥ CEGID - Yourcegid Retail CER - Parameétres

Z o X
Fchies Moddes Alfchage  Aide Nombres OF Rend t
. A 3 mbr n mentm n
2 d ] m Py o €s e eme oye
-~ : oy 299 80
- Anticles Parametres T ——————_—————————————————————— °
Q
§g Sven 40 e o
(g - Fomies SOUVETMAILLE Y 20
- * Tables lbres CEGID Olu‘ RETAII I" = )
Direction générale Software for Business
oy~ Titres zones
17/12/2019 o e
40 o o
0 o
o
o o
O O F \\‘\/ lesources O f Q u
»}i Bases techniques '{; Echanges de données
F P 3
9 Production % g Paramétres
m . - - ‘s . . -
Suivi de production &g Administration Ressources présentes Nombres d’OF en retard
| Dimensions articles
- Dw AN
- > 300 l I
§ Production Yourcegid Retail CBR ' S T oo o
- . Fermer | Quitter |
SOUVETMAILLE (007) CEGID (ADM) Etablissement : 001 - LACOSTE NUM MA) 17:4451  mar, 17 déc. 2019




Apercu

LISTE MUL AVANT/APRES

E] Caractéristiques + Complément = Automatismes = MES
@ CEGID - Yourcegid Retail CBR - Mumeéero OF Arti CI o
Ficher  Mocudes Affichage 4
— 10 v Veuillez sélectionner une option
_. y Orckas de fabacation . . . |
. Circuit Famille d'ordre
wy Fhases
W Box . . : : MES 4.0 = r——
P Veuillez sélectionner une option hn 909 S i
Dennées b §
B3 Y e " D Production -ssie. o-gre: defarestor PR
.," Création bacs sur ordres . . Ealiee salbe- Lrdner deTanncato Mecaad © Brouct s defabreat x
8- Depdt a
eSUCes
Tous les ordres m
- - - - |’
Veuillez sélectionner une option — — ¢
1] L I\
Etat Idendifiant Automatisme Cincuit Depit Identifiant d'arigine Gamme article Nemenclature Article dimension maxi Nemenclaturs Pourcentage d"avancement Bloc-nate Coefficient de la quantite acceplée @
.-'___\_'\-\. - x
LZ)  provenance.provenance Dates et semaines contractuelles o Gt Ebont 0 Souse °
e et ™ 24 Graitdl  Eab00i 0 S -
8
|. 3 43 Crcult92  Etabool @ Debardevr ]
P
Frovenance ass Gretiz EbOnL 0 °
L SR 1043 Growitdz  Etab00L O Blouse

Veuillez sélectionner une option

ries 1 &5 sur 5 0 ligne|s) sélectionnée(s)

3 Toemen Annuler ‘ Ajouter

g'."‘"”' | Totaux (381 kignes) 237497
: L :
L Edition .‘ #a 0 = L Ry B iy ks Il Qe LR
SOUVETMAILLE (001) CEGID (ADM) Etablissement : 001 - LACOSTE NUM MAJ 17:48:12  mar. 17 déc. 2019

Copyright € 20409 Timsoft develspment team. All rights resarved.




fichier Mocudes  Afichage  Ajde

AVANT

Apercu

FICHE AVANT/APRES

‘- y Cnckes de fabrication
_-u Fhase:

b Bac:

_- y Dornées lves s ondres

\ " Craation bacs sur ordhes

a Respouces

4 Edition

SOUVETMAILLE (001) CEGID (ADM)

Drdre de production

Nature travail

FABRICATION

Etat

Déclarer

¥

+ Complément &

Bl Caractéristiques Automatismes

Slandards Dimergiors Compkémerts Article Bvancés
I abure de kaval Buticle [Dale Accaphéa | I
Cadence Diépdt [épdt du crcut
(rde de production |y "~ yenance
Famille d'aidie -,:,m de Fabrication ENEficE provensnce |

N P Etal PRI i |

? ' ' { Présertalions CEG  CEGID

E  Cenl | chane Saion Com,| C¥ectéisiouss Complément  Infomations  Auomatiomes  MES 4y Blocroles dée 0 Acc |BAC1| Rebut BAC2)ébacME Mémarensegné | B Date de créaor
MacosTE 1 |Ws |amg P — o 5 1% | 0| %@ |[1m| 0 J & 22082m5 1
WEMINENCE @1 (WIS |giag Aide TR - el bl “I5 m | & 0| 0| & / & 50502005 08
M EMINEMCE |07 (W15 01273 Ciewt CIR1 v CIRCUIT 1 Déait SOUVETMAILLE v |6 | 3 || 0| 0 i 0082015 0
! T LACOSTE Provenance .. 5 43| 0 /05205 17
M ACOSTE [STL JE16 |51 Provenarce de forde Aelénenca de la provenance (] A7 ] i} ] U SANS 16
W LACOSTE |STL |E16 | 35%1) [vabet ol semaines conirachusles Dalet plarifies [nabet corstatdes 15 | 38 0 0 0 0 23/09/2005 16:
M EMINENCE |COU 01231 Datw camandbe  18/09/2015 Cortiainle début |01/01/71300 Dalsdébut 22092015 5 4 |@| o0 0| o0 09/10/2015 16
MLACOSTE |13 WIS |3545 — — — I5 ) 3 [ 0| 0 |3 0 / g (2117200513
i Début thécigue 210372015 Date début A 7900 Date f 26/02/201E -
® LACOSTE |STL (E16 |35538 ma e e " 5| 26 | o | o || o / & 0311/2m5 14
W FETIT BATEZ 0 A Dateaccepide  J1/BANG L, 3 Datelin a3 Date de polde  01/01/7300 I5 | 43 |40 1 | 0 0 19112005 15:
WLACOSTE |12 (W15 | 35513 DQuantés 5| 25 | o | 1 | 24| o / | 73172005 18
B FETIT BATEL D 4015 Quanhté demandés 454000 | [ Lini I5 | 18 || 0 | D0 i 74111205 14
. : . : .

FETIT BATE 0 MDY (ot accentie ol 5| 20 20| 0 | 0 i 21111205 14
M PETIT BATE 04 40155 - m— 5 %0 (0] 0|0 0 2rn/2ms e
M e TIT BATEA DD 40155 uanhit s 490000 | Ui 5 em [8sm| 0| 0 0 27411/2015 16
WOLACOSTE 13 |E16 | 35538 Quanits sebulés 15,000 | Urité 5| 479 | 479 | 0 | 45| 0 J & 20/11/201516:
o
WLADSTE |STL |16 |36780 o oo o i 270000 Linita 5| 3 | o | o || o r i | mn2ms 12
B ACOSTE (13 E16 | 35638 5| 43 | 0| 0 | 28| 0 J i (01122015 14
M EMINENCE |01 12081 5| 20 | 20| 0 | D0 o 02 2/2005 14
B EMINENCE 02 kI I5 | 3 |30 0 |0 i 02/12/25 14
M EMINENCE |01 (1305 5 | 420 | 420 | 0 0 0 (322ams12
W LACOSTE 15 (E16 | 3T _ 5 2 | 0| o |35 o0 / & 07nzams 2
W LACDSTE |STL |E16 |57l 9 Gracmd - Q- @ T e I I I /& mazamsn
® LACOSTE |STL [E16 |363061 PRS00 | 18365 1643 SEW YUCCA S5 ' MAZANMS | 4 | 0| 0 | D 0 s & w2512
W ACOSTE |14 |E16 |H574449 | FFEM4S00 | 18367 |16%EF SBW YULCA SEW MAZM5 | 4% | D | 0 | 2| 0 DB 2/2015 12

{ ¥
|Tnlau: (381 hignes) 137497
H U :i B | 1 b - -

Etablissement : 001 - LACOSTE

NUM MA) 175245  mar, 17 déc, 2019

Numéro OF

10 v

Circuit
TMT Coupe VAUC Non lavé
Dépét

Veuillez sélectionner une option

(¢} provenance.provenance Dates et semaines contractuelles

—F

Article

ROBE

Famille d'ordre

Complément OF

Quantités




Les

modules
de MES

[]
Dashboard

Bases
Techniques

i

Production

A

Suivi de
production

O

Echange de
données

Navigation — Liste des OFs Les

actions
possibles
sur les

OFs
Ord re de fa brication Production / Ordre de fabrication / Liste

Voir 10 élements par page

Reférence Circuit Famille d'ordre Product Provenance ACTIONS

. . = - :. La liste de
tous les

ordres de

fabrication



Filtre des ordres de production

Standards Dimensions Complements

Nature de travail

Selectionner une nature de travail

Article

Selectionner un article

Date acceptee

Navigation — Filtres

Articles  Avances

Cadence
v Cadence 1
depot
¥ Selectionner un dépot

depaot de circuit

depot 1

Ordre de production

Selectionner un ordre de production

Circuit

COU/BRD/MON VTL4/BSP

Provenance

Selectionner une provenance

Famille d'ordre

Selectionner une famille d'ordre

Etat

&
Reference provenance

Fermer



Colonnes disponibles

Formule nombre

Formule date

Famille d'ordre
Automatisme

Circuit

Provenance de l'ordre
Gamme

Fin de creation des bacs
Date edition fiche suiveuse

Mémo renseigne

Fermer

Navigation — Parameétrage des présentations

Personnalisation des presentations

HAUNOA

Afficher les colonnes
sulvantes

Etat

Article

Mumero d'ordre

Date demandee

Date fin constatee
Quantite demandee totale
Quantité acceptée totale
Quantite lancee

Quantite receptionnee
Pourcentage d'avancement

1
)

Decimales

Decimales Sép milli'E'rS
Largeur

| argeu Blanc si nulle
Titre

Titre Visible

Voir les autres paramétrages m




Navigation — Actions sur un OF

Timsoft = @ = o

Equipe Timsoft

P de U Ct| ON -Saisie - Ordres de fabrication & Accueil Production Saisie Ordres de fabrication

Online

Tous les ordres

Afficher 10 v lignes Chercher:

& Bases technigues Etat Article Numéro d'ordre Date demandée Dateacceptée Date fin constatée Quantité demandée totale Quantité acceptée totale Quantité lancée Quanti  Actions

i 1704-10X | 1216 S @ X

© Saisie & Consultation |. 1704-10X 1213 235 235 235 135 S| @ X
11 Ordres de fabrication

1704-10X 1210 135 135 S @ %

Ay 1704-10X 1207 30 30 30 S @ %

1704-10X 1204 150 150 150 S @ x
] W 170410X 93 05/12/2018 240 240 240 0 S @ x
" e
— [ 1704-10 X 90 30/11/2018 200 200 4 | X | X
@ Suivi de production W 1704-10X T1 240 240 AR AR
= Echanges de données & 1704-10X 84 S @ %
" Paramétres .
ATIELE A 1704-10X 522 Phases de prodcution

Gamme opératoire

& Administration - . .
Lignes 1310 sur 24 Visualisation

Bacs

des infos liées
é I,O F Infos matiére

En cours par groupe

l”
,H'
Q
D
©
a
kS
®
L+
X
&
X
+
8
X
+
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=
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N
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®
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Liste des
bacs

Production — Generation

des bacs (1

Bacs de 'ordre de fabrication

Avancés

Standards

Muméro bac Nature de travail Niveau bac Code article

Code 1

Mature 1 Miveau 1

Etat Ordre Date acceptée Atelier
Etat 1 v i Atelier 1

Groupe

Groupe 1

Quantité/bac

Tous les bacs

Afficher 10 v lignes

Numérode bac Date début constatées Date fin constatées Date solde Date blocage Codeblocage Etatbac Unitébac Unitéstock Quantitésk Quantités bac stock Quantité engagé

1177 . 20

Lignes 1a8sur8

Précédent Suivant

‘ Supprimer les bacs Détail par dimensions i Recherche dans la liste Agrandir/Réduire la liste

Modification affectation groupe  Quantités produites




roduction — Génération des bacs (2/3)

Bacs de l'ordre de fabrication

Standards  Awvancés

Mumeéro bac Nature de travail Niveau bac Code article
3 Mature 1 v Niveau 1 v Code 1
Etat Ordre Date acceptée Atelier
Etat 1 v = Atelier 1
Groupe
Groupe 1 v

Tous les bacs

Afficher 10 v lignes Chercher:

Numéro de bac Date début constatées Date fin constatées Date solde Dateblocage Codeblocage Etatbac Unitébac Unitéstock Quantitésbac Quantitésbacstock Quantitéengagé

1177 ] 20
1180 ] 20
1183 ] 20
1186 ] 20
1189 ] 10
1192 ] 20
1195 ] 20

1198
Bacs Mono-dimension

O °l1°yL 7 Bacs Multi-dimensions
Lignes1a8surs8 POSSIbIIlte de
Calcul nombre de bacs [ axe 1 .
’ Ve . Précédent Suivant
ge n e ra tl O n d e Mono-dimension [ série type

Multi-dimensions / série type

n O uvea ux Epuisement (mono-dim + multi-dim)
Matelassage
bacs

Supprimer les ba Matelassage mono-dim / quantite STD PN PN ENIS P T Agrandir/Réduire la liste [l

- - o -
Nouveau « | Imprimer <  Quvrir Modification affectation groupe  Quantités produites




Generation des bacs

Ordre de production
Numero

105

Complement

Niveau du bac

BAC 1

Texte libre 1

Quantites
Quantites deja generee

150

Type de bac
Quantite standard d'un bac

Production — Génération des bacs (3/3)

oy #
Quantite lancee

180

Atelier
v Atelier 1

Texte libre 2

L] o o+
Reste a generer

30

Quantité minimale d'un bac

Saisir la quantité a

geénérer pour la
décomposition de I'OF
en bacs

Groupe

Groupe 1

Texte libre 3

oy F R # +
Quantite a generer

Ordre de création

Taille 1

v Coloris 1 v

Détail par démension [EEEEINES



Suivi d'atelier — Saisie des alec

Ajouter un nouveau aléas de >

production Formulaire
e de saisie des
| v | aléas de
Libellé production

| a

Familles des aléas de production

selectionner une famille aléa des productions

Statut

Annuler




Suivi d atelier — Suivi d' avancement
(envoi vers ORLI)

Timsoft = I

-~ Equipe Timsoft - 4 . 4
G D EC h al gE'S de d onnees - Export de donnees - Mouvement de phase @ Accueil ~ Echanges de donnees Export de données - Mouvement de phase [
|

Online

|
A
|

A
4

Standards  Paramétrage Compléments  Avances

- -
Provenance Depot Phase

Provenance 1 v Depot 1 v Phase 1

pate début mouvement pate fin mouvement Transfert de
g g ,
& Producion 'lavancement
@ Suivi de production d e

= Echanges de données p rOd U Cti O n

O Reprise de données vers ORLI

4 Export de données Choisir une action Tous les filtres

. Filtre 1 -

Toutes les mouvements

& Bases techniques Ref externe

O Mouvements de phases
3. Gammes opératoires

[.I1 Ordres de production

£ Production des ressources

Date Ordre Article Phase Libellé phase Type Dimension Quantité Suspecte Rebut Actions

O Export libre 05-10-2018 1213 Jupe longue 150 Broderie S 40 200 20 0 (£ %

. s 11-11-2018 1217 Pull polo 105 Coupe-Montage E 36 50 20 0 (£ %
.- Parametres

01-12-2018 522 Robe courte 199 Stockage F 38 50 20 0 (& %
& Administration




Donnees de Base — Gamme Operatc

Gamme opératoire de numeéro d'ordre 1

Code article Temps prévu Nombre d'opérations

1. Les phases diSpOﬂibi&S m Afficher 10 v lignes Chercher:
7 1. 10 Coupe
2. 11 BRODERIE Ligne Phaseordre Opér Date de création Date de modification E Libellé Temps PRIHHCC  Quantité acce

3. 12 MAGASIN PRECONFECTION

4710 10 1000 29/10/2018 00:00:00 SOL SORTIE STOCKL 0 353
4710 11 1001 29/10/2018 00:00:00 SOL MATELASSAGE POLO MANCHE COURTE 0 353
4710 10 1002 29/10/2018 00:00:00 SOL RETOUR BRODERIE 0 353
4710 10 1003  29/10/2018 00:00:00 SOL SORTIE MAGASIN 0 353
4710 12 1004 29/10/2018 00:00:00 SOL ENTREE CHAINE 0 353

Ligneslabsur5

Fiche Temps&quantités Ressources Tableslibres Informations Bloc notes

Divers

Automatismes

Lancement de phase Reception de phase Enchainement phase reception vers statut termine

e R T I e I ) e e - - e



Donneées de Base — Grille Dimensionnelle

DR T
(< ) Details masque °
Paramétres / Masque / Détails Masque

Grille de Tailles

@ General

Informations générales

B Valeurs Masques 7N\ F, e °
[« )
(< ) Details masque
112
Paramétres / Masque / Détails Masque
AAA-21E-21E
© General
WValeurs Masque
AAA-21E-21E
B Valeurs Masques
TYPE MASQUES mesure prod

Dimension Grid Abrégé Crée Le

COULEUR A A 02 -06 2022
FINITION FIN FIN 02 -06 2022
TAILLE 005 14 -04 2022



PARAMETRAGE DES SITES MES

| Général | Familles ettables libres PGl  Informations libres nomendiatures  Transfert  Filtre Atelier

Code
Enreg

Code |VTL Libellé VTL

Code Edi (I35 ORLIWEB <—> MES

Données complémentaires PGl
Code atelier PGl d'entrée en stock
Code dépdt PGI de réception

Code client PGl du donneur d'ordre

Codification des articles dans MES

Codification article
Contenu du libellé article

Contenu du libellé compiémentaire article

Edi

17 List

001

Code saison « Code article sur15 ¥

Libellé Article v
Désignation v
¢ de valeu

Général | Famifles ettables libres PGI| Informations libres nomenciatures  Transfart  Filre Ateller  Fillres complémentaires

Filtres

Echanges de données (ORLI >> M

PARAMETRAGE DES SITES MES £3]

Code [VTL Libelié VTL

ARTICLES

Familles aricies

Famille 1 IRéseay ady - Famifie 5 Forme artide v
Famille 2 Societé articie v Familie 6 Nature de produst b
Famille 3 Marque amicie v Familte 7 Ligne ce produt article v
Famille 4 Activité article v Familie 8 v

[}

Tables livres amcies o a Ison
Table libre 1 v Table bbre 8 v
Tabie libre 2 - Table hore 7 v
[}

Table libre 3 v Table bbre 8 ~ ® Fa m I I IeS
Table libre 4 - Table kbre 9 -
Table libre § v Table hore 10 v

[ ] [ [ ]

° rille Dimension

Gamme Op.
Info Nom.

Famille Niveau 1 pour PGI
Enreg. . 11 |

ORDRES DE
FABRICATION

PARAMETRAGE DES SITES MES

Code [ Liballé [vTL

Général  Familles ot tables libres PGl Informasions libres nomendatures | Transfert Filtro Aledier  Filtres complémentaires |

Paramatres
v Emvol 0as paramétres ‘

Date du gernler envol  07/12M18 07:01.38 ‘

V4 °
| « Délais
Données de bases
z ° ”
° QU antites

Temps de lancemant | Temps PRI v ‘

Date du darnier el 10112113 10.03:48 ® P h a Se S

\

Mode de transfen OF de procudlion unigquement v

v Envol des articl

w

v Emvoil de lafinltlon spedale

v Envol des gammes operatodn

o

s

Lancements

Circuits
Itinéraires

Date du cemierenvol  (10M2/18 110349

Parametre demvel des informations nomenciaturas
Aucun Theonque Commanae fournisseur P.F

Type dé nomendiature

SITE MES

PARAMETRES LIES
AUX ECHANGES

 Phases
 Ateliers
| * Poles

Saisons
Unités




Echanges de données (MES >> OR

JALONNEMENTS {
/

 Engagement de phases
(jalon d'entrée ORLIWEB)

 Réception de phases
(jalon de sortie ORLIWEB)

o
GAMMES
OPERATOIRES




Nos réferences Retail
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Nos réferences Fashion
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Nos réferences Fashion
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Nos réféerences TMA

@B (5 Varappe LCSGroup

Logiciels Consulting Services
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Nos références Paie

Batteries

d' square
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Nos références Clients Comptabilite
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Nos réféerences Clients Gestion Commerciale
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Nos références Développement Specifique

CELINE
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Nos références Développement Specifique
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Nos références PMI
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