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C O N T E X T E

Pourquoi MES 4.0

• La solution MES (Manufacturing Execution System) proposée par Cegid vise à fournir aux clients des capacités
de pilotage des flux de production et de suivi de la performance opérationnelle dans le contexte manufacturier.

• Notamment dans le contexte de la production textile, MES offre une richesse fonctionnelle qui complémente de
façon importante l’offre ERP avec la solution YourCegid Retail ORLI pour les entreprises textiles
manufacturières.

• Dans le contexte ou l’Afrique du Nord (et notamment la Tunisie et le Maroc) poursuit son effort à rester l’un de
points de sourcing pour la manufacture textile, l’offre MES reste très importante pour Timsoft et pour sa
capacité à offrir une offre intégrée pour ses clients du secteur Textile. Timsoft déploie depuis plus de 10 ans
cette solution, que ce soit combiné avec ORLI, en mode standalone ou connectée à d’autres ERPs.

• Timsoft a décidé d’entreprendre la refonte de la solution MES, en tirant profit de son expertise métier et de ses
capacités de développement internes et les expériences réalisées dans son Lab Digital
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capacité à offrir une offre intégrée pour ses clients du secteur Textile. Timsoft déploie depuis plus de 10 ans
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capacités de développement internes et les expériences réalisées dans son Lab Digital
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• Technologies UI (Full Web)
• Technologies Mobiles (Android, Fin de Windows Mobile)
• Généralisation RFID

• Augmentation du data des capteurs (IoT)
• Technologies Interfaçage (Web Services)

• Fonctionnalités additionnelles en demande (Ex: Gestion 
Coupe)

• Reporting en temps réel et multi-plateformes (BI)

Evolutions 
Informatiques

Intégrations
Technologiques

Besoins 
fonctionnels

C O N T E X T E

Les Tendances
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Dématérialisation

Intégration IT

Digitalisation des 
processus

Industrie 4.0

Une vision sur la 
Digitalisation
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Atteindre un niveau d’exécution informatisée des processus 
permettant de puiser dans une base centralisée de données 
d’entreprises et sécurisant les saisies par des contrôles et 

des processus formels de validation

Objectif

MobilitéIntégrité des données

TraçabilitéZéro Papier

Alertes & NotificationsRadiofréquence

Standardisation

Dématerialisation
P H A S E  1
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Permettre la connectivité de la plateforme interne avec un 
écosystème extérieur en pleine évolution et avec des 

systèmes spécialisés

Objectif

Traçabilité Logistique

Donneurs d’Ordre EDI

Business Intelligence Plateformes B2B (Achats)

VMI PLM / CAD / CAM

Télédéclarations
(Fiscalité, Douane, Banques…)

Intégration IT
P H A S E  2
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Utilisation de toutes les avancées de la micro- et 
nanotechnologie dans les processus industriels par une 

exploitation informatique avancée

Objectif

Maintenance as a Service

Maintenance Préventive

Changeover automatique

Capteurs en temps-réel

M2M / IoT

Web Services

Energy Optimization

Digitalisation
P H A S E  3
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Connecter tous les processus industriels de façon à éliminer 
les temps de latence, les sources d’erreurs et maximiser 

l’utilisation des données disponibles pour optimiser le 
système de fabrication

Objectif

Robotic Process Automation

Réalité augmentée

Maintenance Prédictive

Inspection intelligente

Intelligence Artificielle

Planification & Ordonnancement autonome

Industrie 4.0
P H A S E  4
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Expertise ORLI / MES
• Equipe de Consultants Experts ORLI et MES 

ayant livré des dizaines de projets ORLI / MES
• Expertise pointue sur MES dans divers 

contextes d’utilisation (prêt-à-porter, 
chaussures, accessoires)

• Livraison de MES en combinaison avec ORLI 
ou en standalone mode

Expertise Développement & Innovation

Expertise Métier Manufacturier
• Nos consultants ORLI-MES sont des experts du 

métier textile, issus de l’industrie manufacturière 
textile tunisienne

• Experts en déploiement de solutions CEGID 
Manufacturing (PMI, CBM) avec le suivi d’atelier 
inclus dans ces solutions

• Expertise en Lean Manufacturing

• Plus de 10 ans de développement autour des 
solutions CEGID (CBS), notamment dans le cadre 
des projets MES

• Accès à un vaste talent pool de développement sur 
les nouveaux standards technologiques (JEE, 
AngularJS, Web Services)

• Partenariats de recherche avec les écoles 
d’ingénierie locales

One-Stop-Shop
• Capacité de soutenir à long terme les besoins des 

clients CEGID (Partenaire CEGID depuis plus de 15 
ans)

• Capacité de livraison globale pour les clients  
(déploiements dans 20+ pays en 2017)

• Capacité pour assurer l’assistance, l’évolution et 
l’adaptation aux besoins spécifiques des clients 

MES 4.0

C O N T E X T E

Pourquoi Timsoft ?
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Développement MES 

“As IS”

Focus Industrie Textile

Elargissement du 

périmètre fonctionnel 

pour d’autres industries

Intégration des 
technologies Industrie 

4.0 ( Capteurs, Mobilité, 
RFID)

Intelligence Artificielle

R O ADMAP

Vision Evolutive

Focus sur l’amélioration progressive de la solution dans un contexte technologique évolutif
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NOUVELLE 
TECHNOLOGIE

NOUVELLE 
ERGONOMIE

NOUVELLES 
FONCTIONNALITES

NOUVELLE 
EQUIPE

NOUVELLES
COMPETENCES

NOUVELLE 
APPROCHE CLIENT

Conception et développement sur les 
bases d’un stack technologique à jour et 
capable d’évoluer et s’interconnecter sur 
différentes technologies

Focus sur un design full web, intuitif et 
simple - sans perdre les réflexes du MES 
cegid existant

En échange avec les clients, le MES 
évoluera pour offrir de nouvelles 
fonctionnalités visant à augmenter la 
productivité dans la chaîne de production

Une équipe du métier textile joint ses 
forces à des équipes techniques 
capables de rendre opérationnels les 
besoins évolutifs de nos clients

L’expertise technique va au-delà de la 
programmation: capteurs, mobilité et 
RFID sont tous des éléments à intégrer 
dans un processus optimisé

Le besoin de nos clients et de pouvoir 
compter sur un roadmap qui répond à 
ses besoins et d’un déploiement agile –
notre focus pour le MES 4.0

L’essentiel n’est pas la solution en elle-même – c’est la vision qu’on donne au produit pour les années à venir

Notre vision pour un MES évolutif
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Phase 1A – MES « As Is »

• Gestion des OFs, jalonnement et suivi de 

l’exécution – Focus sur industrie Textile

• Colisage et Facturation (Façon & Matière)

• Suivi à la pièce (temps réel)

• Fonctionnalités de BI pour le suivi dans l’atelier

• Reporting – Editions & Etiquettes

• Interfaçage de données & Web Services

Phase 1B – MES « Evolution »

• Module de Coupe & matelassage

• Planification ou Ordonnancement détaillée

• Equilibrage des chaines de fabrication 

Phase 3 – Intégration technologies mobiles

• Mobilité

• RFID

• Capteurs Industriels

Phase 4 – Intelligence Artificielle

• Prédiction du temps de la production depuis 

l’historique

• Aide à la décision (Equilibrage, allocation de 

ressources)

Phase 2 - Généralisation

• Adaptation du produit aux autres contextes 

industriels 

• Adaptation pour utilisation en mode 

« standalone »

• Intégration possible avec PMI

Un nouveau Roadmap pour le MES
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•Gestion des profils 
utilisateurs  
•Droits d’accès 

•Suivi des modes 
opératoires
•Suivi à la pièce (temps 
réel)
•Prédiction des besoins 
ressources/matières
•Traçabilité du procédé
•Analyse performance par 
indicateurs 
•Automatisation reporting

•Gamme opératoire
•Généalogie produit
•Ressources & équipes
•Circuits de fabrication
•Clients & Fournisseurs

•Ordre de coupe et 
matelassage
•Gestion des OF / 
Affectation
•Gestion par bacs / lots
•Documents de Fabrication

Fiches suiveuses / 

Ordres / Bacs

•Suivi à la pièce
•Stock PF
•Planification et 
Ordonnancement avancé
•Equilibrage ressources

ADMINISTRATION 
DU SYSTEME

MAINTENANCE 
& CONFORMITE

•Suivi conformité 
(contrôle qualité)
•Planning 
Maintenance 

•Etats standards
•Etiquettes
•Générateur d’éditions
•Modèles de reprise
•Administration  des 
imports/export
•Intégrations Web Services 
(passerelles std ORLI)

DONNEES BASE 
& PARAMETRAGE

GESTION DE  
PRODUCTION

ANALYSES 
& SUIVI

EDITIONS & 
INTEGRATION

Couverture Fonctionnelle
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• Solution Full Web

• Fonctionnalités Web 2.0

• Messagerie intégrée, 
• Alertes
• Personnalisation du contenu

des écrans

• Design multi-device 
(Responsive Design)

• Elements “embedded” de 
BI et de planification

Navigation



16

16

• Affichage des indicateurs de 
performance (qualité, coût, délai, 
production)

• Affichage multi-écrans(atelier, 
administration ..)

BI / Affichage Atelier
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• Basé sur un développement 
interne réalisé sur CBS

• Module très demandé par les 
entreprises manufacturières 
textiles

• Fonctionnalités de 
matelassage, confirmation de 
la coupe et génération de 
paquets

• Traçabilité par LOT de tissu

Module Matelassage & Coupe
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INTERFACAGE DE DONNEES WEB SERVICES TELEMATIQUE (CAPTEURS)

• Synchronisation avec ORLI 
(processus batch) 

• Passerelles standard vers d’autres 
solutions (paramétrable)

• Interfaçage pointeuse

• Créations d’APIs pour assurer la 
connectivité du système avec 
d’autres systèmes

• Utilisation pour la lecture de tags 
RFID (suivi temps réel)

• Modèle de données pour le M2M 
flexible pour assurer 
l’interopérabilité avec 

Phase 1 Phase 4

Intégration de données
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• Capteurs industriels

• Robotique

• Notifications & Alertes

• RFID

• Systèmes embarqués

• Réalité augmentée

TELEMATIQUEMOBILITE & RFID

Couverture Fonctionnelle
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Architecture Applicative
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INTERFACE UTILISATEUR - NAVIGATION

BASES TECHNIQUES

ADMINISTRATIONPARAMETRAGE

PRODUCTION (PREPARATION) SUIVI D’ATELIER

ECHANGE DONNEES

REPORTING, 
ETIQUETTES & KPIs

Fonctions MES Typiques
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ECRAN D’ACCUEIL AVANT/APRES

APRESAVANT

Aperçu
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LISTE MUL AVANT/APRES

APRESAVANT

Aperçu
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FICHE AVANT/APRES

APRESAVANT

Aperçu
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Les 
modules 
de MES

La liste de 
tous les 

ordres de 
fabrication

Les 
actions 

possibles 
sur les 
OFs

Navigation – Liste des OFs
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Navigation – Filtres
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Navigation – Paramétrage des présentations
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Visualisation 
des infos liées 

à l’OF 

28

Navigation – Actions sur un OF



29Production – Génération des bacs (1/3)

Liste des 
bacs 

Quantité/bac
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Production – Génération des bacs (2/3)

Possibilité de 
génération de 

nouveaux 
bacs
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Production – Génération des bacs (3/3)

Saisir la quantité à 
générer pour la 

décomposition de l’OF 
en bacs
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Suivi d’atelier – Saisie des aléas

Formulaire 
de saisie des 

aléas de 
production
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Suivi d’atelier – Suivi d’avancement
(envoi vers ORLI)

Transfert de 
l’avancement 

de 
production 
vers ORLI

33
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Données de Base – Gamme Opératoire

GAMME 
OPERATOIRE
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Données de Base – Grille Dimensionnelle

Grille de Tailles



36

36

Echanges de données (ORLI >> MES)

ARTICLES

ORLI MES

Création / Modif

• Saison
• Familles
• Grille Dimension

• Gamme Op.
• Info Nom.

ORDRES DE 
FABRICATION Création / Modif

• Délais
• Quantités
• Phases

• Circuits
• Itinéraires
• …

PARAMETRES LIES 
AUX ECHANGES Systématiquement

• Phases
• Ateliers
• Pôles

• Saisons
• Unités
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Echanges de données (MES >> ORLI)

MES ORLIJALONNEMENTS Création / Modif

• Engagement de phases 
(jalon d'entrée ORLIWEB)

• Réception de phases 
(jalon de sortie ORLIWEB)

GAMMES 
OPERATOIRES OPTION
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Nos références Retail
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Nos références Fashion
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Nos références Fashion
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Nos références TMA
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Nos références Paie
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Nos références Clients Comptabilité
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Nos références Clients Gestion Commerciale
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Nos références Développement Spécifique
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Nos références Développement Spécifique



47

Nos références PMI
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thank you.


