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Formage a chaud
par chauffage induction

LA TECHNOLOGIE DE FORMAGE A CHAUD permet de déformer le métal chauffé & une
température qui maximise la malléabilitée du matériau sans permettre larecristallisa-
tion, la croissance des grains ou la fracture métallurgique. Les pieces sont correcte-
ment formeées a la tolérance finale sans nécessiter d'opérations secondaires.

Les températures du processus sont determinées par le matériau a chauffer, la geo-

meétrie, les spécifications finales et les tolérances. Les températures peuvent aller de
200 a 900 degres C.

BENEFICES
= Productivité élevée = Amélioration des propriétés
= Stabilité du processus mécaniques, augmentation du rapport
= Qualité de finition résistance / poids, flux de grains
= Possihilités de formage de pieces ininterrompu
spéciales

Les machines de formage a froid peuvent étre adaptees ou spécialement congues
pour étre des formeuses a chaud.

L'inducteur (serpentin de chauffage] peut étre congu pour étre installé a I'extérieur
ou a l'interieur du bati principal de la machine, entre les rouleaux d'alimentation et le
systeme de coupe.

AVANTAGES DU CHAUFFAGE PAR INDUCTION CEIA

= CHAUFFAGE TRES RAPIDE ET PRECIS : I'induction concentre le chauffage
sur le fil uniguement, permettant un chauffage tres localisé et rapide

= EFFICACITE ENERGETIQUE : contrairement au chauffage a la flamme, le transfert
d'énergie dans le fil est extrémement efficace. Le chauffage par induction ne
chauffe que le fil et non I'atmosphere qui l'entoure

= COHERENCE DU PROCESSUS : |e processus de chauffage par induction produit
une chaleur extrémement uniforme et constante sur le fil

= CONTROLE DE LA TEMPERATURE AVEC TOLERANCES MAXI/MINI
cette fonction permet de contréler la temperature du fil dans une plage specifique

= CONDITIONS DE TRAVAIL DE L'OPERATEUR PLUS SURES ET AMELIOREES :
pas de flammes nues, de vapeurs ou de bruits

PROCESSUS DE CHAUFFAGE DE HAUTE PRECISION
ET TRES REPETABLE

CEIA propose une série de capteurs optiques infrarouges pour les mesures de tem-
pérature sans contact, couvrantune large plage de températures de fonctionnement.

Grace au contréleur principal CEIA, au mode de travail Profil thermique et a I’enre-
gistreur de données intégré, |'utilisateur peut définir des profils de température ainsi
que des tolérances de température spécifiques pour le contréle qualité, il peut sur-
veiller et certifier le processus de chauffage de chaque article de production.

En outre, I'encombrement reduit permet une intégration aisée du pyrometre dans les
systemes de production automatiques.

LES MATERIAUX POSSIBLES POUR

CES APPLICATIONS SONT:

= Acierau = |nconel
carbone = Titane

= Acier = Alliages pour
inoxydable aerospatial et

= Aluminium |'aéronautigue

INDUCTEUR A L'EXTERIEUR DU CHASSIS
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APPLICATION: CHAUFFAGE D'UN FIL EN INCONEL

INFORMATIONS SUR LE FIL

> Matériel : Inconel > Taux de productivité:
> =16mm 40 coups / min

» Longueur coupée = 45mm > Tempeérature:~321°C
PROCESSUS

L'essai a éte réalise avec un inducteur a 7 spires
(inducteur 2404] fabrique avec un tube de cuivre
rond de section 6x4mm.

RESULTATS DE TEST

La température a été contrdlée par un pyrometre optique,
en utilisant le mode de contrdle de la température maximale
comme indiqué dans l'illustration ci-dessous.
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Plage de lecture de la température = 80+700 °C
PYROMETRE SH15/SLE-550-D1 Lentille additionnelle : distance focale = 240mm,
spot diametre = 04,5mm
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