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(& CARPENTER THERMOCOMPRESSION

We bring comfort to your life®
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))] {(( Technologies themodurcissables et thermoplastiques
pour le moulage

En fonction du cahier des charges, nos développeurs étudient et concoivent
une solution spécifique avec des progiciels de conception afin de répondre

Nous mettons
a votre disposition

a votre demande. notre expérience,
notre réactivité
et notre
k4 dynamisme !
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MARCHES
Batiment Médical Maroquinerie Aéronautique Protection Transport Industries



MATIERES INGENIERIE PROCESS

pour des solutions adaptées

NOS TECHNOLOGIES
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Compression et moulage A firoid

Matiéres premiéres Chausfe de la matiére

Applications produits industriels

THERMOCOMPRESSION A CHAUD
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Matibnes prermiéres

Compression et mou lage & chaud Condtionnement

Applications tranports

(& CARPENTER

We bring comfort to your life?

carpenter.com CS10047 - 26270 LORIOL
Linked in CARPENTER SAS Tel.: 0033475611515
MOUSSES TECHNIQUES Email : loriol@carpenter.com
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CARPENTER SAS DEPARTEMENT MOUSSES TECHNIQUES

Parc d’activités de Champgrand

La matiere est chauffée

puis figée par choc

T N thermique dans un moule a

basse température (T10°)

* Process thermoplastique

» Matériaux engagés : mousses de
polyéthylene, ouates de polyester, composites
fibreux thermoplastiques

* Revétements : tissus enduits, tissus en polyester
imprimés, non tisses...

* Applications : pieces de confort, habillage
intérieur, pieces acoustiques cabines, pieces
intérieures de casque, genouilleres, boitiers de
protection souple, pieces pour le médical, pieces
pour la maroquinerie de Luxe...

Conditonnement

La matiere est chauffée et mise en forme dans un moule chaud.
o Process thermodur

» Matériaux engagés : mousses de polyuréthane, feutres de coton, mousses
de mélamine

* Revétements : non tissés oléo protecteurs, aluminium, tissus de verre...
* Applications : pieces acoustiques environnement moteur, pieces intérieures
de casque, pieces de confort...

LES CARACTERISTIQUES

* « Arétes » arrondies dues a la matiere qui ne flue
pas au fond du moule et a la tension
de tissu de surface

* Revétement daspect couvrant la totalité
de la surface de la piece

* Présence d’un plan de joint (fermeture de la pigce)

* Conservation de U'épaisseur de la matiere pour
les parties non comprimées

Route de Chatelais - ZI des Sablonnieres
BP 15 - 53400 CRAON - FRANCE

Tél.: 00332430916 09

Email : craon@carpenter.com
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Réalisation : stl.graphiste@free.fr



