PORTFOLIO

BEAUVAIS USINAGE -

L’expertise et la précision aux services des industriels !
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Nous proposons l'usinage en série pour des productions de petites,
moyennes ou grandes quantité avec une précision constante, une
tracabilité et un controle qualité garanti.




A L'UNITE ¢

Dans notre entreprise, nous réalisons des piéces uniques ou sur mesure avec une grande précision. C'est la
solution idéale pour vos prototypes ou demandes spécifiques. C’est une fabrication clés en main, qui va du
développement a I’expédition nationale et européenne en passant par le montage.

Piece male d’une pince de ’aéronautique Trémie fixe + mobile



EXEMPLE
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Développement

Usinage + Assemblage




o Appareil Projet Calibration & Téléverser ~  Trancher le plateau

& Imprimante @

Bambu Lab X1 Carbon 0.4 nozzle &

Type de plaque Textured PEI Plate
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Il Filament

Bambu PLABasic (4 [l - Bambu Support Fo.. [4

Traiter (SR Ovjes Avance( B [F

0.16mm Optimal @BBL X1C DQ

Qualité R Supports  Autre

£ Hauteur de couche
Hauteur de couche 0.16 mm
Hauteur de premiére couche 0.2
[T Couture
Pasition de la couture Alignée
@, Avancé

Un seul mur sur les surfaces

It 3
supérieures Surfaces Sup.

Une seule paroi sur la
premiére couche

Coque de protection
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OUTILLAGE -

7, EBAUCHE UT

7/, EBAUCHE HSK

7, FRAISE

7/ OUTILS SPECIAUX




EBAUGHE HSK ¢




EBAUGHE UT ¢
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FRARE !




FRAISE ¢




MACHINES-OUTILS A COMMANDE
ROBOTISE

MAZAK CV5-500 MAZAK- J200S

Diameétre piéce maximum : 500mm
Hauteur piéce max : 320mm ¢ Passage maxi en rotation 530 mm

Course axe X : 730mm -Y :450mm -2Z: e Passage maxi au-dessus du chariot 530 mm
470mm ¢ Diametre d'usinage maxi 500 mm

Rotation axe C : 360°




MACHINES-OUTILS A COMMANDE
NUMERIQUE

CENTRE D’USINAGE 4 AXES

XF1 XF3 RECTIF CN
QUASER MV204-V
e Table 1400mm X 700mm ¢ 5 axe diffuseur ¢ 5 axe diffuseur e Précision : 5 micro
e Courses : X 1270mm -Y LEHMANN LEHMANN

700mm -Z 615mm




2" MACHINES-OUTILS DE CONTROLE

MACHINE DE CONTROLE MACHINE DE CONTROLE MACHINE DE CONTROLE
TRADITIONNEL ZOLLER AUTOMATIQUE




MAGHINES-OUTILS SEMI
AUTOMATIQUE & TRADITIONNELLE

TOUR PAR APPRENTISSAGE 4 TOURS CONVENTIONNELS 4 FRAISEUSES
OPTIMAX V3 660 CONVENTIONNELLES
¢ Distance entre pointe : 3000 mm ¢ Diamétre piece maximum : 800mm g teeUnat:

X:1800mm /Y:1000mm /

e Diamet i 1660 ° i€ i :
iameétre maximum mm Longueur piece maximum: 2400mm 7:1000mm




NOS AUTRES MAGHINES

1 DECOUPE FIL
IMPRIMANTE 3D PLIEUSE AMADA CISAILLE AMADA
FANUC C600-ClI
¢ Longueur de pliage : 3000mm ¢ Longueur de coupe : 3000mm
e 400x600x400mm * Epaisseur de coupe : * Epaisseur de coupe :

INOX 4mm / Alu 6mm / Acier 5mm INOX 4mm / Alu 6mm / Acier 5mm




MATIERES PREMIERE UTILISEES

INOX AGIER PLASTIQUE

Inox, Acier, Acier pré-traité, Acier trempé, Aluminium, Plastique
(POM, PEEK, Ertalon, PEHD, ...)



MATIERES EXOTIQUES UTILISEES

GUIVRE LAITON BRONZE
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Hastelloy, Hardrox, Creusabro




CERTIFICATIONS
‘ /SRR
22ASE ISO

AMELIORER LA PERFORMANCE SSE

: 9001
DEPU\S 202

Afin de garantir la qualité de nos services et produits, nous sommes engagés dans des démarches de
certification. Actuellement, nous travaillons a obtenir des certifications conformes aux normes de qualité

internationales. Ces certifications renforceront notre engagement envers I'excellence et notre volonté de
répondre aux exigences les plus strictes du secteur industriel.




ILS NOUS FONT
CONFIANGE

Power to Perform
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GROUP

'6 Member IMC Group
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