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La Technologie de I'induction CEIA
pour le Brasage des outils coupants

LA TECHNOLOGIE DE CHAUFFE PAR INDUCTION est utilisee dans le brasage d'outils coupants depuis de
nombreuses annees. Les pointes en carbure et autres matériaux durs, comme le PCD, sont brasés sur tous
types d’outils comme par exemple les fraises, les outils spéciaux, les lames de scie circulaire, les inserts.

LES SYSTEMES DE CHAUFFE PAR INDUCTION CEIA offrent des avantages en matiére d'efficacits,
de fiabilité et de qualité pour un brasage précis des outils coupants.

SYSTEMES DE CHAUFFE PAR INDUCTION CEIA

Les équipements CEIA, grace a une distribution de la puissance constante ainsi gu’un
contrdle de température extrémement précis, permettent de localiser la chauffe
uniquement dans la zone de brasage, protégeant les propriétés métallurgiques des
arétes de coupe et du corps des outils.

Ce controle précis de la tempeérature évite la surchauffe de la zone de brasage (al-
liage de brasage, insert carbure, ou diamant), augmentant ainsi la durée de vie de
I'outil, il améliore considérablement les conditions de travail de I'opérateur.

LES AVANTAGES DES APPAREILS CEIA

CEIA propose une gamme compléete de GENERATEURS POWER CUBE HAUTE ET
MOYENNE FREQUENCE, avec une puissance de sortie de 2kW & 200kW. La gamme de
produits est completée par des unites de contrdle, des pyrometres optiques, distribu-
teurs d'alliages de fils de brasage automatiques et des accessoires.

Le MASTER CONTROLLER s'interface avec le générateur, gérant toutes les phases
de travail de brasage. La température est contrdlée au moyen d'un CAPTEUR INFRA-
ROUGE (SLE LINE) qui mesure la valeur sans contact. L'unité de controéle agit alors en
temps réel sur la puissance fournie par le générateur de maniére rapide et précise.

L'alliage de brasage peut étre appliqué automatiquement a l'aide de DISTRIBU-
TEURS DE FILS, qui permettent la gestion exacte de la quantité et la vitesse de dis-
tribution.

Brasage localisé avec contréle
de tempeérature du PCD et de
I'outil coupant.
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LA TECHNOLOGIE DE L'INDUCTION CEIA POUR LE BRASAGE DES OUTILS COUPANTS

REPETABILITE COMPLETE DU PROCESSUS DE BRASAGE

Pour une opération de brasage precise, il est extrémement impor-
tant de surveiller la température. En utilisant des PYROMETRES
INFRAROUGES SLE, il est possible de certifier la qualite du brasage
et de garantir un processus reproductible.

En utilisant le MASTER CONTROLLER et I'enregistreur de don-
neées intégre, l'opérateur peut définir une température cible et
des tolérances de températures spécifiques. Il est aussi possible
d'enregistrer tous les parametres du processus de brasage pour
une tragabilité de la production.

AVANTAGES DU BRASAGE PAR INDUCTION CEIA

HAUT NIVEAU D'INTEGRATION DANS UN SYSTEME
DE PRODUCTION AUTOMATIQUE

TETE DE CHAUFFE MINIATURISEE

= AUCUN CONTACT PHYSIQUE AVEC LE JOINT A BRASER
= REPETABILITE COMPLETE DU PROCESSUS DE BRASAGE

= HAUTE EFFICACITE

= COUTS D'EXPLOITATION REDUITS = AUCUN OPERATEUR QUALIFIE REQUIS

CONNECTIVITE FIELDBUS

= CONTROLE DE LA TEMPERATURE

= PROCESSUS TRES RAPIDE = PRETPOUR L'INDUSTRIE 4.0

= SYSTEME TRES COMPACT
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