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INTRODUCTION 4

CLUBTEX
Energy Transfer Driven Company \\

Nous sommes Fabricant de fils métalliques souples conducteurs ou chauffants et de @[ EuraMaterials
structures textiles conductrices pour le transfert d'énergie.

73 ™\ Management
Nous fabriquons: A System
TOVRheinland
Smart textiles composites, résistants a la fatigue pour le transfert d'énergie ou data et \TEERTIFIED gt R

les connectiques élastiques et lavables pour la fonctionnalisation.

LES INDUSTRIELS EN MOUVEMENT

La FRENGH FAB

RFID, antennes electroniques ou induction, monitoring de déformation et autres
capteurs surfaciques flexibles ou intégrés.

Matériaux chauffants pour la cuisson « out of autoclave » de piéces composites de
forme complexe, chaufte ou dégivrage de matériaux composite ou plasturgie.

Matériaux de contact haute température, filtration des gaz chauds et catalyse

TIBTECH INNOVATIONS 3



W ABOUT US

Energy Transfer Driven Company

Vision

Stratégie axée sur la propriété intellectuelle dans le développement

de nouvelle technologie de communication et de contréle de Ia
chaleur.

% Mission

Le transfert d'énergie de la phase initiale a la preuve finale de
performances.

@? Buts

Etre un partenaire fiable pour le contréle et monitoring de transfert
d’énergie

TIBTECH INNOVATIONS



Nappes flexibles et les fils

Produits / Services

Energy Transfer Driven Company

O1 PRODUITS

pour smart textiles, multi- 02 SERVICES

couches ou
fonctionnarisation du
composite

Solution d’ingénierie,
design et production
solutions de monitoring
and contréle

TIBTECH INNOVATIONS
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Tibtech developpe et fabrique ces propres fils
chauffants.
Nous créons nos fils avec la résistivité necessaire, en
fonction de la puissance et tempéerature dont nous
avons besoin d'atteindre.

Nous travaillons egalement avec des metaux rarest tels
que Tungsten et Molybdenum qui ont les proprietes
mecaniques exceptionnelles et atteignent les températures
supérieures a 1000°C

Tungsten a une température de fusion la plus élevee de
tous les méetaux et ainsi utilisé pour les applications
necessitant haute temperature.
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Tous nos fils sont testes dans notre labo, differents graphiques sont disponibles.

Circuit chauffant pour forme complexe moule en 3 D
\N 7
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z Circuits Chauffants

Energy Transfer Driven Company

TIBGRID 100-ISO CI-0,11 p8 Language : English
TIBGRID Strip Characteristics e L e | Gor
i Stretch version or not Non - b : - e
[ Total width (circuit + gap) 100 mm ifi : ; Budigi, EITITGE i i
| Circuit width 100 mm o B i e fEitetin i) (Bt
! Pitch (refracted if stetch) 8 mm - : : - B | IR St siva1g M)
] Reference of yam used Conductib 1-0,11 Z E . E 5 ‘: BHasing s i
} Yam insulation PTFE-240°C max. ; : ; E g (eeitiitih 5311 i
| Yam resistivity 0,11 Q/m s ,‘ 2 2 o [EETT e 31 15211 Tt
| TBGRID resistivity 1,49 Q/m pgrimiiiiiig e T 2 bbbttt
Specific data Resulls
Heating temperature in outside air 220°C 429 °F
TBGRID sirp length 10.00m TBGRID surface 1,00 m?
TBGRID resistivity 1490
Cumrent in the functional yam 15,49A
Boni Slackiieknon 230 v TBGRID Blectrical power 3562 W
Equivalent power per m? 3562 W/m?
Power per meter of TBGRID 356 W/m
T) TiBTECH
innovations
Coicuiateur V151

Ovutils spécifique a ete developpe en interne
permettant concevoir un circuit parfait

TIBTECH INNOVATIONS
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I)  Techniques des Circuits Chauffants

Energy Transfer Driven Company

Nappes chauffantes TIBGRID® et TIBGRID® Stretch :
Souvent utilise pour couvrir les grandes surfaces

Heatdesign :
Broderie electronique de circuits chauffants selon la taille et forme spéecifique de |'objet

Thermostretch - Ruban elastique chauffant :
Ce ruban est conseille pour chauffer les tuyaux de faible diametre, par exemple, les vannes ou enrouler les
formes tres complexes

Heating Pad :

Pad chauffant avec circuits chauffants integres dans une pochette en silicone ou dans un matelas chauffant,
conseille pour le chauffage de I'objet par I'extéerieur; couche d'isolation (en option) permet de cumuler la chaleur
et eviter les deperditions thermiques

TIBTECH INNOVATIONS



Flexible

Produits / Services Utraclger

Facile a intégrer

o

TIBGRID ® Energy Transter Driven Company U-tour pour limiter le
nombre de connections
pour COMPOSITES Nappe chauffante pour les moules et
@i, composite
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Nappes faites de fils resistifs + textile spéecial

Finish / gel coat | S Vendu en rouleau sous forme normal ou stretch
Heating Tibgridt = 'ﬁ“ e - L Pr,ét.é intégrer dans 'Ies structures multi—coucheg, .conlvposite
S e o (résine, thermoplastique, caoutchouc, mousse, injections)
S N S’adapte aux formes complexes transfert de vapeurs et fluides
Insulating material —— pOSSib/e \ /s
TIBTECH INNOVATIONS 10
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Heatdesign dans les Composites Multi-couches

Energy Transfer Driven Company

Circuit chauffant pour forme complexe
moule en 3 D

Circuit chauffant brode sur une grille de
verre fine et flexible avec les ouvertures

, . . . Moule chauffant avec regulation de température. Images thermiques du moule
carrees afin de permettre couler la resine . op s ,
- o Cela permet la cuisson en differentes températures chauffant
ou autre matiere pour integrer dans les
couches de matéeriaux composites \ 7
TIBTECH INNOVATIONS 11



Heatdesign dans les Composites Multi-couches

Energy Transfer Driven Company

Moule d'un casque Realisation du patronage et du circuit | =
chauffant a partir de ce moule

Moule chauffant complexe en 3 D

Circuit chauffant brode sur une grille de verre fine et flexible avec les ouvertures carrees afin
de permettre couler la resine ou autre matiere pour intégrer dans les couches de materiaux
composites

Circuit chauffant prét a
I'integration

TIBTECH INNOVATIONS 12



Flexible

Leger
Eco-Energeétique
Distribution homogeéne de chaleur

L B T

Pad Chauffant

— 1500

- 1250
100,0

- 750

- 50,0

- 250
18,0 °C

atelas Chauffants

Energy Transfer Driven Company

TIBTECH INNOVATIONS

CHAUFFE PRECISE & CONTROLE DE TEMPERATURE

80% D’ECONOMIE D’ENERGIE

Application
Antigel, maintien en température, réchauffage

Zone d’application / Area of use
Zone Saine; ATEX sur demande

Utilisation / Application
Integration dans du silicone

Integration dans un matelas plat; fils chauffants isolés ou non isolés

Caracteristiques
Pads concus avec fils résistifs basse ou haute température

Connexion Pads possible en série ou parallele

Tension / Voltage : jusqu’a 600V
Courant : selon étude
Temperature : jusqu’a 900°C

Dimensions Standards

Max 1300 x 1000 mm par élément chauffant
Plus grandes dimensions sur demande

Optional

Tibmesh :
EMI, Blindage, reprise de masse, CEM,
meilleure repartition de la chaleur
Cable électrique N /7
Connecteur rapide 13
Réqulateur ou sonde 7 N\



T3 Pads Chauffants a vos dimensions

Energy Transfer Driven Company ADVANTAGES VS TRACAGE TRADITIONNEL

e Puissance et température étudiées
selon vos besoins | Puissant : jusqu’a 25 000 W/m2

e Créé a vos dimensions Temperature : jusqu’a 900°

e Rapide montée en température : 2-3
minutes pour atteindre +/- 200°C
avec minimum consommation
d’énergie.

Ultra-leger : <500 g

Ultraflexible

Eco-Energetique

e Circuit chauffant protégé par silicone
ou housse spéciale résistant a la
haute température

Contribue a votre action écologique

—
~——

Facile a installer et retirer

e Le pad peut étre fixé avec des sangles
directement contre tuyau sous le Distribution homogene de la chaleur

Matelas Isolant

\ ) , , *»**Assemblage de plusieurs couvertures
e Systeme de controle et de régulation

de température assure le maintien possible pour C;J5u OV I‘l;ée; g;andes surfaces ECONOMIE

parfait de la température et _ Lt D’ENERGIE

économise jusqu’a 80% d’énergie JA 9No \N /7
Pad chauffant dans le silicone TIBTECH INNOVATIONS UL 0L 14



T) Thermostretch: ruban élastique chauffant

Energy Transfer Driven Company

Pour le degivrage ou prechauffage de tuyauteries ou
conteneurs industriels au formes complexes ou faible
diametre [|'utilisation du Thermostretch est tres pratique

Facile a enrouler autour de vannes ou tuyaux
Thermostretch s'adapte a toutes les formes grace a sa
souplesse et élasticité allant jusqu'a 150%

Faible épaisseur : 1 - 2 mm en moyen
Largeur : +/- 5 mm

TIBTECH INNOVATIONS




o

Régulation de température

Energy Transfer Driven Company

Boitier de regulation developpe par Tibtech permet de contrdler et determiner avec precision la

Boitier de régulation :

e Contréle PID

® Précision > 0,5% FS

® Compatible thermocouple; RTD

e Contrdle de tension; variation de
tempeéerature

® Amperage possible jusqu'a 32 A

e Consommation €electrique du
boitier < 10 V

Tempeéerature (°C)

temperature de votre process

140 1 ===

120177

=

ro
o
L

o
L

'—J

o

o
1

(o]
o
1

N
o
1

Régulation PID sur PT100

- @ Temp capteur 1
Temp coupure

-~ Temp haute limite
Temp basse limite

== Temp cible

1500 2000

TIBTECH INNOVATIONS

Temps, ms

5000




I) Magic Fiber

SUPER ABSORBANCE:

50 FOIS SON PROPRE POIDS

(10X PLUS que produits concurrents)

thelsamelamount{of(oil
(é :

Competitors' product ' Nanofiber

= et

haiba_srbreiltanthr‘ roducts’sy

Absorbe grande quantité d’huile
1 feuille (20g) - 11 MAX

Nanofibres, le Super Matériau du Futur

Nanofibres sont sont des fibres ultrafines qui font 1/100 de I'épaisseur d'un cheveu.

Energy Transfer Driven Company

POUVOIR DE MAINTIEN ULTRA

FORT HYDROFUGE

Absorbe uniquement I'huile, repousse l'eau

Huile absorbée ne coule pas, mais fortement retenue

parts
The versatility

part3
Water repellency

S
\{oulcanlabsorblonlytheloilfandlrepelithelwater3

\oulcanlabsorblonlytheloilfandlrepelithejwater}

Pas de nettoyage secondaire :

Elimine efficacement I'huile de la surface de I'eau.

Temps de travail réeduit de 1/2
P / Nombre de feuilles utilisées réduit

Temps de travail réduit 17
7 N\

TIBTECH INNOVATIONS



T) DETECTION de FUITES & LOCALISATION

Energy Transfer Driven Company

Fluide, Vapeur, Gaz detectes et
localises en quelques secondes

Deélai de detection des fuites :

de 3 to 220 secondes selon la
substance

L'emplacement de la fuite peut étre
déterminé et transmis de maniere tres
precise, par exemple, par RFID

Ce ruban peut detecter la présence d'eau,
d'autres liquides, vapeurs et gaz, méme
en tres petites quantites, presque
Instantanement.

TIBTECH INNOVATIONS 18



T MONITORING de DEFORMATION

Tibtech a developpe des capteurs
surfaciques de surveillance des
deformations qui peuvent egalement
étre integres dans des pieces
composites. (flexible ou rigide)

Energy Transfer Driven Company

Monitoring de deformation
Monitoring de vibrations

Maintenance &
Evolution de signature

Enregistrement de
pressions ou de chocs

TIBTECH INNOVATIONS

BUS CONDUCTEUR ELASTIQUE
MONITORING de DEFORMATION

La plupart du temps, ils sont congcus pour
analyser le comportement de surfaces
relativement grandes et c'est la leur
avantage par rapport aux capteurs de
mesures ponctuelles classiques. (cad un

reseau de Bragg)

Les capteurs mesureront le signal de
vibration du materiau et déetecteront, apres
integration du signal, la signature du
materiau sous une vibration d'entree ou
une frequence de rotation spécifique./

19
7 N



l OTHER TECHNOLOGIES

Energy Transfer Driven Company BUS CONDUCTEUR ELASTIQUE
POUR LE TRANFERT DE DATA

CIRCUIT REFROIDISSANT FLEXIBLE CAPTEURS SURFACIQUES
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