L'amélioration digitale
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Production compléetement manuelle
» Saisir les données

* Notifications

* Information en temps réel

« Rapports

RAVEN




Suivi de la production

® Saisie manuelle, trés simple ou plus complexe,
selon les besoins. Mise a jour des raisons d'arrét
flexible.

® Capteur simple comme une pédale de pied, un
capteur optigue ou un compteur sur balance

O Capte chaque opération ou produit

® Scanner de codes-barres

O Permet d'enregistrer la production nette, y
compris le nombre des produits individuels
dans une boite.

® Plusieurs solutions possibles sur une méme ligne
avec une seule tablette Raven dans le but d'avoir
une vue complete de la ligne (production, cadence
et efficacité).
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Opéerations manuelles - cadence

Cadence gérée par l'opérateur

Une interface utilisateur simple pour montrer la
cadence de travail en temps réel par rapport a
I'objectif.

* Les opérateurs peuvent évaluer si ils sont sur la

bonne voie pour atteindre les objectifs et
s'adapter.

* Fournit un feedback positif pour l'opérateur,
ainsi gu'un horizon de planification.

* Permet d'évaluer rapidement les secteurs qui
sont a la traine et d'y remédier
immeédiatement.
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Solution manuelle pour le changement de format ou le

nettoyage.

Le hublet manuel ‘Stepwise’ est normalement utilisé pour :

®* Les nettoyages ou les changements de format

* Toute tache manuelle qui peut étre définie en étapes séquentielles.

Le temps standard des étapes est mesuré, et lorsque le temps expire, une raison doit étre fournie (downtime tag).

~ Total Elapsed Time: 2h 12m . @
Expiration
du temps ®
standard SES G LT Renseigner la
[EIEER el Foam 1 halted: Conveyor Belt Tear
I ' I dépassement 5
ap ﬂw
Target: 35m Current Step: Conveyor Resizing
Total Elapsed Duration: 2h 34m
Halted Elapsed Duration: 24m
WARNING: TARGET EXCEEDED
N
External Resource PROVIDE REASON \
Re-assembly Fo) ® Han =

Next Step: Inspection

View Process Information
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Efficacité - Changement de format et nettoyage

Exemple d'équipe de 12 heures

Palletizer

-
gl = |
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Constraint Secondary Secondary
Hublet Hublet Hublet

Module de changement

Suivre et contréler facilement l'efficacité des changements
ou nettoyages par rapport aux objectifs fixés

Identifier les opportunités pour réduire les pertes de temps
liees aux dépassements de délais de chaque étape
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Escalation Wait Time i Method (Text/Mail)
Si

Notifications et Boutons d'appel ==

standard time Operations Mgt/ Supervisor by text Text

upervisor by text Email and Te:

Des notifications peuvent étre envoyees si
un tag spécifique a dépasse une duree pre- : : T e

d éfi n ie: Operations and Technical mgr by Email
e Messages texte et e-mail disponibles
e Escalade des alertes selon la durée Appuyer
pour
e Lesalertes sont configurées en fonction appeler
des équipes v BTG
P1
Bouton d'appel sur l'interface utilisateur @ : zmln

e Utilisé pour alerter immeédiatement toute
personne se trouvant dans le « répertoire
téléphonigue ». (Max 15 destinataires) 1640

target parts/hour  since start of shift

active
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Rapports sur 'efficacité pour une ligne 100% manuelle

Project Efficiency Rate by Operator

Lead Project
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Team Size Average Bags/{Person*Hour)

150.29
150.29
278.12
310 96
240.00
288.74
147.61
381.83
150.29
12.88
223 81
128.33

98.37

Le rapport peut étre organisé par code
produit, par taille d'équipe ou autre filtre
selon les besoins.

Il fait apparaitre les informations
nécessaires tells que la cadence, le format
d'emballage ou la quantité produite.
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Remplacement Direct des tableaux manuels - exemple

Tuesday, August 9, 2022 Night

JA\V/=Te
Les bon de
travails
HC Work Order & Product Torget R SR T DR odomie Affichage des

1 | H2481060 | H2481060 1

Total Units Produced | Unidad Tota Headcount | Empleados

9232 1 Member

0 1h Om | No Production Scheduled

q résultats par
T heure
Indication du
success de

552

403

949 6m

602 32m

702 22m

602 141 57m | Waiting for Parts

No SKU Selected | NoSKU Selected 1 855 240 37m | waiting for Parts

ekt I'heure

3 Work Orders This Shift 6,883 | 4,728 (69%) Sh40m  (52% of shift)
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Des prix flexibles, un déploiement rapide et une

assistance experte répondent a vos besoins uniques.

Raven [+]

Soutien de votre équipe sur place grace a une
expertise en matiére d'opérations,
d'intégration et de technologie.

™ eal-time visibility an
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INSIGHTS

FACTS

par devis

A par:cir de 199 € par processus par mois, sans mandat fixe.
A l'échelle de l'usine, de 2 000 a 7 000 € par mois
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Saisir et montrer les données contextuelles

Cleartag X

Belts/Conveyors Batter Pass Wilevco (AD787)

Breader

3w

“ee es
Freezer (AQ420) ABC (AD427) Fotary Cutter (A072)
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Best-in-Class Ul pour saisir le temps
contextuel sans interruption des opérations.

Mise en ceuvre rapide ; données exploitables
en une ou deux semaines.

Vue en temps réel du statut de la production
et des raisons d'arrét.

Tagging automatisé des pannes régulieres
grace a l'lA.

Gamme complete de rapports de
performance et des temps d'arrét les plus
importants.

Fréguences et temps moyens des arréts



Pourquoil

RAVEN?

Votre équipe s'implique

La simplicité de Raven favorise I'implication et la réussite du personnel:

obtenir des données précises et pertinentes!

Rapide a deployer = résultats rapides
Moins d'une semaine pour obtenir des résultats
concrets . Sans logiciel ou d'intégration complexe.

Economique

Tarification ‘Pay-as-you-go' sans terme fixe.

Flexible et évolutif

S'adapter de maniere transparente aux besoins, et a la maturité
opérationnelle. Installations autonomes ou intégrées a votre
infrastructure existante.

Partenaire de confiance en digitalisation

Nos experts en production lean, en data science, et en |A vous
accompagnent tout au long du parcours d'amélioration.
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