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Préserver I'eau en quantité et
en qualité au sein de son
entreprise
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L'EAU, UNE RESSOURCE ILLIMITEE ?




L'EAU, UNE RESSOURCE ILLIMITEE ?




LES MOTEURS DE LA TRANSITION
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CHANGEMENT CLIMATIQUE COUT GLOBAL DE L'EAU




CONSEQUENCES ECONOMIQUES

“45 % du PIB mondial et
en danger en 2050”
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UN ENJEU QUOTIDIEN UN ENJEU LOCAL




L'EAU : UN LEVIER DE PERFORMANCE GLOBAL

PRODUCTIVITE

Continuité de I'activité
Mobilisation des actifs

ENERGIE QUALITE
L'énergie pour l'eau & ISO 46001
I'eau pour I'énergie

EAU

réduction des
prélévements et
des pollutions
émises

CONFORMITE IMAGE

interne et externe




EFFICACITE HYDRIQUE
EN ENTREPRISE




EFFICACITE HYDRIQUE : AGIR PRIORITAIREMENT SUR LES USAGES

o ‘I AGIR SUR LES CAUSES RACINES

Réduire les consommations et les pollutions produites
(procédeés sobres, substitution ou exclusion de substances,
FAIRE LA CHASSE modifications de pratiques opératoires, etc.)

AUX FUITES
ET AUX GACHIS

Traitements de ; o | Traitements des
I'eau brute . Reutilisation eaux usées

OPTIMISER
3 I'exploitation des installation
de traitement

RECONFIGURER

Collecte et gestion
(y compris valorisation) des
effluents concentrés

les flux et usages de l'eau
et les valoriser (tri des |
effluent, recyclage, |

réutilisation, etc.)




Process flow diagram « eau et data » Dynamique des consommations
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=SAVOIR PRECISEMENT
QUI FAIT QUOI
AVEC L'EAU
SUR UN SITE INDUSTRIEL
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=SAVOIROUET
COMMENT AGIR POUR

Réduire les
consommations et les
pollutions

Réduire les colits de I'eau
Améliorer la productivité

L desusagesdel“eau




= UNE DEMARCHE

COLLABORATIVEET
UNE AMELIORATION
CONTINUE

Mauvaises pratiques et gachis
*  Machines non arrétées ni ralenties pendant
les arréts de production
*  Non respect de procédures
(= actions de sensibilisation
et de formation)

Fuites

« |dentification, localisation et
quantification

Actionssur les
procédés de

production

Optimisation
d'opérations industrielles

Evolutions techniques
Remplacement des
refroidissements
en circuits ouverts

(= TAR ou dry cooling)

¢ Procédés sobres

Réorganisations techniques
Recyclage et réutilisation des eaux claires
(= Tri sélectif)




=DIGITALISATION

COLLECTERDESDONNEESET
INFORMATIONS MALGRE LEURS
DIVERSITE ET HETEROGENEITE

METTRE A DISPOSITIONLES
INFORMATIONS OPERATIONNELLES &
REPONDREA TOUS LES USAGES

* Nature
v Quantitatives/
qualitatives
v Mesure en continu,
analysesrégulieres
v' Déclarations
ponctuelles.

* Source

v' Capteurs,

v" Automates,
enregistreurs,
afficheurs,

v’ Bases de données,

v Tableurs

v' Déclarations

+ Acquisition
v' Manuelle ou
automatisée

v’ Centralisée ou locale,
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Interne/ Externe

STANDARDISER
AUTOMATISER
CENTRALISER
ANALYSER
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« Utilisateurs
v' Direction,
v HSE,
v Production
v Qualité (IS0 46001)
v Clients,

* Besoins

» v Etat deslieux,
v' Suivides exploitants

v Analysede

performance
'< v Etudes comparées
if v' Rapports

v Alertes

' * Périmeétres

v Eau

v Energle
~/ Coldits,

Interne/ Externe




TRANSITION HYDRIQUE




La transition n'est pas un A -
simple ajustement mais une 1

« reconfiguration DIAGNOSTIC ET DYNAMIQUE AGIR PRIORITAIREMENT
fondamentale du DU « SYSTEME EAU » SURLES USAGES

fonctionnement et de

'organisation du systeme ». ! T — I éducation, changement de pratiques,
i i procédés sobres, substitution ou

https://www.ecologie.qouv.fr/sites/default/files/ ' AHERENC& : exclusion de substances, tri des
Th%C3%A9ma%20-%20Transition%20- i RESSOURCES RESILIENCE? USAGES i effluent, recyclage, réutilisation,

%20Analyse%20d%27un%20concept.pdf i wFICIENCV : traitement local / final
' GOUVERNANCE '



https://www.ecologie.gouv.fr/sites/default/files/Th%C3%A9ma%20-%20Transition%20-%20Analyse%20d%27un%20concept.pdf
https://www.ecologie.gouv.fr/sites/default/files/Th%C3%A9ma%20-%20Transition%20-%20Analyse%20d%27un%20concept.pdf
https://www.ecologie.gouv.fr/sites/default/files/Th%C3%A9ma%20-%20Transition%20-%20Analyse%20d%27un%20concept.pdf

=DYNAMIQUE DE
TERRITOIRE

Voirie

Site industriel

Espaces verts

Etablissements
d'enseignement

Installations sportives

Restauration
collective

Etablissements
de santé

Milieux
naturels

Commerces

Agriculture

Habitat individuel

Habitat collectif

Centre aquatique

Centres
commerciaux







