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HOLO3 est un centre d'innovation spécia ; 8 y tech S opthues IF} essentlelle du centre est de faire passer des
technologies innovantes du stade du labol  (niveau TRL 4) au stade lnd u TRL 9). .
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HOLO3 METROLOGIE OPTIQUE

SERVICE NUMERISATION 3D
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métrologie optique




NOUS PRENONS EN CHARGE LA REVERSE
NUMERISATION 3D EN LOCAL OU ENGINEERING
SUR SITE AINSI QUE LE TRAITEMENT O R G e
COMPLET DES DONNE’ES POUR EN FAIRE UNE DEFINITION NUMERIQUE.

Les intéréts peuvent étre :

+ Obtenir un fichier CAO d'une piéce ancienne : pour une reproduction
a l'identique ou comme point de départ d'une nouvelle conception

+ Obtenir un fichier CAO de la piéce telle que produite (c'est-a-dire qui
integre les modifications liées a la mise au point en production)

« Obtenir le fichier CAO d'une piéce congue par un designer

* Reproduire des décors anciens

LES MOYENS L'APPLICATION EN METROLOGIE

M | S E N O E U v R E « Capteurs en lumiére structurée et capteurs HOLOMAP® PLUSIEURS TYPES DE CONTROLES
* Bras de mesure avec palpeur et scanner laser PEUVENT ETRE EFFECTUES
’ L « Laser tracker
HOLO3 DISPOSE D'UNE GRANDE VARIETE DE MOYENS * Machines de mesure optiques : Mitutoyo, Smartscope,..

POUR REPONDRE DE FAGON OPTIMALE A VOS BESOINS

+ Comparaison globale de la piece
avec sa définition numérique (CAO)

« Vérification des cotes (tolérances
géomeétriques)

+ Suivi de la production : dérives
liges a usure outils, identification
d'un probleme de qualité,...

+ Mise au point, optimisation d'un
process de production




