ETUDE

Etude de faisabilité Technique &
Economique de votre projet

Objectifs et contenu de I'étude

Construction de séchoir

OFFRE EXCEPTIONNELLE
- 20 % pour toute commande
avant le 20 octobre 2023 !

L'étude de votre projet est réalisée par le bureau d’études BASE. Elle est une étape indispensable pour
la réalisation de votre projet afin de vous garantir la fourniture d'un séchoir sur mesure adapté a votre
besoin et vos différentes contraintes (matieres a sécher, conditions climatiques...).

Létude permettra de vérifier la faisabilité technico-économique de votre projet, de dimensionner |a
centrale Thermovoltaique, de conceptualiser le batiment de séchage et d'établir un estimatif de budget,

pour obtenir le financement bancaire de votre projet.

Conception du process

Confirmer la nature des matieres a sécher sur le site.

Définir les quantités annuelles et humidité en entrée et en sortie du séchoir.
Déterminer les quantités d'eau a extraire pour atteindre le taux d’humidité final souhaite.

Les besoins de séchage sont les suivants -

IMIATIERE A SECHER

Matigre & sécher Faoin Vrac
Tonnage a secher 500 t M5
Humidite initiale du fourrage 45%
Humidité finale du fourrage 15%

Periode de sechage souhaites

La repartition des coupes de I'exploitation est la suivante -

Avril, Mai, Juin, Juillet, Septembre

TONMAGE A SECHER SURFACE RENDEMENT PaR HA ToTaL
1%* coupe : mi-avril 40 ha ItMS 120 tM5
2% cpupe : début juin &5 ha ItMS 195 tMS
3% cpupe : debut juillet &0 ha 2tMS 120 t M5
4™ goupe : mi-septembre &0 ha 1t M5 60T M5
Somme 495 t M5

Dimensionnement énergétique

Déterminer la chaleur nécessaire au séchage.
Analyser les conditions climatiques (ensoleillement et humidité de la région).

Dimensionner la source de chaleur et notamment le nombre de panneaux Thermovoltaiques.
Calculer les productibles électriques et thermiques de la centrale.

Etablir le prévsionnel des capacités de séchages mensuelles.

DISPOSITIFS DE SECHAGE

Cellules de séchage
Mombre de cellules de séchage 3
Surface de chague cellule de sechage 140 m*
Mombre de cellules ventilées simultanément 1
Hauteur de [a cellule 7m
Bennes de séchage
mMombre de bennes de séchage 2
Ventilation
Nombre de ventilateur 3
. . 2x22 kW
Puissance des ventilateurs 1355 kw

Capacité de séchage lide & I'utilisation du séchair

Taux
duitilisation (3}

Equiv. Matidre
humide [t}

Mois Janv. | Fév. | Mars | Awil | Mai | Juin | Juill. | Aodt | Sept | Oct. | Now. | Déc. | TOTAL
so% | 15% | Bs% | so% 0% ]

T2jours

Production MS. %8 | 31 [ 189 | 120 ™ 526
151 48 292 200 122 814
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Dimensionnement du batiment

Analyser les besoins annexes fonctionnels du batiment (stockage, aire d’alimentation...).
Répertorier I'ensemble des surfaces disponibles et potentiellement utilisables pour la mise en
oeuvre d'un séchoir solaire Thermovoltaique.

Schémas de principe du process de séchage Thermovoltaique

Elaborer des croquis de conception du batiment et des cellules de séchage et de stockage, sans
que ces éléments soient définitifs.

Possibilité de retravailler les schémas avec le client apres une premiere restitution.

3 Notre solution technique Vair circule entre la double peau OSB et la centrale Cogen'Air. Cet air est ensuite récupéré au niveau de la travée
centrale afin gue I'aspiration d"air soit équilibrée entre le pignon Est et le pignon Ouest. Cat air est ensuite redirigé
3.1 Principe du séchage en grange avec Cogen'Air dansle i ouilp & ifflé dans i ellules, guidé par les registres.
U'architecture du bitiment retenue serait une centrale sique Cogen’ Air en intégration au biti (la centrale Contrale thermovaltsius.
assure |a couverture et Pétanchéité du batiment). L'air circule et se réchauffe de +5°C @ +20°C selon les conditions CORENAY  Dowitia peau 0SB

densoleillement entre le champ solaire et une double peau sous pannes, en général réalisée en OSB. La prise d'air
neuf se fait aux pignans, Pair traverse [a toture jusqu's Ia travée centrale oil il est aspiré par le ventiiateur puis
vé dans les via un coulair de distributi

Lol vemiatess.
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Le schéma suivant permet de suivre le chemin de Fair  travers |a toiture. il s"agit d'une coupe Le long du batiment,
au niveau des points A4, indiqué sur le schéma au-dessus.

Descente de . Calsson de
Fair par & Pannesls CogenA b ble peau sous pannes rétupération dair  Double peau sous pannes

Couverture:

Double peau
Doutle sous pannes

_ ot dn dechangemene o .
Pour le systéme MVE de MECOSUN il est nécessaire d'avoir un entraxe de panne inférieur 3 1.60 m et des
hauteurs de pannes de 250 mm. De plus, afin de maximiser 'apport de chaleur, la double peau doit &tre
réalisée sous tout le pan exposé.
SIMULATION EN REVENTE TOTALE

Estimation des budgets =y
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